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产品详情

含油废水装置 盈和环保 污水无处理设备 设计制

一体化净水设备工艺原理：

一体化净水器，设备包括混凝池、沉淀池、过滤池、水质稳定装置、反冲洗装置、水泵及电气控制柜。
一体化净水器采用搅拌机混和，不受水量变化而影响效果。投加混凝剂的原水由进水管进入混凝池内，
用特制的搅拌机搅动，使水中的悬浮物和混凝剂充分接触反应形成矾花。水经加混凝剂混凝后形成矾花
，流到设备的沉淀池内进行沉淀，沉淀池采用斜管沉淀法，经过梯形斜板沉淀室沉淀完成固液分离，沉
淀下来的污泥排入泥斗。经沉淀后的水流到过滤池过滤，滤池结构：底部为布水管，中部为石英砂，上
部为无烟煤。过滤速度为10m/h，后清水流到清水池内消毒处理后饮用。过滤池反冲周期为12小时左右，
反冲时间为5-10分钟。一体化净水设备占地面积小，与一般净水构筑物相比,可节省占地50%以上，高度
在4.10米左右，室内外均可安置；便于扩建，改造，再用，便于搬迁或易地再用。

二、一体化净水设备选型/价格

1、原水水质：根据处理原水水质浊度。浊度数值越高，所需设备的处理能力越强，价格越高，选型不同
；

2、处理原水类别：山泉水、河水、湖水、水库、地下水等。类别不同，工艺不同，选型不同，价格不同
；

3、水量：根据处理水量大小，水量越大，所需设备的处理能力越强，价格越高，选型不同；

4、处理标准：处理达标标准越高，所需设备的处理能力越强，工艺越复杂，价格越高，选型不同；

5、供水方式：重力式、压力式。供水方式不同，工艺不同，价格、选型不同；



6、设备尺寸：设备尺寸越大价格越高，选型不同；

7、主体材质：设备采用碳钢等材质。设备用料越好价格越高，选型不同；

8、配件：配件材质、品牌、型号、套数不同，价格不同；

9、物流：根据距离、设备大小、重量不同，设备价格不同。

 

 

 

 

 

 

 

一体化中水处理设备采用膜生物反应器技术是生物处理技术与膜分离技术相结合的一种新工艺，取代了
传统工艺中的二沉池，它可以高效地进行固液分离，得到直接使用的稳定中水。又可在生物池内维持高
浓度的微生物量，工艺剩余污泥少，极有效地去除氨氮，出水悬浮物和浊度接近于零，出水中细菌和病
毒被大幅度去除，能耗低，占地面积小。适宜住宅小区、办公楼、商场、宾馆、饭店、机关、学校、部
队、工厂等生活污水和与之类似的工业有机废水，如纺织、啤酒、造纸、制革、食品、化工等行业的有
机污水处理。

主要采取三种工艺流程：

(一) 以生物处理为中心的流程。

(二) 以物理化学法为中心的流程。

(三) 生物与物化法相结合的组合工艺流程。

设备的设计主要是对生活污水和之类似的工业有机污水处理，其主要处理手段是采用目前较为成熟的生
化处理技术接触氧化法，水质参数按一般生活污水水质设计计算，进水BOD5按200mg/L计，出水BOD5按
20mg/L计。共有六部分组成：(1)初沉池(2)接触氧化池(3)二沉池(4)消毒池、消毒装置(5)污泥池(6)风机房
、风机。

目前，在许多人并不了解和熟悉的情况下，探讨中水回用显得有些“不合时宜”。因为，中水回用之于
南国不少城市，一来话题边缘少人关注，二来在生活中实际应用确实较少。而笔者恰恰认为，正因上述
两点理由，中水回用在南方的意义才应该重新被更多人关注、被更多人认识，并被更多人所接受。

简单地说中水回用，是解决城市水资源危机的重要途径，也是协调城市水资源与水环境的根本出路，生
活污水处理回用，既能减小对地下水的开采，又能给我们带来一定的经济效益。中水是指各种排水经处
理后，达到规定的水质标准，可在生活、市政、环境等范围内杂用的非饮用水。因为它的水质指标低于
生活饮用水的水质标准，但又高于允许排放的污水的水质标准，处于二者之间，可作为公园绿化及河湖
用水、城市绿化用水、路面喷洒用水、热电厂和化工厂冷却用水、汽车清洗用水等，从而大大降低用水



成本，节约资源所以叫做“中水”。

结构与特点：

该设备为埋地设置，维护与保养较为困难，因此在设计中该设备就考虑了它的免维护性，整个设备结构
合理可靠，同时也考虑到即使发生一些故障，也可通过设备的各检查孔进入设备内。设备所有设施均设
置在若干个箱体内，箱体采用A3钢板制作，各箱体用无缝钢管联接，设备内外均采用化工部推广产品氯
磺化聚乙烯防腐涂料。防腐寿命一般可达10年以上。

中水回用工艺流程：

原水→格栅→调节池→提升泵→生物反应器→循环泵→膜组件→消毒装置→中水贮池→中水用水系统。

中水回用技术特点：

(1)能高效地进行固液分离，将废水中的悬浮物质、胶体物质、生物单元流失的微生物菌群与已净化的水
分开。分离工艺简单，占地面积小，出水水质好，一般不须经三级处理即可回用。

(2)可使生物处理单元内生物量维持在高浓度，使容积负荷大大提高，同时膜分离的高效性，使处理单元
水力停留时间大大的缩短，生物反应器的占地面积相应减少。

(3)由于可防止各种微生物菌群的流失，有利于生长速度缓慢的细菌(硝化细菌等)的生长，从而使系统中
各种代谢过程顺利进行。

(4)使一些大分子难降解有机物的停留时间变长，有利于它们的分解。

(5)膜处理技术与其它的过滤分离技术一样，在长期的运转过程中，膜作为一种过滤介质堵塞，膜的通过
水量运转时间而逐渐下降有效的反冲洗和化学清洗可减缓膜通量的下降，维持MBR系统的有效使用寿命
。

(6)MBR技术应用在城市污水处理中，由于其工艺简单，操作方便，可以实现全自动运行管理，在上海污
水处理工程中得到了成功应用。

中水回用在水资源的多次重复利用，极大地节约了水资源．更为重要的是，中水回用可以增加水资源的
可利用总量，从而增强水资源对经济、社会、生态的保障作用，为经济，社会、生态的可持续发展拓展
空间。中水回用，实现污水资源化，是目前解决节水治污两大问题的有效的途径，在水资源严重短缺的
当今社会有着重要意义。

中水回用技术的特点为用各种物理、化学、生物等手段对工业所排出的废水进行不同深度的处理，达到
工艺要求的水质，然后回用到中水处理工艺中去，从而达到节约水资源，减少环境污染的目的。下面就
两种主要的中水回用技术做一一介绍：

1冷却水中水处理技术：

节约冷却水是工业节水的主要途径：

1、改直接冷却水为间接冷却水：

在冷却水中水处理过程中，特别在化学工业中，如采用直接冷却的方法，往往使冷却水中夹带较多的污
染物质，使其失去中水回用的价值，如能改为间接冷却，就能克服这个缺点。



2、降低冷却要求，减少冷却水用量。

3、采用非水冷却：如在某种中水处理工艺生产中，采用空冷或油冷，达到冷却的目的。

4、利用人工冷源或海水作冷却水，减少地下水或淡水用量。

5、合理利用冷却水：

对已使用过的冷却水中水处理技术可以进行一定的降温措施后，反复使用，也可以在次作为冷却水使用
后，用于其它对水质、水温要求较低的场合。

在中水处理过程中采用这个办法时，要注意各车间供水系统的密切配合，加强冷却水的管理，避免因一
个环节出问题而影响其他车间供水。

含油废水装置 盈和环保 污水无处理设备 设计制

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

