
吉首覆膜麻布袋LOGO制定/吉首横版麻布袋定制

产品名称 吉首覆膜麻布袋LOGO制定/吉首横版麻布袋定
制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

吉首定做手提麻布袋厂家〖方案设计定制〗：可外加工项目，价格优惠，送货快，人性化服务，印刷包
装精美，生态环境保护功能强大。〖产品制作〗：质量合格，品质精致，针角极密，客户满意度高，交
活迅速。〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。吉首麻布袋定制〖原材
料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布袋等。〖产品分为〗：杂粮袋，月饼
袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。实为工艺中对书帖的页码定位的一个操作过程。由于书帖的种
类较多，摆布印版的操作显得复杂多变，但它们又不是杂乱无章的，还是有规律可循的。按书帖印版布
版的特征，可以分为四大类：方式书帖；直式书帖；横式书帖；长式书帖；它们各类书帖的折序既有相
同点，又各自有其不同点，基於此对其印版（以页码为序）的布版方法，将分述于后续的章节中。至于
机折书帖：机折书帖源于手折书帖的原理而发展和延伸，因此机折书帖的印版的布版，以及分版原理与
手折书帖原则上是相一致的，只是书帖折叠和折序不同而已。尽管折页机的种类较多，折叠机械原理各
异，大凡折页机必有一个折页机的走向图，根据走向图就可以设计出各种书帖，一般来说书刊印刷厂，
根据折页机的型号，相应地制定一个工艺规范，操作者有据可循。本文稿对此又不作详述,重点是放在手
折书帖。下一章：方式书帖的布版方法返回目录?? ?点击查看本书PDF版另有长6页、长8页、长9页以及长
10页等书帖，它们的分版与一般书帖又不同，既有偶数书帖的分版特点，又含奇数分版的特点，故称之
为混合书帖的分版。如长6页是：横3页和直3页混合而成；如长8页是：起点为第1列的4页和另一个起为
第2列的4页混合而成。如长9页是：直3页和方6页混合而成；还有长10页又是：横5页与一个较为特殊的
“方”5页混合而成。混合书帖的叫法是这些原因。下表中的“码序分解”坐标，是源于“分解原理”延
伸而来的，前者是共性而后者是个性。用黑色和红色标写页码数,以明示它们由两种书帖（3页与9页）的
印版混合而成之特性。吉首定制亚麻布袋〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客
定制专用版设计图案或色彩的布料。〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安
可供选择，不过材料有好有差，不要只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，
好料做出的产品就是不一样。〖原材料分为〗：帆布袋，棉布袋，麻布袋，牛津布袋，毡子布袋，绒布
袋等。吉首哪里可以定做麻布袋LOGO本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家
；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、
绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。吉首麻布袋定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上
”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：而在实际生产时，柔性印版和
承印物的表面张力基本上是定值，应根据实际情况，适当调节水性油墨，以获得三种表面张力的佳组合
。⑵油墨的黏度和干燥速度油墨的黏度太高或者油墨的干燥速度过快，都有可能造成堵版故障。油墨黏



度太高，直接表现为网纹辊或印版上油墨太多，可以通过加入稳定剂等溶剂进行调节。引起油墨干燥太
快的因素有：油墨中溶剂使用不当;印版和压印辊旁有热风流动，干燥温度太高;开始印刷时，印版上有干
结的墨;pH值太低等。4.其他因素⑴网纹辊的磨损在印刷过程中，刮墨刀与网纹辊两者相互接触，会因摩
擦而产生磨损，使网穴的形状发生变化，尤其是棱锥形和四方形网穴更为明显。因为从其开口处至底面
有一定的斜度，据几何学分析，上部储墨量比下部大，若网穴磨损深度为原深度的20%，网穴的储墨量
将减少50%以上。由此可见，实际传墨量将因网纹辊磨损而明显降低。针对这种情况，印刷操作人员应
对油墨配方作调节，如果油墨过厚，可以用新的填充连结剂降低厚度，以补偿网纹辊的磨损。若采用提
高油墨厚度的方法，将会引起堵版故障。不同的输墨方式，网纹辊在使用中受到的磨损不同。反向刮刀
式输墨方式由于施加一定的压力，加剧对网纹辊磨损，宜采用棱台形网纹辊;而双辊式和顺向刮刀式输墨
方式，由于积墨区的存在，网纹辊磨损较小，可采用棱锥形网纹辊。⑵承印物表面拉毛掉粉⑶网点形状
不规则⑷印刷速度太低⑸刮墨刀角度调节不当⑹网纹辊不清晰⑺柔性印版面不平整本人从事印刷机工作
多年，工作中积累了一些经验和小窍门，现介绍给大家以供参考。由此不难看出，数码印刷不再仅仅是
一个设备或者是一个技术，而是印刷数字化发展的一个阶段，在这个阶段中，拥有数码印刷，将拥有更
加丰富的竞争力体现，是发展的必然。现阶段，数码印刷系统所提供的印刷质量已经被大家所接受，而
数码印刷的特性将更加丰富原有的产品线，从而使得拥有者能够有机会参与新的市场和盈利空间的竞争
。总的说来，传统印刷企业面对印刷数字化冲击，可能带来的需求冲击包括，面对竞争对手更加灵活的
竞争方式，如何提升自身竞争力的竞争需求；面对接到的短版印刷活件，如何有效降低成本生产和提升
工作效率的生产管理需求；以及面对网络化，电子化的新兴业务冲击、满足终客户提出的不断丰富的个
性化印刷要求的发展需求。三种需求冲击之下，我们认为，讨论“传统印刷企业数码印刷之路”问题的
焦点不是要不要走，而是什么时间走。观察传统印刷企业，其往往多在一定区域或者行业中有多年的客
户资源积累；在印前、印中、印后等有丰富的技术经验；有的销售团队，了解印刷工艺和报价，有深入
的管理经验。这一切优势的体现，在数码印刷引入后，将可以更加丰富的发挥现有其价值，迸发新的活
力，从而获取更高的利润。那么，当如何走好这样的一条道路？毕竟，引入数码印刷就是引入了一个新
的印刷方式，整个的系统是由软件和硬件共同构成，由于其工作的特性，对于数码印刷的投资，也不是
简单的一次买卖关系解决，他会涉及到每一个方面，需要包括硬件环境以及软件（人员、团队）的整体
搭建和变化，那么，如何保证数码印刷之路的畅通，为此，结合多年的印刷行业的服务积累，我们建议
按照如下四个步骤进行：步，认真分析客户，记录现有用户的短版或者个性化需求；从现在开始，要全
面关注终客户，重点了解该客户不在自己公司印刷的活件，记录其特性、原因；要同销售团队作全面的
交流，询问其销售工作中，接触到的短版活件数量，以及他们希望销售的产品。第二步，仔细分析自身
，计算现有生产短版活件成本；多多少少的，我们都会遇到一些印量少的活件，从今天开始，不要迟疑
，要仔细分析每一个步骤，认真计算成本和效率。第三步，寻找短版业务，拓展同现有用户的交集；到
了这一步，你可以走出家门，了解周边的市场，甚至看看外面的世界，寻找自己没有涉及的新的应用，
但将焦点首先集中在同现有客户的交集。第四步，慎重选择系统，保证投资回报的顺利实现。数码印刷
系统不是一个简单的买卖，而是一整套的服务，投资的成功与失败，同该阶段的选择有着重要的关系。
我们的经验告诉我们，在这一阶段，由于前期的调查，设备参数的选型已经不再重要，而重要的是找到
一个适合自身发展的合作伙伴，坚定地走上属于自己的数码印刷之路。
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