
新乡覆膜麻布袋LOGO制定/新乡横版麻布袋定制

产品名称 新乡覆膜麻布袋LOGO制定/新乡横版麻布袋定
制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

新乡定做手提麻布袋厂家〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。

E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

〖产品类型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，折迭袋，打洞袋等；新乡麻布袋定制〖选料备料〗：当客
户找到我们说要定做布袋时，其实没有特别清晰的概念，到底哪种帆布合适，只是心里有个预算，大概
订多少数量，单价多少。我们一般会根据客人心中的预算，推荐合适的多少盎司的帆布，确定了多少盎
司的布料、颜色，挑选布料的范围就缩小了很多，同样盎司的帆布，有斜纹、平纹等纹路的区分，挺度
、布料的纵横拉力度其实都差不多。〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制
专用版设计图案或色彩的布料。油墨由有机溶剂、连结料、颜料、添加剂、助料等组成。当这些原料已
定，加工程度、方法以及各成分组成已定，颜料转移的好坏主要就跟油墨的印刷粘度有关。实践证明油
墨印刷粘度有一定范围(11-24S，使用察恩粘度杯3号)，油墨印刷粘度越大，颜料转移的效果就越差。因
为溶剂的作用是溶解树脂或添加剂及助剂等，给予其流动性，使颜料容易分散。当油墨印刷粘度过大时
，整个油墨体系就处于过度饱和状态，颜料等物质流动性就差，不能均匀分散，而是成团出现，容易堆
积在一起，形成胶化、胶团、堆放、发胀等聚集体，这样颜料就不能顺利地进出网眼。油墨印刷粘度太
大时，颜料甚至根本就不能进入网眼内，就更谈不上转移了。这就是通常所称的堵现象。因此，我们只
要让树脂、颜料等与有机溶剂所组成的胶体体系不是处于过度饱和状况，而是饱和状态或非饱和状态，
让颜料等物质能很好地分散在其中，形成均匀细腻的胶体体系，这样颜料进出网眼就顺利了，故障问题
就可解决。有些油墨厂家建议油墨印刷粘度在15～18S(察恩粘度杯3号)之间。但在实践中，特别是在高速
凹印机中(印速在100～260m／min)，为了保证良好的转移效果，而又能长时间印刷，提高效率，油墨印



刷粘度一般在11～15S(察恩粘度杯3号)之间寻找其理想状态点。然而，如果油墨印刷粘度太小，说明油墨
中有机溶剂含量多，而树脂、颜料等成分相对要少，这样便不能在干燥时结成平滑的膜层，印品会泛白
，变得暗淡无光，缺乏光泽。因此，如印品需要有较好的光泽度，一般要考虑使用较大的油墨印刷粘度(
13～19S察恩粘度杯3号)。同时，在保持正常的环境湿度之下，油墨印刷粘度在16S(察恩粘度杯3号)以上
，静电现象一般不会发生。新乡定制亚麻布袋〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶
袋，酒袋等。〖方案设计定制〗：可外加工项目，价格优惠，送货快，人性化服务，印刷包装精美，生
态环境保护功能强大。新乡哪里可以定做麻布袋LOGO本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服
务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布
袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。新乡麻布袋定做我们秉承“诚信为本，
品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：作者简介：一
九八四年加入印艺学会，八七年获选为执行委员至今。2007年6月，适逢北京的初夏时节，受第四届中国
国际印刷新技术专题展览会Print Expo2007主办方之邀，香港印艺学会（以下简称本会）主席谭丽转女士
、名誉主席李春霖先生、公关总监林和安先生及执委李育才先生一行四人前往北京参观，并参加于展会
期间举行的第九届亚洲印刷技术论坛、《印刷技术》50周年庆典晚会等活动。藉此良机，顺道拜访北京
众多同业好友，可谓收获丰盛。联谊?会四方好友6月10日，本会执委们抵京后，当晚便拜会印刷标准化
技术委员会秘书长李安先生、印刷史学专家张树栋先生、《印刷技术》前副主编赵凤斌女士等人，就两
会之间的合作等问题进行了沟通，并热忱邀请专家们为《印艺》月刊撰稿。印艺学会与印刷标准化技术
委员会合作 共促两地印刷技术发展照片左起: 李育才、赵凤斌、李春霖、李安、谭丽转、林和安、张树
栋在11日举行的第9届亚洲印刷技术论坛、技术论坛暨《印刷技术》50周年庆典晚会招待晚宴、12日举行
的Print Expo2007展会上，更是得逢众多好友，大家互相问候，互道祝福。科印网实时直播论坛盛况 后排
左二俞朝晖总经理与内地印刷界好友北京叙谊，郭峰(左一)谭浩辉（左二）、张杏容（左三）、王德茂
（左四）、林和安（右二）、李育才（右一）赠送《印刷技术》杂志社50周年纪念品 左起：谭丽转、《
印刷技术》杂志社社长陈彦与原《印刷技术》副主编赵凤斌（左二）合影与北京印刷协会副理事长任玉
成（左一）、北京印刷学院院长曲德森（左三）、北京印刷学院印刷与包装工程学院院长许文才（左四
）合影与西安理工印刷包装工程学院曹从军主任喜相逢求道?纳九方之言中国印协副理事长、柯达GCG大
中华区主席沈海祥先生主持论坛11日，亚洲印刷领域高规格的盛会——第9届亚洲印刷技术论坛于北京皇
家大饭店举行，来自内地、台湾地区、日本、韩国、泰国、斯里兰卡、澳大利亚、菲律宾、新加坡、马
来西亚九国代表出席，围绕“亚洲印刷之崛起”这一主题，深入探讨了亚洲乃至世界印刷业的发展格局
、新趋势、新技术，展望亚洲印刷业发展的明天，共商发展大计。大会现场 160位代表聆听九国代表发
言与雅昌万捷董事长，日本凸版印刷藤田弘道合影与内地媒体好友合影，《印刷杂志》主编薛显华（左
一）、《印刷杂志》名誉主编龚仁俦（左二）、《中国印刷》主编李永林（左四）综合此次论坛的各方
观点，笔者总结了以下几点与各位分享：1、亚洲印刷业仍有很大发展空间在微利年代的今天，印刷业正
面临着新一轮的转型及整合，许多印刷业主们正在勉力支撑，只求渡过眼下难关，希望能有更好的明天
。论坛上，来自日本印刷技术协会山内亮一提到，日本预计近5年内将有10000家印刷企业被淘汰，而据
澳大利亚印刷行业协会研究显示，未来五年内将有超过38%的现有企业退出印刷行业，在十年内这一比
例更达到64%之多，可见眼下印刷厂生存之艰难。但是，从总体上说，中国印刷业仍在强力发展之中，
我们先来看两组数据：年份印刷业总产值（亿元人民币）币）2001179920022012200325482004277520053300
20063800表一：中国印刷业以年均15%的速度增长国家消费额（元）日本4，420美国/加拿大3，072北欧和
中欧2，430澳大利亚1，776南欧1,515东欧376拉丁美洲282中东18亚洲（日本除外）84中国（2003）365表
二：世界部分国家地区人均每年印刷品消费资料（以人民币计）从数据中我们可以看出，中国印刷业仍
存在很大的发展空间。中国经济近年来的持续高速发展以及人们收入同步的增加，将带来对包装及印刷
品消费需求的增加，这无疑是有利于印刷行业的发展。那为何印刷行业目前生存如此艰难呢？笔者认为
，主要的原因其一是来自同行进入者多退出者少，产生竞争压力及利润空间的压缩，其二是印刷企业没
有采用主动转型方式、没有采用新思路和新策略来迎合市场发展的新变化。目前，从事中低档印刷品的
业主占整个行业95%左右，机器的更新使印刷厂的承印能力又有大幅提高，其增长率超过人们对中低档
印刷品的需求增长，加上推行自动化标准化使品质管理差距变少。而且必须合符以下三项基本要求：   
 guojibiaozhun：是你制作的档案，必须合乎国际化的共同标准，例如分色网角标准，黑版叠印、爆肥
、出血、线条不能太幼或是太粗，dpi不能太高或是太低，一些沟通术语。效率低要求：是指制作速度评
级，如果你用了半天才完成一个档案，而世界上某一地区，某一个人他只需二十分钟便完成同一档案，
我们便评定你未合符资格，缺乏竞争力。即使你所造的档案完美无瑕，亦等同白费力气。好比一家航空
服务公司，把客人从香港送到东京，只需约四小时，而你的航空公司，却需要八小时，这样效率的公司



可以生存吗？听落似个笑话，事实我认识的设计师及客户绝大部份都是严重超出合理制作时间，远远未
达速度要求，但他们却毫不知情况严重，彻底忘掉了时间就是金钱。国际兼容性：档案size不能超出实际
需要愈细小愈好。要案格式要易於拼接其他软硬件，组版容易没有屏障。如果能够反应敏锐，灵活运用
软件，无疑是一项技能。平面设计日后更会与印前知识结合，单是设计本身，可以和律师，医生的性相
提并论，甚至有过之而无不及。未来所有印刷设备都趋向数码化印前印刷印后变成三位一体。我们需要
把印前连接至印刷及印后数码化之同时，亦需收集各别知识，只懂色彩管理是没有任何优势，只懂Al、 I
ndesign、CoreIDRAW，Photoshop而未能掌握其共通裴门者，都只能绚做一个低产能的熟练技工。我们
对业界的要求，是水平以上，而且要每项独立技术节节贯通连成一体，前中后技术彻底融会，始末相应
。如果员工只懂得软件上的某样工具，而缺乏整合不同工具以获取新技术，这是教育及培训失败。
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