
陕西机箱加工,陕西钣金加工,陕西机械加工,陕西设备外壳加工,陕西设
备箱体加工,陕西钣金壳体加工,陕西配电箱加工厂

产品名称 陕西机箱加工,陕西钣金加工,陕西机械加工,陕西
设备外壳加工,陕西设备箱体加工,陕西钣金壳体
加工,陕西配电箱加工厂

公司名称 陕西腾凯商贸有限公司

价格 99.00/件

规格参数 品牌:至诚弘业
型号:ZCHY
产地:西安

公司地址 西安市新城区长乐中路127号中菲钻石星座A座20
层1-20号（注册地址）

联系电话 18591980448 18591980448

产品详情

陕西腾凯商贸有限公司的钣金事业部的钣金加工分为生产开料，冲压，折弯，成型，焊接，抛光，喷涂
，印刷，装配等工序，今天我们介绍一下陕西腾凯商贸有限公司钣金冲压这个工序的深孔冲裁、打凸包
、成型、钣金件钣金折弯、压筋、压纹、卷圆、翻孔、调直、整型工艺细节。

1、钣金深孔冲裁:当产品中的直徑小于材料厚薄的状况下就可以掌握为深孔冲裁，其冲压难易度具体表
现为镶针非常容易断。

2、打凸包:在平板材料上弄出一个凸起而具备相对性运用要求的工序。

3、钣金成型:很多朋友把成型掌握成钣金件钣金折弯，它不是仔细认真的。因为钣金件钣金折弯是成型
中的一种类型，成型时指所有流动性材料工序的通称。

4、钣金件钣金折弯:将平板材料依据凸、凹模镶件进行脆性断裂后得到
相对性角度、模样的一种基础工序。

5、钣金压筋:此一般用于倾斜角钣金件钣金折弯成型镶件内，主要是依据将钣金件钣金折弯位置材料搞
出凸坑以降低材料回弹性，保证角度稳定的一种结构。

6、钣金压纹：在材料表面依据镶针压进去与众不同设计图案的一种工序，广泛有：压字、小黑点等。

7、钣金卷圆：成型制作工艺的一种，是依据将产品造型设计打叠成环状的一种工序。

8、钣金翻孔：将冲压件螺纹进行外翘而得到 一定高度的侧边的工序。



9、钣金调直：主要针对产品平面度要求较高的情况，当冲压件由于应力场出现平面度误差时就务必采用
调直工序进行调整。

10、整型：当产品成型开展后，角度、模样并不是基础规格型号时，就务必充分考虑加一步工序进行调
节来保证角度稳定，这类工序就称作“整型”。陕西钣金加工陕西机械加工,陕西机箱加工,陕西设备外壳
加工,陕西设备箱体加工,陕西配电柜加工,陕西配电箱加工，陕西钣金壳体加工,陕西西配电箱加工厂，陕
西配电柜加工厂,陕西配电箱厂家,西安机箱厂家,西安机箱制造。
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