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产品名称 R1-106-100-804 西门子专注品质

公司名称 福州聚福兴自动化有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:西门子
产地:德国
质量:品质保障

公司地址 福建省福州市仓山区齐安路760号7号厂房三层A3
-026-027店（注册地址）

联系电话 17326618839 17326618839

产品详情

R1-106-100-804 西门子专注品质, R1-106-100-804, 

Simatic S7-400是西门子公司推出的一款高性能的大型PLC（可编程逻辑控制器）系列，广泛应用于各种大
型和复杂的自动化控制系统。作为西门子PLC产品系列的产品，Simatic
S7-400具有出色的性能和可靠性，能够满足高要求的工业应用。 

以下是Simatic S7-400系列的主要特点和功能： 

1. 高性能处理器：R1-106-100-804 西门子专注品质配备了高性能的多核处理器和大容量的内存，能够处理
复杂的控制逻辑、大量的实时数据和高速的任务执行。 

2. 多种通信接口：R1-106-100-804 西门子专注品质支持多种通信接口，包括以太网、Profibus、Profinet和
MPI（西门子公司内部通信协议），实现与其他设备的可靠数据交换和远程监控。 

3. 可靠性和冗余配置：Simatic S7-400系列具备高可靠性和冗余性能，支持热备份、双机热插拔和双路冗
余等功能，确保系统的稳定性和可用性。 

4. 大容量和模块化设计：R1-106-100-804 西门子专注品质提供了大容量的输入/输出（I/O）模块，支持数
百个数字和模拟I/O点，可以根据实际需求进行模块化的配置和扩展。 

5. 灵活的编程环境：使用西门子的工程软件（如Step 7），PLC程序员可以使用多种编程语言和工具，如
梯形图、结构化文本、功能块图和C语言等，来进行系统的开发和调试。 

6. 安全功能集成：S7-400系列PLC支持安全输入/输出模块，集成了安全相关的功能和通信协议，满足复
杂的安全控制需求。 



7. 应用领域广泛：Simatic S7-400系列广泛应用于各个行业的自动化控制系统，包括制造业、能源行业、
化工、交通运输等，适用于需要大容量和高性能控制的大型应用。 

总体而言，R1-106-100-804是一款高性能、可靠性和灵活性强的大型PLC，适用于各种大规模和复杂的工
业自动化控制系统。它为用户提供了强大的控制和监测能力，并满足高要求的工业应用需求。 

TI 305-20T-1;6ES5373-1AA61; M061-CS-301;560-2820; M091-FC03;66643-5CB00-0EH1;
6ES5244-3AA11;66644-0AB01-2AX0; 6SC6901-2AA00-Z;IES9115B; C98043-A1305-L1-08;6SN1118-0AA11-0AA1;
M092-FD09;6FX1120-7B; 6RB2000-0NF01;6FC5203-0AF04-0AA0; 6FC5410-0AX02-0AA0;6ES5246-4UA31;
TD330/04;6ES7314-6CF02-0AB0; 6ES5155-3UA11;6ES5986-0LA11; EK21-38-5006;6ES5905-3RU11;
5TI-5500;63627-1QL01-0AX0; 6ES5948-3UR13;6SC6101-0AA76; 6ES5375-1LA61;6ES7305-1BA80-0AA0;
6ES5-465-4UA11;5TI-1021-1; 6ES5721-0CB60;6ES7215-2AD00-0XB0;
3RK1301-1EB00-0AA2;6ES7322-1BP00-0AA0; 6FC5357-0BB33-0AE2;6FC5356-0BB12-0AE0;
6GT2794-0AB00;6ES7 960-1AB04-0XA0; 6ES7231-7PD21-0XA0;M061-LS08; HR-15A洛氏硬度计试验前的准备
工作一使用范围试验时立按下表选用压头和总试验力:刻度符号压头总试验力N（kg标注硬度符号允许测
量范围B∮1.588/mm钢球98.7HRB2-1C12金刚石1471（15）HRC2-7A12金刚石588.4HRA2-88A标尺:用于测
定硬度超过7HRC的金属（如碳化钨,硬质合金等）,也可测定硬的薄板材料以及表面淬硬的材料.C标尺:用
于测定経过热处理的钢制品硬度.B标尺:用于测定较软的或中等硬度的金属以及未经淬硬的钢制品.调整主
试验力的加荷速度;试验力的选择（15KG:1471N1KG/98.7N6KG/588N））;小心安装硬度计压头.2.试验程序
将丝杠顶面及工作台上下端面擦净,将工作台置于丝杠台上;将试件支撑面擦净置于工作台上,旋转手轮使
工作台缓慢上升并顶起压头,至小指针指向红点,大指针旋转3圈垂直向上为止;旋转指示器外壳,使C,B之间
长刻线与大指针对正;拉动加荷手柄,施加主试验力,指示器的大指针按逆时针方向转动;当指示针转动停止
下来后,即可将卸荷手柄推回,卸除主试验力;从指示器上相应的标尺读数;转动手轮使试件下降,再移动试件.
按以上-步骤进行新的试验;试验结束后用防尘罩将机器盖好.3.注意事项:定期在丝杠与手轮的接触面注入
少量机油;硬度计使用前,应将丝杠顶面和工作台上端面擦净;定期用标准硬度块检查硬度计精度,决不允许
在支撑面试验;当标准硬块支承面有毛刺时应用油石打光,在其不同位置试验时,硬块应在工作台上拖动,不
应拿离工作台.洛氏硬度计主要技术参数洛氏标尺:HRA,HRB,HRC,HRD,HRE,HRF,HRG,HRH,HRK初试验
力（N）:98.7（1kg）总试验力（N）:588（6kg）,98（1kg）,1471（15kg）硬度值读数方式:表盘试件允许大
高度:17mm压头中心到机身距离:165mm洛氏硬度计外形尺寸（mm）:52247洛氏硬度计重量（kg）:8执行
标准:GB/T23.2国家标准、JJG112检定规程硬度值范围HRA:2～88HRB:2～1HRC:2～7标准配件（附件）:金
刚石洛氏压头、直径1.5875mm硬质合金球压头大平试台、中平试台、V型试台、HRHRB硬度块。2阀芯
、阀杆、导向套阀芯是调节的关键件，也是冲蚀严重的零件之一，对阀芯结构及材料的选择决定了阀门
的性能。而导向套的设计，对阀芯稳定性、调节性及运动性都起决定作用。导向套安装在上下腔隔离面
上，使导向面下移稳定阀芯，克服了传统文丘里角阀高进低出时的高频振动、噪声及调节性能不好问题
。在导向套内孔设有凹槽，与隔离面上的孔形成压力平衡效果。导向套的内孔及暴露在流道区的外圆都
经过表面硬化处理，保证内孔的耐磨性能、外圆的抗冲蚀性能。 
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