
上犹焊接方管「多图」

产品名称 上犹焊接方管「多图」

公司名称 南昌市赣达金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青山湖区解放西路青山湖南大道金
城国际钢材市场43栋20号

联系电话 13507910339 13507910339

产品详情

 

焊接方管 实弯，顾名思义是压实了弯折，焊接方管，实弯时内外辊与管坯内外壁双向压实。 

焊接方管实弯的优点是反弹小，成型准确，而且只要辊型准确，内角成型的R比较准确。 

焊接方管实弯的缺点是有拉伸/减薄效应。

，实弯会使弯折处产生拉伸，拉伸效应使弯折线纵向的长度缩短;

第二，实弯弯折处金属会因拉伸而变薄。

焊接方管空弯是通过外辊与管坯外壁的单向接触形成弯矩使带料弯折，空弯会使弯折线产生压缩，压缩
效应使弯折线纵向伸长，弯折处金属出现堆积变厚，这就是空弯的压缩/增厚效应。

焊接方管空弯的优点是可以在无法进行实弯时进行边长的弯折，比如方矩管的上边/侧边同步弯折和精整
。空弯还可以弯折R<0.2t的内角而不致管壁发生断裂。

焊接方管空弯的缺点是在上边/侧边同步空弯时，由于上辊和下辊同时产生压力，成型力容易超越临界点
，造成边部失稳内凹，并且也会影响到机组稳定运行和成型质量。这也是方矩管和圆管空弯成型时不同
的特点。



 

焊接方管非调质机械结构钢牌号表示方法

非调质机械结构钢，在牌号头部分别加符号“YF”和“F”表示易切削非调质机械结构钢和热锻用非调
质机械结构钢，牌号表示方法的其他内容与合金结构钢相同。例如：“YF35V”、“F45V”。

焊接方管塑料模具钢牌号表示方法

塑料模具钢牌号除在头部加符号“SM”外，其余表示方法与碳素结构钢和合金工具钢牌号表示方法相同
。例如：平均含碳量为0.45%的碳素塑料模具钢，其牌号表示为“SM45”；平均含碳量为0.34%，含铬量
为1.70%，含钼量为0.42%的合金塑料模具钢，其牌号表示为“SM3Cr2Mo”。

方管的一些性能特征

1、无缝方管是将无缝圆管挤压成型而成。方管的塑性是指金属材料在载荷作用下，产生塑性变形（持久
变形）而不破坏的能力。方管的疲劳性是说许多机器零件都是在循环载荷下工作的，在这种条件下零件
会产生疲劳。

2、方管硬度是衡量金属材料软硬程度的指针。目前生产中测定硬度方法常用的是压入硬度法，它是用一
定几何形状的压头在一定载荷下压入被测试的金属材料表面，根据被压入程度来测定其硬度值。方管硬
度常用的方法有布氏硬度（HB）、洛氏硬度（HRA、HRB、HRC）和维氏硬度（HV）等方法。

3、方管的冲击韧性指的是以很大速度作用于机件上的载荷称为冲击载荷，金属在冲击载荷作用下抵抗破
坏的能力性。强度是指金属材料在静荷作用下抵抗破坏（过量塑性变形或断裂）的性能。由于载荷的作
用方式有拉伸、压缩、弯曲、剪切等形式，所以强度也分为抗拉强度、抗压强度、抗弯强度、抗剪强度
等。

上犹焊接方管「多图」由南昌市赣达金属材料有限公司提供。上犹焊接方管「多图」是南昌市赣达金属
材料有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：吴经理。
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