
通化激光切割剪板

产品名称 通化激光切割剪板

公司名称 南昌市赣达金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青山湖区解放西路青山湖南大道金
城国际钢材市场43栋20号

联系电话 13507910339 13507910339

产品详情

在激光切割中，切割速度对切割材料的质量具有相当大的影响。理想的切割速度将使切割表面看起来更
光滑，并且渣不会出现在材料的下部。当辅助气体压力和激光功率恒定时，切割速度和狭缝宽度呈现非
线性反比关系。当切割速度相对较慢时，在切割动作中激光能量延长，导致切口宽度增加。当速度太慢
时，激光束作用时间过长，工件上下狭缝之间的差异会很大，切割质量会降低，生产效率会大大降低。
随着切割速度的增加，激光束能量对工件的作用时间变短，使得热扩散和热传导效应变小，并且切口的
宽度相应地变小。当速度太快时，由于切割热量输入不足，切割工件的材料可能不会被切割。这种现象
不完全切断，熔化的材料不能及时吹掉，熔化物会使切口重新焊接。

激光切割剪板剪板机刀片只有良好的保养才能使其寿命长久，让用户用的更顺心。剪板机刀片是属于锻
压机械中的一种，主要作用就是金属加工行业。我们就说说剪板机刀片的保养方法。

电动机轴承内的润滑漾油要定期更换加注，并经常检查电器部分工作是否正常。

定期检查剪板机刀片三角皮带、手柄、旋钮、按键是否损坏，剪板机刀片磨损严重的应及时更换，并报
备件补充。

定期检查修理开关、保险、手柄、保证其工作可靠。

每天下班前10分钟，对机床加油润滑及擦洗清洁机床。

严禁非人员操作该设备，平常必须做到人离机停。

根据板的厚度合理选择剪板间隙，避免超极限剪切厚板，定时调整上下刀片间隙。

1板材不能沾有杂质硬物，并且避免剪裁焊接过旧板。



激光切割剪板操作规则：液压闸式剪板机刀片的使用方法：A、按照被剪材料的厚度，调整刀片的间隙
。B、根据被剪材料的宽度调整靠模或夹具。C、机床操作前先作1-3次空行程，激光切割剪板，正常后才
可实施剪切工作。

使用中如发现机器运行不正常，应立即切断电源停机检查。调整机床时，也必须切断电源，移动工件时
，应注意手的安全。

机床各部应经常保持润滑，每班应由操作工加注润滑油一次，每半年由机修工对滚动轴承部位加注润滑
油一次。

通化激光切割剪板由南昌市赣达金属材料有限公司提供。南昌市赣达金属材料有限公司位于江西省南昌
市青山湖区解放西路青山湖南大道金城国际钢材市场43栋20号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
赣达金属在钢结构中享有良好的声誉。赣达金属取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。赣达金属全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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