
日土县定制手提帆布袋 ,日土县定做帆布单肩包

产品名称 日土县定制手提帆布袋 ,日土县定做帆布单肩包

公司名称 龙港市阿祖制袋厂

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省温州市龙港市黄中村406号一层（经营场
所）

联系电话 13695836068 13695836068

产品详情

日土县PVC手提袋定制厂家

龙港市阿祖制袋厂是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆
布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、
包装袋、无纺布袋。

PVC袋子常用的印刷工艺 ：PVC袋子是塑料袋中很常用的一种，PVC袋子除了样式要美观之外，袋子
上的印刷也是很重要的一方面。下面，途润制袋厂来给大家介绍下PVC袋子常用的印刷工艺，一起来看
看吧!PVC袋的印刷工艺有好几种，主要是根据客户所提供的图档以及需要达到的要求来选择使用的工艺
。主要使用的丝印工艺是网版丝印和柯式印刷，同时还会使用烫金等一些偏门的印刷工艺。普通的印刷
，就是可以把需要丝印的图案可以分成各种单独的颜色来印制，这种就是网版印刷的，这种一般都是人
工来制作的。而柯式印刷是一种机印，可以丝印出各种渐变的颜色，一个颜色由深到浅，不过成本会相
对较高。以上就是途润制袋厂介绍的有关“PVC袋子常用的印刷工艺”的全部内容，供大家参考!途润制
袋厂是一家专注于手提袋的生产厂家，承接各种棉布袋、帆布袋、麻布袋、绒布袋、无纺布袋、束口袋
、抽绳袋、布艺包装袋、包装收纳袋、展会礼品袋、杂粮袋、购物袋、手提袋、环保袋、宣传袋、食品
包装袋、酒类包装袋、覆膜无纺布袋、抽绳束口袋等环保产品的订制服务！保温袋的用途：1：保冷一般
称为冰包，可作为移动冰箱，用于冰镇饮料水果，母乳/茶叶/海鲜等食品的保鲜；另还用于药品、疫苗
等产品的冷藏运输。保热一般用于保温食品，午餐、餐馆送餐等等。2：面料：采用牛津布或尼龙布，强
韧耐磨；配置防水胶底，底部配有防滑垫。构造：便当冰袋是冰袋的改良迷你版。它相对于传统冰袋容
量较小，通常配置1保鲜盒。独立的保温食品仓，配置抗压系统，食品存放不受挤压。3：内里：食品仓
内里采用铝箔材质，通过PE棉隔热兼具保冷保热的保温功能。环保安全，可直接与食品接触。功能：采
用热融无缝粘合技术，保温时间长。4：便携、轻巧、时尚的设计，食物可长时间保温保鲜，使用方便，
适用于户外野餐和日常生活（例：可用于儿童携带午餐上学。即可随时享受新鲜的食物，又可保证卫生
健康。）5：保温测试：早上8点将刚刚煮好的饭菜便当放置于保温袋中，并拉紧拉链保存好，然后出门
上班，到公司后放在没有风的地方。12点左右，打开便当吃午饭，还是温温的，想直接吃也行噢！对于
我们上班一族，在没有微波炉的公司尤其适用。由于是测试保温包的直接效果，在餐盒外面没有做任何
的保暖措施，是直接放入保温袋中的。如果能再在包内放入棉质衣物等物品，还可增强保温效果呢！（
与室外温度相关）。注：测试当天，另一份同样的饭菜便当，没有放置于保温袋中，经过同样的时间，



放在相同的位置，饭盒里的肉均结成冻，汤也全冷无温度。保冷测试：配合冰袋使用，冰袋平放在冰箱
或冰柜中，冷冻结冰后放入保温袋中，置于食品、饮料、水果等物品的上方或侧部，拉紧拉链即可。约6
个小时后冰袋完全溶化，包内的食品和饮料都还像是刚从冰箱里拿出来的温度（与室内外温度有关）。
保温袋的特点：1：保热保冷是保温包最基本的功能，是一种具有短时保温效果的特种箱包，可保冷/保
热，产品保温层为珍珠棉+铝箔锡纸，能提供良好的隔热保温效果。2：要具有优越的耐冲击性，重压或
撞击时不易碎裂，不会留下刮痕。密封这是选择保温包首要考虑的一点。虽然不同品牌的产品密封方式
不同，但密封性是内存食物持久保鲜的必要条件。3：国际上密封测定标准是以透湿度测试来评定的，优
质的保温包要比同类产品的透湿度低200倍，可以更长时间保持事物的新鲜。4：针对生活需要设计不同
大小、配着重复使用科技冰袋使用,冰袋可以保冷可以保热(冰袋最低可以被冷冻到-190℃,最高可以被加
热到200℃,可以任意的切割尺寸)5：食品级环保材料,无毒无味、抗紫外线、不易变色保温袋的材质：外
材料：夹网布双面贴合PVC，防水防油，抗拉力超强，耐摩擦，抗褶皱能力强 ；内材料：铝箔贴合无
纺布或贴合2mm珍珠棉外过PVC增强，中间夹8mm超密保温棉；支撑材料：底部硬胶板；四周和底部2c
m高密超硬挤塑板。

日土县定制幻彩PVC袋

编织袋的工艺流程：编织袋的原材料主要是聚丙烯（PP）和高密度聚乙烯（PE），其辅助原料一般有改
性剂、润滑剂、色母等。针对不同用途的塑编产品，对原材料的选择也有所不同。一般来说，用高密度
聚乙烯编织的筒布手感、柔软性、耐低温性均较好，但由于其来源不足，成本颇高。而反观聚丙烯（PP
），其来源丰富、价格低廉、制成的编织袋比高密度聚乙烯相差无几，因此，聚丙烯（PP）主要原料。
编织袋的原材料主要是聚丙烯（PP）和高密度聚乙烯（PE），其辅助原料一般有改性剂、润滑剂、色母
等。针对不同用途的塑编产品，对原材料的选择也有所不同。一般来说，用高密度聚乙烯编织的筒布手
感、柔软性、耐低温性均较好，但由于其来源不足，成本颇高。而反观聚丙烯（PP），其来源丰富、价
格低廉、制成的编织袋比高密度聚乙烯相差无几，因此，聚丙烯（PP）主要原料。服装拉链袋有很多种
类，帆布，麻布，塑胶，PVC等，用塑料做的怎么样呢？可以应用于哪些地方？有哪些好处呢？首先，
塑胶和PVC都是塑料材料，常见的服装塑料拉链袋主要由PE和PVC材料制作，是一种贴链袋，袋子可以
分为两部分，袋身以及拉链，拉链是后期加工上去的并非吹膜自带。说到优点，塑料的优点很多，比如
轻便、防水、防尘、防潮等，不过最重要的是便宜。不同材质束口袋的特点及应用介绍：束口袋大特点
就是它的封口方式，两边（或者单边）抽绳轻轻一拉，袋口就封好了。因此，束口袋也叫做抽绳袋或者
拉绳袋。虽然叫法多样，但它的应用还是一样的，下面我们来给大家主要介绍几种不同材质束口袋的特
点及应用。1、无纺布束口袋具有制作简单、透气性佳、价格便宜、广告效果好等优点，但受无纺布自身
特点造成了使用年限短等特点。无纺布束口袋的价格受规格、布料克重、印刷要求、绳子材质等因素影
响，常用于产品包装如礼品外包装、鞋子内包装等用途。2、绒布束口袋具有易洗涤、透气性佳、使用时
间长、可重复使用、广告效果更加等特点，但使用绒布成本相对较高所以高于其他材质的束口袋。绒布
束口袋价格受布料厚度、印刷要求、规格等来确定的。绒布束口袋适合装饰品、手链、项链、戒指、珠
宝、玉器、化妆品、香水、香薰、干花、糖果、电子、音响、移动电源等礼物的包装。3、pvc束口袋具
有透明度高、价格中等、、广告效果好等优点，同时pvc束口袋不耐摩擦，檫花降低透明等特点。pvc束
口袋价格受制作要求，袋子规格、款式、印刷等因素影响，一般使用礼品的外包装。4、亚麻布束口袋具
有保存时间更长，可重复使用次数更多等特点，但亚麻布比上面三种材料价格还要贵，所以制成成本高
，由于亚麻布质地一般比较硬，所以洗涤没有棉布方便。亚麻布束口袋价格同样也受规格、布料厚度、
印刷等影响，一般用于酒水外包装。编织袋工艺流程：包装袋主要工艺流程1 拉丝拉丝分经丝纬丝。机
器既可以拉经丝也可以拉纬丝，只需调节机器的刀片即可。但经丝、纬丝不可以同时拉。拉好的丝线用
线轴缠绕妥当打包送至下一道工序。原料为聚丙烯粒子，聚丙烯粒子有两种，一种是T430S(牛皮纸包装)
，另一种是F401（白色短纤编织袋包装）加以辅料混合后放入机器，通过螺杆挤压、高温、拉伸、切割
成丝。经纬交织织布，有圆织机、纺织机。现用一般都使用圆织机。织好的布片分为片布、筒布。片布
一般用于短纤，它需要两面都印刷。专用于切片厂的1000KG包装袋生产的是筒布，它只需要料口，圆切
口切下来的圆用于十字切口的垫底。圆切口是进料口，进料口上还缝有进料口的布片（圆柱形）。2 织
布经编丝根据宽度、韧性不同，有各种型号，用于生产包装材料单片印刷，可将整个筒布放在油印机上
面。织好的布片需要裁减成客户要求的规格，裁减还包括切口，有十字切口圆切口。十字切口是出上不
同部位需要的配件。3 印染通过油墨，在裁减好的包装袋主布片上印制客户要求的文样。主要油印分为
红、蓝、黑三色。1000KG包装袋是裁减好的整个筒布上机油印，短纤是单片布上机油印。当需要印制别



的图样时，只需换包在滚筒上的版子即可。4 缝制缝制是将之前生产好的进料口布、圆切口切下的圆布
片、筒布、腰带、加强带、吊带、扎口绳等缝制在一起包装袋上的腰带、扎口绳、吊带需要单独生产，
吊带的强度要求最大。生产这些配件的丝都可以自行拉丝。某些聚酯切片包装袋要求加内膜，或者最后
产品清洁度要求高，需要用空压机除尘。内、外膜、加强带都可以外加工。粗犷型生产以人力为主，流
水线作业程度不高。流程繁琐，已属于将淘汰产业。全自动无纺布袋机：针对中国在2008年六月份起开
始实施限制塑料袋的使用并有利于国家环保、卫生事业发展及无纺布巨大市场的需求，劲力精心研发了
该新型全自动无纺布制袋设备，设计理念先进，大大降低生产成本，使每个袋子制作成本不到几分钱，
生产速度快，效率高，能加工各种不同规格，不同形状的环保无纺布袋子。所制作的环保无纺布袋具有
质量好，既环保又卫生。将是无纺布制袋企业和有志于从事无纺布制袋生产的人士的zuijia选择。力劲全
动无纺布袋机参数：生产速度：10-70只/分（可以自由设置）频率：15K 20K功率：12KW电压：220V整
机最宽尺寸：1.2米制袋最大宽度：52cm使用材料：30-120g整机尺寸约：5.5*3.5*1.6米呈L形重量约2吨本
机能制作背心袋、手提袋、平口袋、插边袋、插底袋， 稳定高效。背心袋：长度50-60cm可设定最长度
为80cm平面袋：30公分宽 70-80个/分50公分宽 50-60个/分普遍用70g的无纺布来制作做袋子

日土县PVC镭射袋定制公司网址：https://www.azzdc.com/

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！

国内如中国时报、联合报、自由时报、苹果日报及其它zhuming媒体、印刷公司，都是Star
Proof的爱用者。在文化广告印刷打样之外，数字包装使用Star Proof除了平印的文化印刷抽点打样，1 bit 
Tiff的半色调档案格式，一次RIP解译多元化输出使用，色彩校正系统之外，包装打样的Pantone特别色再
现，加上客户标准色如：CocaCola、肯德基等专色，也可输入建档，并且专色（特别色）也能做渐层，S
tar Proof能做专色重迭其它色彩的演色。Max Pro软件主要做一些版模编排，如连晒、交错式排版、防止
套印误差的色与色之迭边，而迭边面临很大的挑战，一般是以浅色涨边，深色以正常印纹边为原则，但
也有不同做法，涨主色，浅色不涨的情况，以及边角的迭边收缩和变圆角等等。在Max Pro的特别色分色
法，使用四色印刷似乎是天经地义的，如果使用三色印刷以金红、深蓝、黄去印刷绿色、纯紫的画面也
是可以的！而且金红色的色纯度比Y+M更纯色、明亮，如此演色出的深蓝、靛蓝色是C+M所没有的彩度
及色相表现，形成不只节省一色印刷，更可展现四色分色印刷无法仿制的防伪效果。另外如使用银色墨
的表现，软件可仿真受光面，KK表示他很喜欢设计，也喜欢色彩，因此Max
Pro系统中放入个人的创见来做表现。2011年的Max
Print数字印刷系统，是专为高速数字彩色印刷机所写的伺服及控制软件，用于Epson SurePress L-4033A机
器上，解决Epson原厂使用传统AM网点在600×600dpi可变墨点输出上的质量盲点。一部高生产性数字打
印机都会面临速度和质量两难局面，要高质量就得多次重复喷列以提高dpi数，反之，追求速度就只能以
低解析来因应。因此，能使用低dpi数列出高dpi数相近似的RIP解译功能，则必须和打印点的构成来做理
解，这在二十多年前IRIS喷墨打印机的300dpi喷列都有很好效果，另外柯达Match
Print也是300dpi的大小点重迭四色点表现，都有很好的色彩与解析，而Max
Print的特色就是大幅改善L-4033A的输出影像和线条质量，可提升一倍以上解析力是很成功的地方，Max
Print能做出打印以外的刀模安排作业，以因应少量多样的需求。Isi Graphic
System公司在今年也传来好消息，Mr. KK
Lam本来就不想参加软件的世界性比赛，而在欧洲的代理商为isi的Max Pro软件报名参加Flexo Tech包装软
件竞赛，结果轮有三家上榜，包括zhuming的ESKO公司Studio包装全方位设计软件、美国IDEAlliance的G7
印刷质量控制软件，以及isi公司的Max Pro包装设计软件，Mr. KK想能与有数百名研发人员的大公司、大
组织一同列上榜已是十分荣幸的事。而在10月30日传来更好的消息，Max Pro包装设计软件获得这次Flexo
Tech的国际印前创新奖，主要是Max Pro在特别色的印前分色及解决版调、重迭色彩的演算和显示能力，
是以往各软件所没有的功能，因此得到高荣誉，Mr. KK也显得相当激动。一位没有背景和奥援的海外华
人，投入二十多年心血在数字科技上的软件程序和应用研究，能够让大家信服使用，并且获得利益，不
断地研发贴切适用的色彩和管理，甚至包装应用软件，而获得国际肯定是一件非常值得鼓励与骄傲的事
。笔者与台湾御牧Mimaki公司有多年的交谊，对于他们独特而具有创见的营运模式感到十分钦佩。大家
都知道喷墨头是喷墨机核心的心脏部位，Mimaki公司的规模虽大，却不能像富士胶卷、柯达、Konica、
爱克发等大公司，拥有自己的喷墨头制造厂，像HP公司更由半导体生产开始制造出喷墨头，但Mimaki公
司在喷墨的应用生产上，尤其是大图喷墨输出机，在日本国内能在众多强敌环伺下拥有45%的市占率，



此外，纺织品喷墨、平台工业用喷墨也都有傲人成绩，这绝不单只是喷墨机的设计生产，更要有各种墨
水的生产、研发配合才行。多年前在台湾原以塑料射出模具采购，进而采购射出塑料成品，为日本长野
其它公司采购塑料制品，2009年在台湾设立全系列产品展示及生产加工厂，更在台湾装填墨盒供应欧美
市场，这种商业模式奠定台湾御牧具弹性和竞争力的生产及营运配置模式，为一睹Mimaki喷墨的应用、
生产及经营特色，特于IGAS 2011展前带领团员们前往日本长野县东御市的Mimaki总部，由台湾御牧公司
市川总经理、洪协理在总公司接待，并有海外业务山田部长陪同参访。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

