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产品详情

玻璃钢废气处理塔：

污水处理过程中产生的气味物质主要由碳、氢和硫组成。除了少数气味物质是无机化合物外，大多数气
味物质是有机物质，如低分子脂肪酸、胺、醛、酮、醚、卤代烃和脂肪族、芳香族、杂环氮和硫化物。

这些物质都带有活性基团，容易发生化学反应，特别是被氧化。活性基被氧化后，气味消失。生物除臭
工艺就是基于这一原理，利用微生物的生物化学作用，使污染物分解，转化为无害的物质。

生物除臭过程可分为三个阶段:

①气相污染物进入水相或被生物膜表面吸附；

②水相中的污染物被微生物降解；

③新陈代谢废物通过水相排放系统。

微生物利用有机物作为生长繁殖所必需的基质，通过不同的转化途径将大分子和复杂的有机物氧化分解
成简单的水、二氧化碳等无机物。

污染物去除的本质是有机物作为营养物质被微生物吸收、代谢和利用。这个过程可以简化为以下表达式
：臭味物质+O2+微生物→细胞代谢物+CO2+H2O。

生物除臭的基本原理是利用微生物的新陈代谢，将臭气中的臭气污染物转化为简单的二氧化碳、水、硫
酸根等无机物，从而从臭气中去除臭气污染物。

比如芳烃、醇类、酸类等恶臭污染物可以生物降解成二氧化碳和水；含氮化合物可以通过微生物的硝化
和反硝化转化为硝酸盐或氮气；含硫化合物可以通过微生物转化为环境中相对稳定的硫酸盐。



目前生物除臭的主要工艺方法有生物过滤法、生物洗涤法、生物滴滤等。生物过滤法是将气味适当加湿
，然后通过附着微生物的过滤容器，利用附着在过滤材料上的微生物降解气味。

生物洗涤法是将气味中的主要成分转移到液相，然后用活性污泥法处理吸收臭味污染物的废水。

生物滴滤是介于生物过滤和生物洗涤之间的生物除臭技术。含有恶臭污染物的气味通过反应器顺流或逆
流。反应器内部设有喷淋系统和填料层，气味与循环液传递，微生物净化。

其中，生物滴滤因其占地面积小、投资运行成本低、无二次污染、可处理高浓度气味等优点，成为生物
除臭技术的主要发展方向。

焦化工行业有机废气来源:粗苯工段的废气主要来自于泵在打料和进料过程中的气体逸散以及储罐内原料
的表面挥发。包括粗苯贮槽、贫油槽、洗油槽、地下槽和粗苯计量槽等区域。冷鼓工段的废气主要指氨
气、硫化氢和少量的VOCs。

主要来自焦油贮槽、氨水槽、焦油中间槽、焦油船、地下水封槽、焦油渣出口。脱硫工段的废气主要是
氨气、硫化氢和少量的VOCs。来自于母液槽、再生槽和破泡沫槽等区域。污水调节池工段的废气主要是
苯系物有机挥发物，重点对苯系物进行处理。

玻璃钢废气处理塔：

尾气分析

粗苯罐区气体具有流量小，浓度高的特点。要根据罐内压强变化间歇性工作，对粗苯成分进行回收。冷
鼓工段的生产状况属常年连续开机，系统稳定运行，排气连续、稳定，需要对尾气进行连续处理。主要
成分为焦油、硫化氢、水蒸气、氨气、萘、苯系物等有机、无机混合物。脱硫工段的生产状况属常年连
续开机，系统稳定运行，系统排气属连续、稳定状态，需要对尾气进行连续处理。主要成分为焦油、硫
化氢、水蒸气、氨气、萘、苯系物等有机、无机混合物。污水调节池的主要成分为苯系物、硫化氢灯有
机、无机混合物。

现状对于以含碳有机污染物为主的恶臭气体的处理一般有燃烧除臭、化学氧化除臭、洗涤除臭、吸附除
臭、生物除臭等技术。在浓度较低时，生物除臭是的处理技术。

根据污水处理装置的调查和分析，废气污染源主要来自污水进水部分(如调节池、格栅等)、处理部分(如
曝气池等)和污泥处理部分(污泥脱水等)。

生物除臭工艺流程：每个开放式臭源结构加盖密封→所有结构设置引风支管→汇合成引风干管后，由高
压通风机将臭气吸入生物滤池→滤池内的废气从上面进入洗涤加湿区→废气洗涤增湿→洗涤后的废气从
洗涤区底部引入生物滤池区，进一步进行生物处理→经生物滤池处理后的废气通过排气管进行低空多点
排放。

生物除臭滤池设计的预洗段的有效设计停留时间一般为5s；玻璃钢材料；滤池采用钢筋混凝土结构，内
壁涂环氧树脂防腐、矩形、低进气、布气均匀分布在格栅板上，防止局部短路等；布水采用喷淋形式，
所用喷淋水为厂区回用水，回收利用。填充厚度为1.2m，由玻璃钢格栅板支撑；生物滤池表面负荷能力
：100m3/(m2�h)；生物填充区设计停留时间为20s以上；填充层设计湿度>70%；以厂区回用水加湿，每
个滤池通过上部透气管直接排放。除臭设备还配有一批先进的在线监测设备，如在线温湿度计、在线风
量计、在线压力计、在线可燃气体检测仪、氨/硫化氢/苯系物便携式监测仪等。

与普通空气污染相比，污水厂恶臭污染的治理难度更大。臭气浓度较低，许多恶臭气体的嗅觉值较低，
这就要求处理后恶臭气体的浓度较低。目前污水厂恶臭污染治理技术主要有活性炭吸附、化学吸收、燃



烧等。尽管这些方法对恶臭物质的去除效果较好，但运行费用较高，且可能造成二次污染。将生物技术
应用于污水厂除臭是污染控制领域的一个热点。

生物法臭气处理设备

利用生物技术治理污水厂臭气污染具有投资少、运行费用低的优点，相对于传统的吸收、吸附、焚烧等
技术竞争力更强。另外，利用生物技术治理臭气污染一般不会产生二次污染。在污水处理厂、填埋场、
化工厂等产生恶臭的地方，越来越多地采用生物技术来治理臭气污染。该方法适用于处理气量大、浓度
低的恶臭气体。生化处理技术主要有生物滤池、生物滴滤池、生物洗涤塔等，在实际应用中选择哪种除
臭技术取决于臭气的种类、排放及场地情况等。其适应范围广，在国内外已有较多的研究与应用。
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