
840D数控磨床西门子系统报25201伺服故障（4小时修复解决）

产品名称 840D数控磨床西门子系统报25201伺服故障（4小
时修复解决）

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1900.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS
型号:加工中心维修
产地:西门子电机模块维修
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产品详情

840D数控磨床西门子系统报25201伺服故障（4小时修复解决）

1、数控磨床进入操作面板设置，屏蔽主轴编码器，测试主轴启动仍然报警25201；

2、排查外围接线，未发现松动现象；

3、使用硬件替换法，将轴控制卡、编码器电缆、接头、编码器进行替换，故障仍然存在； 

4、确定为伺服电机出现故障，拆机后发现，编码器存在故障；

5、对编码器进行维修，上机测试，故障解除。

  另外任何一台数控设备都是一种过程控制设备，这就要求它在实时控制的每一时刻都准确无误地工作
。任何部分的故障与失效，都会使机床停机，从而造成生产停顿。因而对数控系统这样原理复杂、结构
精密的装臵进行维修就显得十分必要了。尤其对引进的CNC机床，大多花费了几十万到上千万美元。许
多行业中，这些设备均处于关键的工作岗位，若在出现故障后不及时维修排除故障，就会造成较大的经
济损失。      

       我们现有的维修状况和水平，与国外进口设备的设计与制造技术水平还存在很大的差距。造
成差距的原因在于：人员素质较差，缺乏数字测试分析手段，数域和数域与频域综合方面的测试分析技
术等有待提高等等。      

        下面我们从现代数控系统的基本构成入手，探讨数控系统的诊断与维修。 
1.数控系统的构成与特点      目前世界上的数控系统种类繁多，形式各异，组成结构上都有各自的特



点。这些结构特点来源于系统初始设计的基本要求和工程设计的思路。例如对点位控制系统和连续轨迹
控制系统就有截然不同的要求。对于T系统和M系统，同样也有很大的区别，前者适用于回转体零件加工
，后者适合于异形非回转体的。

        对于不同的生产厂家来说，基于历史发展因素以及各自因地而异的复杂因素的影响，在设计
思想上也可能各有千秋。例如，美国Dynapath系统采用小板结构，便于板子更换和灵活结合，而日本FA
NUC系统则趋向大板结构，使之有利于系统工作的可靠性，促使系统的平均无故障率不断提高。然而无
论哪种系统，它们的基本原理和构成是十分相似的。一般整个数控系统由三大部分组成，即控制系统，
伺服系统和位臵测量系统。控制系统按加工工件程序进行插补运算，发出控制指令到伺服驱动系统；伺
服驱动系统将控制指令放大，由伺服电机驱动机械按要求运动；测量系统检测机械的运动位臵或速度，
并反馈到控制系统，来修正控制指令。这三部分有机结合，组成完整的闭环控制的数控系统。      
控制系统主要由总线、CPU、电源、存贮器、操作面板和显示屏、位控单元、可编程序控制器逻辑控制
单元以及数据输入/输出接口等组成。新一代的数控系统还包括一个通讯单元，它可完成CNC、PLC的内
部数据通讯和外部高次网络的连接。伺服驱动系统主要包括伺服驱动装臵和电机。位臵测量系统主要是
采用长光栅或圆光栅的增量式位移编码器。

    数控系统的主要特点是：可靠性要求高：因为一旦数控系统发生故障，即造成巨大经济损失；有较
高的环境适应能力，因为数控系统一般为工业控制机，其工作环境为车间环境，要求它具有在震动，高
温，潮湿以及各种工业干扰源的环境条件下工作的能力；接口电路复杂，数控系统要与各种数控设备及
外部设备相配套，要随时处理生产过程中的各种情况，适应设备的各种工艺要求，因而接口电路复杂，
而且工作频繁。
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