
铝合金板材拼接焊加工 双脉冲气保焊

产品名称 铝合金板材拼接焊加工 双脉冲气保焊

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 2000.00/件

规格参数 焊接设备1:MIG500双脉冲气保焊机
焊接设备2:WSME500交直流氩弧焊机
焊接设备3:WSME400B铝焊机

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

尊敬的客户：

您是否需要对铝合金板材进行拼接焊加工？如果是的话，我们威欧丁（天津）焊接技术有限公司可以为
您提供双脉冲气保焊服务。我们的服务价格为2000元/件，下面将从多个角度为您详细介绍铝合金板材拼
接焊加工及使用双脉冲气保焊的优势。

1. 使用双脉冲气保焊机（MIG500）

我们采用MIG500双脉冲气保焊机进行铝合金板材的拼接焊加工。该设备具有高能效、高稳定性以及高焊
接速度的特点。它能够提供稳定的电流和电压输出，从而确保焊缝质量和焊接效果。并且，双脉冲气保
焊机还具有智能化的控制系统，能够自动调整焊接参数，使焊接过程更加高效。

2. 具备WSME500交直流氩弧焊机和WSME400B铝焊机

为了满足不同客户的需求，我们不仅配备了MIG500双脉冲气保焊机，还有WSME500交直流氩弧焊机和W
SME400B铝焊机。WSME500交直流氩弧焊机适用于对铝合金的高强度焊接，能够提供稳定的电弧、熟练
控制和优异的焊接质量。而WSME400B铝焊机则专门用于铝合金板材的手工焊接，操作简单灵活，可实
现各种焊接方式。

3. 优势和细节说明

拼接焊加工是一种常见的加工方式，它能够将铝合金板材拼接在一起，形成牢固的连接。使用双脉冲气
保焊的优势包括：

提高焊接速度：双脉冲气保焊机的高能效特点可以加快焊接速度，提高生产效率。



提升焊接质量：双脉冲气保焊机的稳定电流和电压输出能够确保焊接缝无气孔、无裂纹，提升焊接质量
。

减少变形和热影响：双脉冲气保焊机的热输入控制，可以减少焊接过程中的变形和热影响。

在进行铝合金板材拼接焊加工时，我们还会注意以下细节和知识：

选择合适的焊接材料和焊丝，确保焊接强度和耐腐蚀性。

严格控制焊接参数，包括电流、电压、焊接速度等，以保证焊缝质量。

采用适当的焊接方法和顺序，避免产生过多的热量，减少变形和热影响。

进行焊后处理，包括去除焊渣、喷涂防护漆等，增加焊缝的耐腐蚀性和美观度。

希望以上信息对您了解铝合金板材拼接焊加工以及双脉冲气保焊有所帮助。如有更多疑问或者需要进行
铝合金板材拼接焊加工，请随时联系我们！

威欧丁（天津）焊接技术有限公司
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