
嘉兴亚克力塑料件定制控制器外壳,塑料连接盒注塑加工厂

产品名称 嘉兴亚克力塑料件定制控制器外壳,塑料连接盒
注塑加工厂

公司名称 嘉兴晗晴电子有限公司

价格 4.00/件

规格参数 浙江嘉兴模具厂:浙江注塑加工厂
浙江塑料外壳:嘉兴塑料件定制
浙江开模定制:嘉兴塑料厂

公司地址 浙江省嘉兴市秀洲区油车港镇乐源路77号一楼

联系电话  15557387800

产品详情

1、塑胶模具的工作条件

随着塑料和塑料成型行业的发展，对塑料模具的质量要求越来越高，因此塑料模具的故障及其影响因素
已经成为一个重要的研究课题。塑料模具的主要工作部件是成型部件，如凸模、凹模等。它们形成塑料
模具的型腔，通过压力、温度、摩擦和腐蚀，直接与塑料接触成型塑料零件的各种表面。

2、塑料模材失效原因分析

一般来说，模具制造包括模具设计、材料选择、热处理、机械加工、调试和安装等过程。调查显示，在
模具故障因素中，模具使用的材料和热处理是影响使用寿命的主要因素。从综合质量管理的角度来看，
影响模具使用寿命的因素不应作为多项式之和来衡量，而应作为多因素的乘积。因此，模具材料和热处
理的优缺点在整个模具制造过程中尤为重要。

从模具故障的普遍现象分析，塑料模具在使用过程中可能会产生磨损故障、局部变形故障和断裂故障。
塑料模具的重要故障形式可分为磨损故障、局部塑性变形故障和断裂故障。

3、塑料模具钢的性能要求随着制造业的快速发展，塑料模具是塑料成型加工中不可或缺的工具，在总模
具产量中所占的比例逐年增加。随着高性能塑料的发展和生产的不断增加，塑料制品的种类和用途不断
扩大，产品正在精密化、大规模化和复杂化。随着成型生产的快速发展，模具的工作条件越来越复杂。

1)型腔表面的磨损和腐蚀

塑料熔体在模腔内以一定的压力流动，凝固的塑料零件从模具中脱落，会对模具成型表面造成摩擦和磨
损。塑料模具磨损失效的根本原因是模具与材料之间的摩擦。然而，磨损的具体形式和磨损过程与许多
因素有关，如压力、温度、材料变形速度和工作过程中模具的润滑状态等。当塑料模具中使用的材料与
热处理不合理时，塑料模具的型腔表面硬度低，耐磨性差，其特点是型腔表面因磨损和变形而产生的尺



寸超差；粗糙度值因拉毛而变高，表面质量变差。、HF，塑料模腔表面腐蚀磨损，导致故障。如果在磨
损的同时磨损损坏，损坏型腔表面的涂层或其他保护层，会促进腐蚀过程。两种损伤的交叉作用加速了
腐蚀和磨损的失效。

二是塑性变形失效

塑料模腔表面受压受热会导致塑性变形失效，尤其是小模具在大吨位设备上工作时，更容易产生超负荷
塑性变形。塑料模具使用的材料强度和韧性不足，变形抗力低；塑性变形失效的另一个原因是模腔表面
的硬化层太薄，变形抗力不足或工作温度高于回火温度，导致模具早期失效。

3）断裂

断裂的主要原因是结构应力、热应力或结构和温差引起的回火不足。在使用温度下，残余奥氏体转化为
马氏体，导致模具内部的局部体积膨胀和组织应力。
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