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产品详情

中的金属与非金属表面上形成的装饰和防护也是一种新型的工艺，建筑产品的质量与金属镀层有关，具
有平滑的外观之外还有机体牢固相结合。所以在电镀前需要把镀层表面的污染物彻底清洗，在电镀之后
要确保镀层的表面是干净清洁的。因此在电镀生产过程中首先要减少废水的排放，在电镀废水排放过程
中水质是相对较为复杂的，成分也不容易控制，甚至在电镀废水排放时还富含了铜、铅等重金属离子以
及污染性较强的氟化物和氰化物。甚至还会

的新技术

随着时代和科技的发展，一些新兴的重金属废水处理方法开始登上历史舞台，纳米技术就是其中之一。
所谓的纳米技术就是通过压力驱动来进行膜的分离，用纳米技术处理重金属废水还是有非常明显的优势
的，主要的就是纳米过滤的设备价格没有那么的高昂，在耗能上又很低，可以预见，利用纳米技术处理
工业重金属废水在以后一定会成为主流。

除了纳米技术，还有基因工程技术。作为新技术处理工业废水，基因工程技术有着一定的优势，通过一
些学者的研究可以看到，用基因工程技术处理重金属废水主要是依靠用外源基因注入基因中，用来改变
微生物的细胞，通过这一手段让重金属元素实现对生物的高效富集。

4、工业重金属废水治理工程设计

4.1 工业重金属废水治理工程选址的合理性

由于处理的是工业重金属废水，毒性强且难分解，所以对工业重金属废水处理工程的选址非常重要。在
进行工程施工前，要科学的对工程位置进行分析，还要对需要处理的工业重金属废水量进行预测。预测
不应该是盲目进行的，在对一些已经开始进入建设的工业重金属废水治理工程，有环境测评的，主要依
据还是工程项目环评报告中的废水量数据进行预测，在对一些还没有动工的工程，在预测工业重金属废
水量时，可以与同类企业进行类比，从而估算得到大概的数据，然后对得到的数据进行科学的分析得到



相关结论，后依靠结论来选定工业重金属废水处理工程的位置。

除了预测工业重金属废水总量，还要对厂区内可能出现的降雨量进行计算，一些重工业企业在生产过程
中会排放出一些有毒的重金属元素。在重金属废水治理工程选择建厂的厂区内如果不能对可能出现的降
雨量做计算做出相应的排水设计，则很有可能会被雨水淹没造成更大的重金属污染源。

在进行重金属废水处理厂选址时，要同时考虑到上述的情况，确

在一起，每年的量1500多吨。原先有专

2.1 硫氰酸铵

硫氰酸铵本身有毒，在废水处理系统内分解时，化学需氧量较高，会产生有毒气体，对活性污泥影响较
大。生产运行实践证明，A/O2工艺进水中硫氰酸铵质量浓度达到1.5g/L以上时，A/O2系统会受到较大程
度的影响，因此需要尽可能降低进水硫氰酸铵浓度。

焦化厂产生硫氰酸铵多的工艺是采用HPF的脱硫工段，在脱硫过程中产生硫氰酸铵副盐，脱硫液中硫氰
酸铵质量浓度一般在150g/L左右，以如此高的浓度进入A/O2系统，会对废水处理系统造成冲击，生产运
行中，应严禁脱硫液进入A/O2工艺处理系统。因此在生产操作中需做好以下几点：

(1)控制脱硫系统的煤气夹带水进入脱硫系统。

(2)将脱硫系统发生事故时的溢液收集入脱硫系统。

(3)将雨季脱硫区域的积水及日常脱硫区域的地坪扫水收集入脱硫系统。

2.2 矿物油

废水处理系统来水剩余氨水包括配煤水分、炼焦化合水、粗苯分离水、地坪扫水等，在冷凝工段，与焦
油分离后，经过剩余氨水罐沉淀、除焦油器除油、蒸氨塔除油后，蒸氨废水中矿物油一般能满足A/O2工
艺处理要求。

A/O2工艺进水中矿物油含量高，一般是粗苯系统洗油进入冷凝工段造成的。洗油密度在1.03×103kg/m3~
1.06×103kg/m3，与剩余氨水密度相差不大，进入剩余氨水系统后，不容易实现分离，会造成进入生化系
统的废水矿物油含量超标，进而影响生化运行。

洗油进入剩余氨水造成生化进水矿物油含量超标的原因有以下几种：

(1)粗苯系统洗油打入冷凝工段。为了降低洗油对生化系统的影响，粗苯系统的洗油应尽可能不打入冷凝
工段。洗油必须打入冷凝工段时，应采用少量、多次的方法。

(2)终冷塔阻力高，使用洗油冲洗终冷塔后，废油打入冷凝工段。

生化进水矿物油质量浓度一般要求小于50mg/L[2]，实际运行中，控制矿物油质量浓度小于250mg/L，以
保证生化系统能正常运行。

2.3 硫化物

废水处理A/O2工艺进水中硫化物含量高时，A池水面出现硫泡沫，好氧池污泥中出现淡黄色小颗粒、污
泥松散，降解COD能力差。



若脱硫运行效果不好，脱硫塔后煤气中硫化氢含量较高，煤气中的硫化物在终冷塔、粗苯分离水中富集
，进入冷凝工段，终造成生化进水硫化物超标。因此脱硫工段的稳定运行，对降低生化进水硫化物含量
是有利的。

A/O2工艺进水硫化物质量浓度一般要求小于50mg/L，生产实践证明，蒸氨废水硫化物质量浓度小于90mg
/L时，对生化运行不会造成影响。当蒸氨废水硫化物质量浓度大于90mg/L时，根据蒸氨废水量及硫化物
浓度，在生化系统气浮池进水口投加相应量的硫酸亚铁，能消除硫化物超标的影响。硫化物去除反应为S
2-+FeSO4=FeS↓+SO42-。

2.4 NH3-N

在废水生物处理中，一般按BOD(55日生化需氧量)计算氮的需要量，若按BOD5与NH3-N质量浓度之比为
100∶5来调节NH3-N浓度，则能满足微生物对氮的要求。但是实际运行中，不方便检测BOD5，根据进水
COD浓度调节进水NH3-N浓度也是可行的。经过化验，A/O2工艺进水BOD5占COD的34%~36%，结合生
产运行，按进水COD与NH3-N质量浓度之比为(40~60)∶1来调节NH3-N浓度，能满足A/O2工艺运行需

门的碱渣坑用于储存碱渣废液总量约4万吨。但随着国家对环保的重视以及人们环保意识的增强，尤其是
在2015年新标准中规定高允许排放标准COD降低至60mg/L，如何将碱渣废水做更好的预处理，以防止对
下游污水处理厂造成冲击，成为亟待解决的问题。

本研究以碱渣坑存储的碱渣废液为研究对象，采用传统的Fenton法对碱渣废水进行预处理，考察了不同
的工艺条件下COD的降解情况，得到预处理佳工艺条件，为其后续污水的进一步处理提供可靠的进水水
源，也为Fenton法在工业上的实际应用提供数据支撑和方法思路。

1、材料和方法

1.1 仪器与药剂

仪器：JBZ-12H型磁力搅拌器。

药剂：H2O2(CP)，FeSO4.7H2O(AR)，H2SO4(AR)，NaOH(AR)。

1.2 实验用水

碱渣废水取自西北某炼油厂碱渣坑废水，其水质：COD7000-26000mg/L硫化物280mg/L，酚450-6830mg/L
，pH11-14，氨氮310mg/L，主要阳离子Ca2+、Na+。

保工程实施的可行性，避免可能出现的二次污染。

4.2 工业重金属废水处理的工艺运用

在进行工业重金属废水处理工程设计时，首先要考虑的是水质的问题，不同水质对废水处理用何种手段
方法都有着不一样的要求，一般来说采取的工艺是沉淀——砂滤——活性炭吸附——除砷的工艺。

导致存在容易致癌的物质，影响人们的身体健康，因此我国的电镀废水处理是不能被忽视的问题，这关
系国家环保公益和环保的治理。

1、活性炭在水处理中的应用

活性炭在水处理过程中是经过活化处理的黑色多孔性物质，在处理过程中具有较大的表面积。通常情况
下可以运用其内部丰厚的微孔结构，对于各类气体溶液中的无机物、有机物进行有效的处理，这些无机



物、有机物都具有较好的吸附能力，可以去除无机物、有机物中存在的污染物。在各种水污染处理过程
中，活性炭吸附是较为常规的一种处理方式，它会对于大分子有机物中的有毒物质进入微孔来对于危害
物质加以吸收。
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