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产品详情

玻璃钢在氯碱工业电解槽盖上的应用

一、玻璃钢电解槽结构设计及选材1.1 结构设计在大多数手糊玻璃钢制作工艺中，常分三层实施，即胶衣层、增强层和外表层。

这种结构的玻璃钢制品在投入使用后，使用寿命不长，表现为：耐腐蚀的玻璃钢管道或设备在酸、碱、盐等液体介质及腐蚀性气

体介质中，使用一段时间（少则数周或数月，长则1～2年），玻璃钢表面便出现“冒汗”现象，继而出现腐蚀液体、气体渗漏，

严重的出现玻璃钢分层破坏。究其原因，主要是：①玻璃纤维存在细微的缺陷以及玻璃纤维的构成物在外界条件下析 出，发生

纤维自身的劣化;②树脂的选择不当;③树脂与玻璃纤维间的粘结不佳；④树脂与纤维在材质上存在性能差异；⑤施工不良。从影

响玻璃钢的抗渗透性因素分析可知，提高玻璃钢中树脂含量是改善抗渗透性的主要措施。因此，在设计玻璃钢电解槽盖的结构时

，采用富树脂层的思想，其结构为表面防腐蚀层、中间防腐蚀层、增强层和外表层。(1)表面防腐蚀层：厚度为0．8mm，采用表

面毡增强，其含胶量90%以上。制品表面光滑，且树脂含量高，耐老化和耐腐蚀性能好。(2)中间防腐蚀层：厚度为6～8mm，采

用短切纤维毡增强，其含胶量达80%～90%，最后再铺衬一层表面毡，确保制品防渗性。(3)增强层：厚度依设计而定，采用0．2

～0.4mm中碱玻纤布增强， 其含胶量45％左右。(4)外表层：涂刷耐腐蚀树脂清漆两遍。1.2 材料选择用来制作玻璃钢电解槽盖的

增强材料要求易于浸透树脂，铺覆形变性好， 气泡易于排除；树脂要求在室温常压下固化成型，固化时不生成低分子 物，配

成的胶液粘度适宜。所有材料均应符合HGJ229-91标准，同时具有出 厂合格证。二、

乙烯基酯树脂及其玻璃钢性能乙烯基酯树脂是80年代开发的耐腐蚀树脂， MFE-3牌号乙烯基酯树脂具有以下特点：(1）具有较好

的韧性和防渗漏密封性能；(2)具有良好的固化性能，可在室温迅速固化，固化过程无挥发物逸出；(3)耐温性能好，可在100℃以

下长期使用；(4)具有优良的耐腐蚀性，在溶解度参数为19～21的多数溶剂中稳定(如苯、二甲苯等)。该树脂制备的玻璃钢材料的

力学性能如下：拉伸强度280MPa，弯曲强度380MPa，冲击强度15MPa。三、 施工方法3.1 施工方法(1)模具设计及处理合理设计、

选用模具是保证产品质量和降低成本的关键之一，设计和选用模具时要求：①要满足制品的要求，如不变形、精度、外观尺寸等

；②应具有足够的刚度，以保证树脂在施工及固化过程中不变形；③不受树脂及辅助剂的浸蚀；④便于成型，易于脱模。根据虎

克-16型电解盖形状和尺寸，设计选用组合的木模，衬贴0.2mm玻璃布两层，固化后修整，再刷清漆两遍。木模按图组装后，用腻



子刮满缝隙，然后均匀涂刷脱模剂或铺0.04mm聚酯薄膜，不得起皱和有气泡存在。(2)胶液配制胶液配制应先进行小样试验，并

考虑环境温度和促进剂用量的关系，保证适合操作的胶凝时间为40～60min。胶液配方见表1。(3)玻璃纤维布的裁剪选用中碱玻璃

纤维方格布，在剪裁时要注意以下几点：①布的裁剪按制品的形状、尺寸直接进行，铺放时，玻璃布要留有50mm左右搭接余量

；②在不影响制品要求的前提下，应尽量减少布的开剪口，并使每层的剪开部位在铺覆时错开；③裁剪时，布要铺平，剪裁后如

不马上使用，要用塑料袋包好，或放入干燥箱内保存。(4)铺覆成型先在模具表面均匀涂刷2遍树脂，开始凝胶时，铺贴表面毡，

表面毡铺贴要平整，不得出现起皱和气泡，搭接处重叠 30～50mm；表面毡贴至设计厚度后，衬贴短切毡和表面毡一层。施工完

毕，自然固化4～8h，修饰打磨，然后再衬贴0.2mm和0．4mm方格布，达一定厚度时将吊耳预埋固定，然后继续衬贴方格布至设

计厚度。在施工操作过程中，应采用毛刷点刷的办法，以刷子掀压树脂胶液，使其浸透玻璃布或表面毡及短切纤维毡，使之紧密

贴合。在驱赶气泡时，要从布的一端向另一端有序地排除，或从布的中间向四周排除，以防止牵动已铺好的布或引起皱褶。(5)

固化、脱模、后处理制品糊制完毕后，一般室温下放置2天左右再脱

模，脱模时间以固化到脱模后不致于变形为宜，脱模后再在室温下自然固化2 天左右，然后置于烘房内加热进行后处理。(6)表面

修饰、检验打磨、修饰制品表面毛刺、滴挂等缺陷，然后均匀涂刷两遍树脂，置于室温下干燥养护一周，即可投入使用。3.2 施

工注意事项(1)施工时环境温度不低于15℃，空气相对温度不大于80％；(2)引发剂在使用前必须充分搅匀，不得和促进剂直接混

合，以免引起爆炸；(3)现场应通风良好，施工人员应穿戴整齐劳动保护用品；(4)现场严禁烟火，所有边角、废料，只能作为工

业垃圾处理，不准焚烧。
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