
北京密云区覆膜帆布袋定制/北京密云区定制圆桶包帆布袋

产品名称 北京密云区覆膜帆布袋定制/北京密云区定制圆
桶包帆布袋

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

北京密云区定做手提帆布袋厂家〖定制常见问题〗生产制造生产流程及周期：

A.先告之包或包装袋子的类别及原材料。

B.规格型号规格，LOGO设计图案或具体地址公司传真名称等印刷包装内容。

C.方案设计打试品的。

D.消费者明确样包包装袋子比较满意可做大批量。

E.签订合同付定金，购买原材料生产加工，生产加工完后拍照和后付余款配送。

〖车缝走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，最后把拎手缝制在袋身上，车
缝走线越细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，
边上是几根走线，包袋的最后有效长度等。〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋
，酒袋等。北京密云区无底无侧帆布袋定制〖型号规格规格型号〗：可依照客户要定制，能为消费者印
刷包装LOGO。〖印刷图案〗：简单的图案，一般是采用丝网印刷，丝网印刷成本较低，同时应用广泛
，在国内发展比较好，各项技术比较成熟。

如果是复杂的印刷，就需要采用热转移印刷了，印刷时要注意文字、图案的清晰度、丰满度。让布袋能
够很明显的突出主题，起到广告宣传的作用。

完成增加规则之后，给予一个适当的名称，例如PDF／X-1a（Boris），后按Save储存便完成。2. 例二：自
订规范有时不需要PDF／X规范，我们可以由零开始一步一步建立自己的规范。更快的方法是拷贝一个相
近的规范，然后续一修改为符合你的需要。如图7，方法与例一相同，例如我们选择拷贝Prepress中一个
杂志广告规范（Magazine Ads），然后修改，再自订名称及储存。如果客户提供预检档案（Preflight profile
），那么只要从预检窗口输入这个档案便可，当然我们也可以输出预检档案给客户或合作伙伴。Acrobat 
8在预检内新增了fixup功能，我们可以在预检行动中加入适当的fixup来修正问题，例如修正hairline（幼条



）、移除不必要的对象或信息等。建立Certified PDF流程Certified
PDF流程确保文件符合之前订立的规范，文件正确。要建立Certified
PDF流程就需要有适当的工具及服务，例如Enfocus PitStop及Certified
PDF服务。我的Acrobat安装了新版本PitStop 7.22，就用它示范。首先要上网www.certifiedpdf.net登记服务
，之后CertifiedPDF.net会向你发出电邮确认登记成功，你从电邮中的连结登入网站及可以注册一些喜欢
的预检规范，你也可加入为预检规范的贡献者，将你创作的规范存放在CertifiedPDF.net，让你的客户或
公众可以分享你的标准。当注册了的规范有新版本时，CertifiedPDF.net会提示你有新版本。有了此服务
之后，我们就可以开始预检及确认文件，按CertifiedPDF流程的Start按钮，启动CertifiedPDF流程，然后选
择适当的规范，一些规范可以从CertifiedPDF网站下载及使用，然后选择要确认的PDF文件，CertifiedPDF
流程确认后便记录此为原文件，所以日后内容有任何改动，CertifiedPDF流程都会知道。总结除了使用一
个合适的规范，我们还可以配合CertifiedPDF流程来确认文件，令整个工作流程更加完整。北京密云区定
制有底无侧帆布袋〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。〖型号规格规
格型号〗：可依照客户要定制，能为消费者印刷包装LOGO。北京密云区哪里可以定做帆布袋LOGO本
公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋
、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺
布袋。北京密云区有底有侧帆布袋定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界
朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：」  
运通原来的业务是分色制版、菲林输出和传统打稿。在2001年中才购入海德堡的印刷机和CTP
生产线，CTP 采用Delta 技术工作流程，包括Delta    Prepserver，负责RIP 及档案管理，Signastation
拼版工作站，CPC 32油墨计算工作站，一台Trendsetter  
热敏锌版输出机，及3台大幅面喷墨数码打稿机，ICC 特性档则由Print Open
软件计算及产生，负责色彩管理的员工会定期更新ICC    特性檔。这是一条十分先进的CTP
生产线，数码打稿采用ROOM
概念，以保证和锌版上的输出一致。由于运通在印前的经验十分丰富，CTP  
安装后只用了两星期培训，就全面投产。虽然他们的印刷是新开发业务，但多数客户对输出CTP
锌版很满意，把印刷也交由运通负责，令它们现在从早到晚忙个不停。事实上，CTP
不是大企业的专利，部分香港的中小型印刷企业也考虑在零件及短版市场上应用CTP    ，例如特急件
的印刷服务，便可以承诺在两小时内完成1000份A4彩色单张。这相等于在四开的印刷机上印250张纸，如
果顺利，一小时便可完成4至5份这类工作。这种交货速度，未有CTP    之前是很难做到的，CTP
将逐渐改变短版印刷的服务和竞争模式。CTP
系统是否容易使用，能否有效防止有问题的稿件进入生产线，一直是CTP    运作是否顺畅的关键。一
般输出公司靠人手检查稿件的方法，既费时又容易出错，而且没有效率，很容易造成瓶颈。因此，PDF
便成为配合CTP    生产的理想格式。理由是，在形成PDF    档案的过程中，系统已经对稿件的完整
性和正确性做了一次检查，可以阻挡有问题的稿件进入系统。利高印刷有限公司采用爱克发的Apogee
Series    2工作流程，便是因为该流程对PDF 的灵活支持，既可以在客户端产生优化PDF
档案，也可以在后台做PDF    转换，而且系统容易学习。三、色彩修正准则 色彩科学家R.W.G.Hunt曾
说：人们可以感觉超过一千万种不同的颜色，我们无法完全记住所有颜色，那一个也不惊讶。如果可以
量测色彩，就可以控制色彩。早期以色彩工学仪器量测与数学方程式的家量分析，再以视觉心理的定性
分析来修正成自然色彩。而产生色彩的三要素就是光源(specificlight source)、被照物体(matching
object)、标准观测者(standard observer)，国际照明委员会CIE1931年根据混色原理做了2度视角的配色实验
，当时就把人眼对光反应的情形量化了，分别为感红色、绿色和蓝色细胞的反应量所得到三条反应曲线
，我们称此为1931年配色函数(ColorMatching Function)。1964年又做了以10度视的配色实验。D50为CIE的
标准照明体，x-bar、y-bar、z-bar分别为1931年标准观察者配色函数。将光刺激至眼睛量化的结果就会以
三个数据表示三刺激值，分别为XYZ。而要得到X，只要把每一波长的(D50数值*x-bar*物体)，再相加起
来即可得到X，Y和Z也是同样的算法。之后将三刺激值转换成马蹄形的色度座标x和y，而D50的标准光源
的色度座标正落于马蹄形白色区域当中的位置。也就是将读取色块转成的频谱(380nm~730nm)，利用公
式转成XYZ或Lab方便计算。而按照不同的颜色，从这里可以验证出来当观测者不变，而被照体的反射频
谱也不变，但是光源改变了，所以颜色数据也跟着不一样。譬如说拿印刷品去给客户看的时候，要在标
准光源底下去看，如果不在标准光源底下这个颜色就可能会不一样，因为光源不一样看到的颜色也会不
一样。有一些仪器搭配软体它可以用频谱的方式去测量，后再决定采用的是标准光源是用多少，可能是6
500色温，那如果假设可以知道客户是多少的色温，那就可以把这个色温代进去，做出来的ICCProfile在



那边就比较符合。
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