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注塑螺杆分段的意义

螺杆的几何结构是十分复杂的，对于建立一个能较完全反映螺杆挤出机优化设计的数学模
型是非常困难的。就算能建立理想的螺杆挤出机优化设计的数学模型，但由于影响因素复
杂，而且设计的变量多，其求解也非常困难，所以按螺杆的功能段建模并进行优化设计，
是比较符合实际。据聚合物在螺杆挤出机中的三种物理状态的变化过程，螺杆厂家，通常
将螺杆挤出机的螺杆分为加料段、熔融段和计量段。这样做的优化目标是为在保证挤出物
质量的前提下，达到更高生产力或更小功率能耗。注塑螺杆在一般情况下，是可分为加料
段、压缩段、均化段这三种不同的阶段。这三段不管是所占的比值、槽深，还是螺杆底径
过渡形式都是不一样的。加料段是螺沟深度固定，其功能为负责预热与塑料固体输送及推
挤。需要保证塑料在进料段结束时开始熔融。压缩段为渐缩螺杆螺它的沟牙很深，是为了
能够让塑料原料熔融、混炼、剪切压缩与加压排气。塑料在此段会完全溶解，体积会缩小
，压缩比的设计很重要。均化段则是螺杆螺沟固定沟深，主要是为了方便混炼、熔胶输送
、计量，还需要提供足够的压力，保持熔胶均匀温度及稳定熔融塑料的流量。

螺杆是注塑机的重要部件。它的作用是对塑料进行输送、压实、熔化、搅拌和施压。所有这些都是通过
螺杆在料筒内的旋转来完成的。在螺杆旋转时，塑料对于机筒内壁、螺杆螺槽底面、螺棱推进面以及塑



料与塑料之间在都会产生摩擦及相互运动。

注射机的基本工作原理可以理解为塑料原料在料筒内均匀塑化后，经过注射、流动充模、保压和冷却后
成型得到注射制品。

1、每种塑料，都有一个理想塑化的加工温度范围，应该控制料筒加工温度，使之接近这
个温度范围。粒状塑料从料斗进入料筒，首先会到达加料段，在加料段必然会出现干性磨
擦，当这些塑料受热不足，熔融不均时，很易造成料筒内壁及螺杆表面磨损增大。同样，
在压缩段和均化段，如果塑料的熔融状态紊乱不均，滚珠螺杆，也会造成磨损增大2、转
速应调校得当。由于部分塑料加有强化剂，如玻璃纤维、矿物质或其他填充料。这些物质
对金属材质的磨擦力往往比熔融塑料的大得多。在注塑这些塑料时，如果用高的转速成，
则在提高对塑料的剪切力的同时，亦将令强化相应地产生更多被撕碎的纤维，被撕碎的纤
维含有锋利末端，令磨损力大为增加。无机矿物质在金属表面高速滑行时，螺杆，其刮削
作用也不小。所以转速不宜调得太高。3、要检除塑料中的杂物。一般而言，原装购入的
新鲜塑料并没有什么杂物，但经过运输，称重、干燥、混色、尤其是添加再生回头料，就
有可能混有杂物。小如金属屑末，大如发热圈螺母回形针，甚至成串的仓库钥匙，混入进
入料筒都 有发生过，这对螺杆的损坏是不言而喻的了（料筒当然也会同时损坏），因此
必须安装磁铁架，严格投料的管理和监控。4、塑料中所含水分，对螺杆表面的磨损有一
定影响。若塑料在注塑前未有将水分全部排除，螺旋式螺杆，残留的水分进入螺杆压缩段
时，便形成前熔混在熔融塑料中的带高温压的“蒸汽粒子”，随着注射料过程螺杆的推进
，从均化段直至螺杆头部，这些“蒸汽粒子”，在射料进程中卸压膨胀，有如一颗颗微细
的杂质硬粒，对壁面产生磨擦破坏作用。

螺旋式螺杆-螺杆-
聚广恒自动化由广东聚广恒自动化设备有限公司提供。广东聚广恒自动化设备有限公司是广东 东莞 ,光
电子、激光仪器的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在聚广恒自动化领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创聚广恒自动化更加美好的未来。
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