
句容热电厂废水处理装置 协同环保验收

产品名称 句容热电厂废水处理装置 协同环保验收

公司名称 上海新德瑞环保科技有限公司

价格 23559.00/套

规格参数 品牌:新得瑞
型号:按需定制
产地:江苏常州

公司地址 上海市奉贤区南桥镇西闸公路566号同地址企业9
9+

联系电话 15061128111 15061128111

产品详情

火力发电厂的输煤系统、栈桥、地面、输煤皮带机头部的喷水抑尘设施和除尘器等设备均需要用到大量
冲洗水，从而产生大量含煤废水。含煤废水存在用水点分散、耗水量大等特点，如果处理得不够彻底，
含煤废水中存在大量悬浮物，会堵塞输煤系统的冲洗水管和喷头，影响输煤系统的正常运行。

因此，如何实现含煤废水的处理净化回用是一项具有明显的社会效益、环境效益和经济效益的重大课题
。

1、项目背景介绍

火力发电厂的含煤废水主要是指输煤系统(输煤栈桥卸煤沟、转运站、混煤仓、筒仓、主厂房输煤皮带层
等)的冲洗水和煤场的初期污染雨水叫。含煤废水中含大量的煤粉颗粒，废水中悬浮物浓度、色度均较高
，根据《火力发电厂废水治理设计技术规程》(DL/T5046一2006)的要求，经初沉淀后不合格的煤场、输
煤系统排水(即含煤废水)需集中收集和处理。

经处理后的含煤废水可作为输煤系统冲洗水的补充水.用于输煤系统冲洗喷洒系统，沉淀出的煤泥则输送
至煤场再次利用。

含煤废水中的煤粉悬浮颗粒细小，密度与水较接近，易悬浮在废水表面，采用普通的重力沉降，处理效
果不明显。依靠传统的化学混凝沉淀处理工艺，由于消耗较多的劳动力及药剂，在电厂日益淘汰。

化学混凝对细小悬浮物效果依旧有限，对色度的去除效果较弱。因此，在火力发电厂引入含煤废水电絮
凝技术具有重要的意义。

在某火力发电厂中，含煤废水与露天煤场将外围的排水沟渠收集的雨水汇集，一起流入煤泥沉淀池。经
过煤泥沉淀池的初步沉淀后，上清液再经过含煤废水电絮凝处理装置的澄清、过滤，产出符合回用标准
的出水，出水可以再次用于栈桥冲洗、除尘等。



2、煤水电絮凝系统介绍

2.1 煤水电絮凝工艺基本原理

电絮凝技术，即选用适当的金属电极，通以直流电后可溶性阳极(通常为铁阳极或铝阳极)溶出产生的金
属离子Fe2+、AL3+与溶液中的OH-结合生成高活性的絮凝基团，作为絮凝剂参与絮凝反应，是一种类似
于化学混凝法但不添加化学药剂的电化学技术。另外，电絮凝产生的络合离子与氢氧化物有较高的吸附
活性，其吸附能力高于一般药剂水分解得到的氢氧化物。

2.2 煤水电絮凝系统工艺流程

随着环保要求的不断加大，火电厂对含煤废水的处理愈加重视，不少电厂对含煤废水处理系统进行了相
应技术升级、改造图。经过多年推广，电絮凝技术在废水处理工程中的运用已经逐步成熟，在火电厂的
运用愈发常见。

某燃煤电厂在含煤废水处理区域新建了一套40m3/h含煤废水电絮凝处理系统，系统由电絮凝装置、电絮
凝装置多介质过滤器等组成，该套系统由中央智能控制器PLC控制，从含煤废水进入系统到生产出可回
收利用清水的整个过程，均可以实现连续自动运行。

工艺流程：煤水原水池一原水输送泵电絮凝装置一旋流净化器一中间水池一过滤输送泵一多介质过滤器
一回用水池。

电絮凝装置：在电极两端通电，产生带正电的高分子絮凝体，吸附废水中的细小悬浮物形成大颗粒絮体
。正负极电极两端产生的一系列电化学反应，同时起到氧化还原、酸碱中和及气浮作用

旋流净化器：废水自净化器下部一侧进水，水中悬浮颗粒因旋流产生的惯性离心力大、被抛向器壁，逐
渐向下流动快速沉降至底部成为污泥，定期排至沉煤池进行回收利用，脱除悬浮颗粒后的废水自上部另
一侧自流至中间水池。

多介质过滤器：废水通过过滤输送泵自下而上泵入过滤器中，利用石英砂、无烟煤等滤料层进一步截流
水中剩余悬浮杂质。过滤器具有自动反冲洗功能，无须设置反冲洗水泵，利用较小的产水流量就可以进
行反冲洗。

含煤废水电絮凝工艺流程图如图1所示。

3、运行时出现的问题

含煤废水电絮凝系统调试完成后，出水水质<10NTU，满足设计要求。随着运行一段时间后，电絮凝设
备产生絮凝效果较差，导致多介质过滤器出水水质变差，浊度变高，污堵严重。

煤水电絮凝器有时会出现无法投运的情况。经过分析导致出水水质变差的原因主要有以下两点。

3.1 电絮凝设备原因

电絮凝设备本体的设计考虑不完善，不能完全适应现场的煤水水质，导致系统设备在运行时出现问题，
影响系统的正常运行。

(1)现场电絮凝本体未设计冲洗及排污装置，造成电絮凝设备在运行一段时间后，煤灰在电絮凝极板表面
大量富集，导致无法形成电絮凝过程中的絮凝基团，起不到电絮凝作用，出水水质逐渐变差



(2)电絮凝设备本体进出水同时设计在圆柱体设备的顶部两端，造成废水在电絮凝内部的存在短流，即部
分含煤废水在电絮凝本体内停留时间较短，影响絮凝效果

3)现场电絮凝本体采用卧式设计，由于含煤废水的悬浮物含量高，含煤废水在电絮凝箱体中流速低，造
成部分悬浮物、絮体沉降，富集在卧式电絮凝箱的中下部，造成部分电极板严重堵塞，影响电絮凝效果

电絮凝本体运行时间较短，会出现含煤废水经过电絮凝设备后无法形成絮体，无处理效果的状况。因此
，需要增加自动排污口。

3.2 现场运行检修的原因

(1)未及时对煤水沉淀池进行清理，造成含煤废水沉淀池内积有大量煤泥，含煤煤水沉淀池起不到沉降的
作用，导致进入含煤废水电絮凝处理系统的含煤废水浊度过高，大于进水浊度小于3000NTU的要求。

(2)当煤场使用挥发性较高的煤种时，运行检修人员需要清理煤水电絮凝设备本体做好维护保养工作，发
挥含煤废水电絮凝处理系统的作用。
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