
黄石板材检测 送检CMA机构测试环保等级铅镉铬汞

产品名称 黄石板材检测
送检CMA机构测试环保等级铅镉铬汞

公司名称 浙江科实检测技术有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省杭州市滨江区西兴街道楚天路299号1幢20
1室

联系电话  13282012550

产品详情

板材激光切割机是一种高精度的加工设备，广泛应用于制造业中。它通过激光束对板材进行切割，具有
切割速度快、精度高、无污染等优点。

需要准备好待加工的板材。板材可以是金属材料（如钢铁、铝合金等）或非金属材料（如木材、塑料等
）。板材的尺寸和厚度会根据加工要求进行调整，并放置在激光切割机的工作台上，固定好以确保稳定
性。

接下来，需要进行切割参数的设置。切割参数包括激光功率、光斑直径、切割速度、气体流量等。这些
参数的设置会直接影响切割效果和速度。通常情况下，激光功率和切割速度会根据板材的材料和厚度进
行调整。而光斑直径和气体流量则会影响到切割的精度和质量。

然后，通过计算机控制，将切割图形输入到激光切割机的控制系统中。这些图形可以通过CAD软件绘制
，也可以通过直接导入矢量图形文件。控制系统会根据图形的轮廓生成切割路径。

激光切割机开始工作后，首先会启动激光发生器，产生高能量的激光束。然后，激光束通过光路系统，
被聚焦成一束高密度、高能量的光点。这个光点被称为光斑。

光斑在切割过程中不断移动，完成对板材的切割。激光切割机通常采用氧气、氮气或惰性气体作为辅助
气体，通过喷嘴将气体吹入切割区域。辅助气体的作用是在切割过程中将熔融的材料吹散，保持切割区
域的清洁。



在切割过程中，激光束会迅速加热板材，并使其局部区域达到熔点或沸点。随后，辅助气体会将熔融的
材料吹散，实现对板材的切割。激光束的高能量和高密度使得切割速度快，不会引起明显的热影响区和
副产物。

切割完成后，需要对切割边缘进行清理和处理。这是为了去除可能残留在边缘上的熔渣和氧化物，使切
割边缘更加光滑和整齐。

总结起来，板材激光切割机的工艺包括准备板材、设置切割参数、输入切割图形、激光发生器启动、控
制系统控制切割路径、气体喷嘴辅助切割、切割完成后边缘处理等步骤。这些步骤相互配合，实现对板
材的和高效切割。
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