
广东3PE防腐弯管生产厂家

产品名称 广东3PE防腐弯管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  防腐管件主要采用的是辐射交联聚乙烯热缩带防腐工艺。钢管防腐辐射交
联聚乙烯热缩带是一种新型的性能良好操作简便的钢管焊缝防腐材料．是由基材和热熔胶层双层材料组
成。主要的标准SY/T埋地钢质管道聚乙烯防腐层技术标准》，SY/T辐射交联聚乙烯辐射交联聚乙烯热缩
带(套)》，SY/T埋地钢质管道硬质聚氨酯泡沫塑料防腐保温层技术标准》。防腐管件的材质主要以碳钢
为主，适用于石油天然气输送工程和化工行业。产品用途:我厂生产的防腐保温钢管、管件,被广泛用于石
油、天然气、煤气、自来水、化工管道、电力套管、污水处理、钢结构、集中供热、热力发电等工程,也
可以用于建筑结构,桥梁构件和地基打桩等工程。公司还可按用户提供的特殊要求加工制造，确保产品质
量、服务质量。以信誉求生存，以质量去竞争，以真诚换合作，以效益求发展,是我们的服务宗旨，使生
产出来的产品在激烈的市场竞争中具有较强的竞争力.

弯管目前广泛应用于电力、石油、化工、航海、核工业等工程领域的管道预制中，但中频弯管在起弧处
波浪褶皱明显偏大，特别是弯曲半径小于3Do（Do为管外径）时，内弧波浪褶皱更大，严重影响产品的
外观质量，这是几十年来国产弯管机无法解决也急需解决的问题。1.中频弯管采用垂直外特性的电源，
直流时采用正极性（焊丝接负极）2.中频弯管一般适合于6mm以下薄板的焊接，具有焊缝成型美观，焊
接变形量小的特点3.保护气体为，纯度为99.99％。当焊接电流为5050A时，流量为80L/min，当电流为5025
0A时，流量为25L/min。4.焊接电弧长度，焊接钢时，以24mm为佳，而焊接不锈钢时，以3mm为佳，过
长则保护效果不好。5.中频弯管为防止焊接气孔之出现，焊接部位如有铁锈、油污等务必清理干净。6.钨
极从气体喷嘴突出的长度，以45mm为佳，，在角焊等遮蔽性差的地方是23mm，在开槽深的地方是56mm
，喷嘴至工作的距离一般不超过5mm。7.中频弯管对接打底时，为防止底层焊道的背面被氧化，背面也
需要实施气体保护。8.防风与换气。有风的地方，务请采取挡网的措施，而在室内则应采取适当的换气
措施。9.中频弯管为使很好地保护焊接熔池，和便于施焊操作，钨极中心线与焊接处工件一般应保持8085
角,填充焊丝与工件表面夹角应尽可能地小，一般为0左右。
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