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产品详情

城市生活垃圾、工业垃圾、医院卫生废弃物、淤泥和废橡胶轮胎等垃圾焚烧处理技术，利用垃圾焚烧的
余热发电，变废为宝，将是今后环保技术的一个重要发展方向。这种垃圾焚烧日处理废物能力为1—350
吨，余热锅炉的热容量小，发电机组小，一般为了20兆瓦以内。因此，垃圾焚烧发电厂的控制系统较大
型电厂简单得多。一般来说，大型电厂的主机控制系统是无法用PLC来控制的，只有一些辅机系统才用
得上PLC控制系统；但是，随着现场总线技术及微处理器性能的突飞猛进，高档PLC集散控制系统已经成
功应用在中型、较复杂的控制领域中，像垃圾焚烧发电厂用高档的PLC控制系统就足够了，这样可以大
大降低控制系统的造价。

    本文将介绍广东省南海市垃圾焚烧发电厂PLC控制系统，此控制系统由珠海市广东亚仿科技股
份有限公司成功开发，并一次成功投入生产运行。

    该集散控制系统采用SiemensS7-400系列PLC。SIEMENS公司的S7-400系列PLC是九十年代推出的
S7系列中的大型机型，具有完善的功能和强大的通讯能力，特别是PROFIBUS是总线guojibiaozhun之一，
得到很多厂家的支持，很有利于分布式控制系统的使用，PROFIBUS-DP总线的通讯速率可达12Mbps。S7
-417H双机热备系统和ET200M分布式I/O组成的PROFIBUS-DP总线网构成切换结构，实现在故障时无扰
动自动切换，可用在安全性能要求的控制系统中。但是S7-417H双机热备系统造价相对昂贵，为了减少硬
件的投资，我们选用软件双冗余（用416CPU进行双机热备），采用分布式I/O的Profibus-DP现场控制总
线，上位机与PLC之间采用OSM/ESM环形100兆工业以太网光网进行通讯，上位机采用Intouch7.1组态软
件进行系统组态。该厂垃圾的焚烧工艺引进美国Basic公司的技术，采用四级脉冲炉排，各项指标均达到
国际环保要求；一期日焚

    烧处理垃圾200吨，该工艺技术在我国是有很广的推广应用价值。

    工作原理：垃圾经自动给料单元送入焚烧炉的干燥床干燥，然后送入炉排，炉排在脉冲空气动



力装置的推动下抛动垃圾，与炉排片上的均匀气孔喷出的助燃空气混合燃烧，燃烧产生的热量由余热锅
炉回收，余热锅炉产生的高温高压的水蒸汽推动汽机发电；燃尽后进入灰渣坑，由自动除渣装置排出；
由主燃烧室挥发和裂解出来的烟气进入第二、三级燃烧室，进行进一步燃烧，使烟气的温度高达

    摄氏1000度，并烟气在此停留时间不短于2秒，使有毒的烟气迅速分解，后经烟气处理设备及除
尘设备（电除尘及布袋除尘）处理合格后排入大气。

机床数据是将一台数控系统适配于具体的机床所需设置的各方面有关数据。机床数据在数控机床出厂时
就已设定，并在安装调试时，根据工作现场的具体情况会有所调整。调整好后，如何保护好机床数据就
成为一个很重要的问题。

    在维修现场，经常出现以下情况：由于对机床数据及其作用认识不够，随意修改数据，使机床
不能发挥其应有的性能或出现故障；有些用户对机床数据的保护方法不清楚，导致机床数据丢失，导致
机床故障。如一台VTC-20B三坐标加工中心，刀库零位参数丢失，刀库转位位置不准，自动加工过程中
发生撞刀事故。

    由于不同的数控系统其数据保护方法不一样，本文以SINUMERIK802D数控系统为例，分析其机
床数据的功用及保护的方法。机床数据的保护如下所述：

    机床数据的保护与机床数据的存储器和存储位置、数控系统的启动方式与方法、机床数据的备
份方法有关。

    (1)机床数据存储器：在SINUMERIK802D系统内，有静态存储SRAM与高速闪存FLASHROM两
种存储器：静态存储器区存放工作数据(数据可修改)，高速闪存区存放固定数据，通常作为数据备份区
、出厂数据区、PLC序和文本区等，以及存放系统程序。

    工作数据区内的数据内容有：机床数据、刀具数据、零点偏移、设定数据、螺距补偿、R参数
、零件程序、固定循环，它是支持系统工作的数据。备份数据区内的数据内容是系统在数据存储操作后
将工作数据区的全部内容复制到备份数据区，是对工作数据区的数据的一种保护。出厂数据区内容是数
控系统在出厂时的标准数据(机床数据的缺省值)，仅有此数据，系统无法正常支持一台数控机床工作。P
LC序和文本保存的是系统的内置S7-200PLC程序及PLC的用户报警文本。

    (2)SINUMERIK802D系统的启动方法和启动方式：系统的启动方法分为冷启动、热启动两种。
冷启动是直接给系统加DC24V电源的启动方法，热启动是系统在已启动运行后，再使系统重新启动的方
法。

    冷启动和热启动都有以下三种启动方式：方式0(正常上电启动)、方式1(缺省值上电启动)、方式
3(按存储数据上电启动)。冷启动的三种启动方式是通过系统上的S1方式选择开关选择，热启动的三种启
动方式是通过系统软键选择的。

    ①方式0启动(正常上电启动)。即以静态存储器区的数据启动。正常上电启动时，系统检测静态
存储器，当发现静态存储器掉电，如果做过内部数据备份，系统自动将备份数据装人工作数据区后启动
；如果没有做过内部数据备份，系统会将出厂数据区的数据写人工作数据区后启动。

    ②方式1启动(缺省值上电启动)。以SIEMENS出厂数据启动，制造商机床数据被覆盖。启动时，
出厂数据写入静态存储器的工作数据区后启动，启动完后显示04060已经装载标准机床数据报警，复位后
可清除报警。

    ③方式3启动(按存储数据上电启动)。以高速闪存FLASHROM内的备份数据启动。启动时，备份
数据写入静态存储器的工作数据区后启动，启动完后显示04062已经装载备份数据报警，复位后可清除报
警。



    (3)SINUMERIK802D系统的数据保护方法：机床数据存储在静态存储器SRAM和高速闪存FLASH
ROM存储器内。高速闪存FLASHROM存储器的数据是不需要电压进行保持的，只有在进行数据交换时才
需要电压；静态存储器SRAM的数据需要电压才能保持，系统上电时，由系统提供电压，系统断电后，
由高能电容C上的电压进行保持，它可在断电情况下保持数据不少于50h(一般情况下可在7天左右)。如果
机床长期不通电，SRAM区的数据将丢失。当重新上电时，系统会根据电容C电压的情况，在启动过程中
自动调用备份数据区上一次存储的机床数据(方式3启动)，若没有做过数据存储则在启动过程中自动调用
出厂数据区上数据(方式1启动)。

    系统工作时是按静态存储器SRAM区的数据进行工作的，我们通常修改的机床数据和零件加工
程序等都在SRAM区，SRAM区的数据若不进行备份(数据保护)是不安全的，SRAM区中的数据有可能会
丢失。为了保证数控机床能正常工作，对工作数据区内的数据进行保护是非常重要的。

    数据保护分为机内存储和机外存储两种。机内存储即将静态存储器SRAM区已修改过的有用数
据存放到高速闪存FLASHROM的备份数据区保存；机外存储即将静态存储器SRAM区数据通过RS232串行
口传输至电脑保存。

    机内存储只需按系统软键进行操作，就可完成数据的备份，是一种不需其他任何工具的方便快
速的数据保护方法。但由于数据备份在系统内，若系统不能进行启动，备份的数据也就发挥不了作用。
为防止各种意外，可采用机外存储方法。

    机外存储数据分为系列备份和分区备份两种。系列备份是将系统的所有数据都按照一定序列全
部传输备份并含有一些操作指令(如初始化系统、重新启动系统等)，其中数据包括：机床数据、设定数
据、R参数、刀具参数、零点偏移、螺距误差补偿值、用户报警文本、PLC用户程序、零件加工程序、固
定循环。其优点是备份方便，只需传输保存一个文件就可以。但其中包含一些特殊指令，不同版本的系
统问一般不能通用。

    分区备份是将系统的各种数据分类进行传输备份。其中可分四大类，每一类都可分别传输备份
。其优点是备份的文件不分版本，可以通用，方便制造商使用。但备份文件很多，如备份不全就不能恢
复系统。

    床数据是数控系统与机床以及伺服驱动之问匹配的媒介，是数控机床能否发挥其工作性能的关
键。了解机床数据的作用和保护方法是非常重要的，是保证数控机床正常工作的前提条件。
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