
宇环数控机床 立式双端面磨床

产品名称 宇环数控机床 立式双端面磨床

公司名称 宇环数控机床股份有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 湖南省长沙市浏阳制造产业基地永阳路9号（注
册地址）

联系电话  13974952269

产品详情

       宇环数控机床股份有限公司作为一家专业的立式双端面磨床生产厂家，致力于提供高精密的
磨床设备。立式双端面磨床具有高效率和高精度的特点，在金属磨削加工领域得到广泛应用。为了获得z
uijia的加工效果，我们需要注意工件夹持、砂轮选择和加工参数调整等方面，并根据具体情况做出合理
的选择和调整。宇环数控机床股份有限公司将继续致力于磨床技术的创新和进步，为客户提供更高质量
的产品和服务。近年来，随着工业制造技术的不断发展，对于产品精度要求也越来越高。在金属材料的
加工过程中，磨削工艺是一种常见且关键的工序。为了满足市场需求，宇环数控机床股份有限公司作为
一家专业的立式双端面磨床生产厂家，致力于提供高精密的磨床设备。

立式双端面磨床是一种专用于加工平面的磨床设备，其结构独特，能够同时对工件的两个平面进行加工
。与传统的磨床相比，立式双端面磨床具有更高的生产效率和更好的加工精度。它采用立式结构，工件
夹持方式灵活，加工精度高，能够满足各类平面加工要求。

作为一家专业的生产厂家，宇环数控机床股份有限公司在立式双端面磨床的设计和制造方面具有丰富的
经验。公司拥有一支jishujingzhan的研发团队，致力于不断推动磨床技术的创新和进步。公司拥有先进的
加工设备和严格的质量控制体系，确保生产的每一台磨床都能够达到高精密的加工要求。

在使用立式双端面磨床时，需要注意以下几点：

1. 工件夹持：正确选择和安装工件夹具对于加工结果至关重要。夹具应能够保证工件的稳定夹持，避免
加工过程中的振动和位移，确保加工精度。

2. 砂轮选择：根据不同的工件材料和加工要求选择合适的砂轮。砂轮的粒度、硬度和结构等参数都会直
接影响加工效果。

3. 加工参数调整：根据工件的材料和要求，合理调整加工参数。包括砂轮转速、进给速度、深度等参数
的选择，以达到zuijia的加工效果。



问答：

问：立式双端面磨床与传统磨床有何不同？

答：立式双端面磨床具有更高的生产效率和更好的加工精度。它采用立式结构，能够同时对工件的两个
平面进行加工，提高了加工效率。磨床夹持方式灵活，加工精度高，能够满足各类平面加工要求。

问：如何选择合适的砂轮？

答：选择合适的砂轮需要考虑工件材料和加工要求。对于硬度较高的材料，应选择砂轮硬度较高的砂轮
。对于精细加工要求较高的工件，应选择较小粒度的砂轮。

问：如何调整加工参数？

答：调整加工参数应根据工件的材料和要求。一般来说，对于硬度较高的材料，应降低砂轮转速和进给
速度，同时适当调整加工深度。对于要求较高的精细加工，应降低进给速度和加工深度，以提高加工精
度。
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