
20#带颈平焊法兰生产厂家

产品名称 20#带颈平焊法兰生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

 沧州禹拓管道装备有限公司  垫片放在两法兰密封面之间，拧紧螺母后，垫片表面上的比压达到一定
数值后产生变形，并填满密封面上凹凸不平处，使连接严密不漏。法兰连接是一种可拆连接。按所连接
的部件可分为容器法兰及管法兰。按结构型式分，有整体法兰、活套法兰和螺纹法兰。常见的整体法兰
有平焊法兰及对焊法兰。平焊锻打法兰的刚性较差，适用于压力p≤4MPa的场合；对焊法兰又称高颈法
兰，刚性较大，适用于压力温度较高的场合。

     大口径法兰常见的有平焊法兰和对焊法兰。在现实的生产与销售中，还是平焊产品的比例占得多
。平焊大口径法兰和对焊大口径法兰的结构和使用的范围不同，能够展现的特点和优点也会不同，所以
在使用时要针对不同的范围进行使用，保证法兰发挥重要的作用。大口径平焊法兰的钢性较差，适用于
压力p≤4MPa的场合；对焊法兰又称高颈法兰，大口径法兰刚性较大，适用于压力温度较高的场合。法
兰密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合；凹凸密封面，适用于压力
稍高的场合；榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质及压力较高的场合。不同性质的法兰管件在不
同的领域中具有良好的产品性能，适应的场合和空间不同，产生的功效也会不同。法兰生产厂家    晟
拓管道生产的法兰的产品级别和技术要求等均应符合JB4726中的相关要求。规定公称压力在0.25MP-1.0M
Pa的碳素钢或奥氏体不锈钢锻件，允许其采用Ⅰ级锻件进行制造。公称压力在1.6MPa-6.3MPa之间的锻件
，应当符合Ⅱ级或者Ⅱ级以上的锻件级别标准要求。对于公称压力不低于10.0MPa的法兰用锻件、公称压
力超过4.0MPa的铬钼钢锻件、公称压力超过1.6MPa且工作温度不超过-20摄氏度的铁素体钢锻件产品，这
样的平焊法兰锻件必须符合Ⅲ级锻件的有关要求。在管道工程，国标法兰凸缘主要用于连接的管道。需
要连接的管道，各种安装的凸缘，低压管道可以使用连接到所述凸缘的导线，使用超过4公斤压力焊接法
兰，密封点之间的两个凸缘，然后用螺栓紧固。不同的压力凸缘，具有不同的厚度和使用不同的螺栓泵
和阀和管道连接，这些部分的设备，还做相应的凸缘的形状。国标法兰的分类管道法兰按与管子的连接
方式可分为五种基本类型：对焊法兰、螺纹法兰、平焊法兰、承插焊法兰、松套法兰。法兰的密封面型
式有有多种，一般常用有凸面(RF)、凹面(FM)、凹凸面(MFM)、全平面(FF)、榫槽面(TG)、环连接面(RJ
)。对焊钢法兰对焊钢法兰用于法兰与管子的对口焊接，其结构公道，强度与刚度较大，经得起高温16M
n及反复弯曲和温度波动，密封性可靠。   碳钢法兰的锻造根据锻模的运动方式，锻造又可分为摆辗
、摆旋锻、辊锻、楔横轧、辗环和斜轧等方式。摆辗、摆旋锻和辗环也可用精锻加工。为了提高材料的
利用率，辊锻和横轧可用作细长材料的前道工序加工。与自由锻一样的旋转锻造也是局部成形的，它的
优点是与锻件尺寸相比，锻造力较小情况下也可实现形成。包括自由锻在内的这种锻造方式，加工时材
料从模具面附近向自由表面扩展，因此，很难保证精度，所以，将锻模的运动方向和旋锻工序用计算机



控制，就可用较低的锻造力获得形状复杂、精度高的产品。例如生产品种多、尺寸大的汽轮机叶片等锻
件。加工成圆圈之后,再加工水线,螺栓孔、止口等工序。这样一般为大型法兰,一次成型可以做到7米的。
以板式平焊法兰居多,连接方式为焊接。如果用分段生产的生产工艺,则可以做到12米-15米或者更大的规
格。此类法兰有很好的质量保证。因为原材料是中板,密度好。卷制法兰的接口处的焊接工艺是重中之重,
要做X光或者超声波拍片探伤处理。接口处做好了,整个法兰的材质就没有问题了。相对而言,厚度薄、重
量轻、产品的单边窄、有一些密封槽的加工的产品的价格就高一些,而一些厚,重量重、没有非常繁琐的加
工工艺的卷制法兰的价格就要低一些。碳钢卷制法兰的理论重量的算法:1.先用(外径-内径)除以2
得出来结果。法兰生产厂家    目前，市场上有一种基于欧洲国家标准的“紧凑法兰”，这种法兰更适
合在流体循环载荷强度高或热膨胀等恶劣条件下工作，例如海底输油管线、采油树、热交换器等其它特
殊的管道系统。它除了具有重量轻、省空间的特点，还可确保接头部位不发生泄漏，而紧凑法兰体积减
小的原因，是它减小了密封件的直径，相应地，这就减小了密封面截面的面积，从而提升了密封的可靠
性。总体来说，虽然大口径法兰具备许多优势，但它并不完美，这是由于大口径法兰天生存在某些设计
上的缺陷，这些缺陷导致在某些工况条件下法兰面之间的位移，甚至发生泄漏，比如周期性变化不定的
负载或热膨胀等，都可能引发这种危险。当然，随着大口径法兰生产技术的提高，此类缺陷将逐步得到
弥补，大型法兰仍然会发挥buketidai的重要作用。

法兰是坯料沿轴线方向镦粗成形，锻件的水平投影多呈均匀对称形状。选择模锻工步时，按其成形难易
程度分为：普通锻件、高轮毂深孔锻件等情况。通过镦粗去掉坯料柱面上的氧化皮，然后再将坯料翻转
立起轻轻镦压 碳钢法兰批发价格，去掉端面上的氧化皮。镦粗后的坯料直径以超过轮幅，达到轮缘的中
部为宜，这样不致产生折叠并能使轮毂处充满，碳钢法兰直径较大，在一台锻锤上布置不下镦粗台的情
况下，可采用两台锻锤联合锻造。一台锤镦粗，另一台锤终锻，由于锻件容易充满，镦粗直径尽可能接
近终锻，使碳钢法兰坯料在终锻中的定位准确且可避免产生折叠。 
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