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西门子销售数控系统经销商

PLC是什么意思？相信很多人处于大概知道是什么，但是又无法准确说出的阶段，作为专注于为企业提

供数据采集和设备控制解决方案的众诚工业，今天和大家探讨一下。

而众诚工业还能根据用户需求，设计PLC控制程序，为客户提供PLC编程和上位机软件的定制化开发技术

服务，满足用户的多种需求，比如，自主研发的洁净空调智能控制系统和通风排风智能控制系统就配置P

LC，不仅具有报警和定时控制功能，还兼具可扩展性和兼容性，系统能被第三方系统集成。



以上PLC的基本介绍，相信大家对PLC也有一个初步的了解。PLC的型号、品牌不同，对应着其结构形式

、性能、编程方式等等都有所差异，价格也各不相同，在挑选时候，建议先要明确自己的应用需求，比

如具体的应用场景，希望实现的运动和控制功能，已经特殊的控制要求，这些将决定了PLC的选型和搭

配组合。

简单地说，PLC就是一种小型的计算机，和我们常用的计算机不同的是，PLC是设备之间通过数字信号进

行互动，而我们常用的计算机，是人和计算机的互动。

控制是PLC的核心功能，其控制类型主要分为以下几种1、开关量的开环控制。这是PLC*基本的控制功能

，它能凭借其强大的逻辑运算能力，取代传统继电接触器的控制系统；

2、数据采集与监控。这是PLC非常必要的功能，否则它将无法完成现场控制；

3、数字量智能控制。PLC具有实现接收和输出高速脉冲的功能，近年来先进的PLC还开发了数字控制模

块和新型运动单元模块，让工程师更加轻松地通过PLC实现数字量控制；

4、PLC能通过模拟量采集和调节温度、压力、速度等参数。



正因为PLC功能强大，且具有设计方便、重量体积小、能耗低、改造工作量小、通用性强、维护方便等

易学易用的特点，深受工程师的欢迎，因此应用非常广泛，钢铁、石油、化工、纺织、交通、机械制造

等等行业都能看到它的身影。

eceive_P2P 用于检查 CM 或 CB 中已接收的消息。如果有消息， 则会将其从 CM 或 CB

传送到CPU。如果发生错误，则会返回 相应的 STATUS 值。 1 STEP 7 会在插入指令时自动创建 DB。

表格 13-27参数的数据类型 参数和类型 数据类型 说明 PORT IN PORT 安装并组态 CM 或 CB

通信设备之后，端口标识符将出现在PORT 功能 框连接的参数助手下拉列表中。分配的 CM 或 CB

端口值为设备配置属性 “硬件标识符”。端口符号名称在 PLC变量表的“系统常量”(System constants)

选项卡中分配。（默认值：0) BUFFER IN

Variant该参数指向接收缓冲区的起始位置。该缓冲区应该足够大，可以接收 *大长度消息。

不支持布尔数据或布尔数组。（默认值：0) NDR OUTBool 新数据就绪且操作无错完成后，保持为 TRUE

一个执行周期时间。 ERROR OUT Bool操作已完成但出现错误后，保持为 TRUE 一个执行周期时间。

STATUS OUT Word 执行条件代码（默认值：0) LENGTHOUT UInt

返回消息的长度（字节）（默认值：0）0) NDR 或 ERROR 为 TRUE 时，STATUS值有效。STATUS

值提供 CM 或 CB 中的接收操作终止的

原因。它通常是正值，表示接收操作成功且接收过程正常终止。如果STATUS 值为负数（十

六进制值的*高有效位置位），则表示接收操作因错误条件终止，例如，奇偶校验、组帧或



超限错误。每个 PtP通信接口*多可缓冲 1024 字节。这可以是一个大消息或几个较小的消息。如果 CM 或

CB 中存在多个消息，则Receive_P2P 指令将返回*早的可用消息。随后执行 Receive_P2P

指令将返回下一个*早的可用消息。 表格 13-28条件代码 STATUS (W#16#...) 说明 0000 没有提供缓冲区

0094 因接收到*大字符长度，消息被终止 0095因消息超时，消息被终止 0096 消息因字符间超时而终止

0097 消息因响应超时而终止 0098因已满足“N+LEN+M”长度条件，消息被终止 0099

因已满足结束序列，消息被终止 8085 LENGTH 参数的值为 0 或大于1 KB。 8088 LENGTH

参数或收到的长度大于 BUFFER 中指定的范围。

8090不正确组态信息，错误信息长度，错误子模块，非法信息 81E0 因接收缓冲区已满，消息被终止 81E1

因出现奇偶校验错误，消息被终止81E2 因组帧错误，消息被终止 81E3 因出现超限错误，消息被终止

81E4 因计算长度超出缓冲区大小，消息被终止 81E5反向偏置信号（断线检测） 81E6

消息队列已满。报告此错误时将不提供数据。如果发生此情况，模块在无错误数据传送

和此错误之间切换。81E7 内部错误，指令和 CM 之间的同步错误：当检测到顺序错误时置位

81E8消息被终止，字符间超时在尚未满足消息结束条件时就已过期 81E9 已检出 Modbus CRC

错误（**用于支持 Modbus 协议CRC 生成/校验的模块） 81EA Modbus 报文过短（**用于支持 Modbus

协议 CRC生成/校验的模块）参数时发生地址对齐错误。引用的参数位于不等于 0 的位地址。 8230

参数位于一个只读的全局 DB 中 8231参数位于只读背景数据块 8232 参数包含大于*大允许块编号的 DB

编号（DB 编号错误）。 823A BUFFER 参数的 DB不存在。 8280 读取模块时得到否定确认 8282 DP

从站或模块不可用 13.3.5.8Receive_Reset（删除接收缓冲区） 表格 13-29 Receive_Reset（接收方复位）指令

LAD/FBD SCL说明 "Receive_Reset_DB"( REQ:=_bool_in_, PORT:=_word_in_,DONE=>_bool_out_,



ERROR=>_bool_out_, STATUS=>_word_out_);Receive_Reset 可清空 CM 或 CB 中的接收缓冲区。 1 STEP 7

会在插入指令时自动创建 DB。 表格13-30 参数的数据类型 参数和类型 数据类型 说明 REQ IN

Bool在该使能输入的上升沿激活接收方重置（默认值：False） PORT IN PORT 安装并组态 CM 或

CB通信设备之后，端口标识符将出现在 PORT 功能 框连接的参数助手下拉列表中。分配的 CM 或 CB

端口值为设备配置属性“硬件标识符”。端口符号名称在 PLC 变量表的“系统常量”(System constants)

选项卡中分配。（默认值：0)DONE OUT Bool 在一个扫描周期内为 TRUE

时，表示上一个请求已完成且没有错误。 ERROR OUT Bool 为TRUE

时，表示上一个请求已完成但有错误。此外，该输出为 TRUE 时，STATUS

输出还会包含相关错误代码。 在该输入的上升沿获取RS232 信号状态值（默认值：False） PORT IN

PORT 安装并组态 CM 或 CB 通信设备之后，端口标识符将出现在PORT 功能

框连接的参数助手下拉列表中。分配的 CM 或 CB 端口值为设备配置属性

“硬件标识符”。端口符号名称在 PLC变量表的“系统常量”(System constants) 选项卡中分配。 NDR

OUT Bool新数据就绪且操作无错误地完成时，在一个扫描周期内为 TRUE ERROR OUT Bool

操作已完成但出现错误后，保持为 TRUE一个扫描周期时间 STATUS OUT Word

执行条件代码（默认值：0) DTR OUT Bool数据终端就绪，模块就绪（输出）。默认值：False DSR OUT

Bool 数据设备就绪，通信伙伴就绪（输入）。默认值：FalseRTS OUT Bool

请求发送，模块已做好发送准备（输出）。默认值：False CTS OUT

Bool允许发送，通信伙伴可以接收数据（输入）。默认值：False DCD OUT Bool

数据载波检测，接收信号电平（始终为False，不支持） RING OUT Bool 响铃指示器，来电指示（始终为



False，不支持）说明 81F0 CM 或 CB 是RS485 且没有信号可用 81F4

块标题错误，例如，块类型错误或块长度错误 8280 读取模块时得到否定确认 8282 DP从站或模块不可用

13.3.5.10 Signal_Set（设置 RS-232 信号） 表格 13-34 Signal_Set（设置RS232 信号）指令 LAD/FBD SCL 说明

"Signal_Set_DB"( REQ:=_bool_in_,PORT:=_word_in_, SIGNAL:=_byte_in_, RTS:=_bool_in_,

DTR:=_bool_in_,DSR:=_bool_in_, DONE=>_bool_out_, ERROR=>_bool_out_,STATUS=>_word_out_);

Signal_Set 用于设置 RS232 通 信信号的状态。 该功能仅对 RS232CM 有效。 1 STEP 7

会在插入指令时自动创建 DB。 表格 13-35 参数的数据类型 参数和类型 数据类型 说明 REQIN Bool

在该输入的上升沿启动设置 RS232 信号的操作（默认值：False） PORT IN PORT 安装并组态 CM 或CB

通信设备之后，端口标识符将出现在 PORT 功能框连接的参数助手下拉列表中。分配的 CM 或 CB

端口值为设备配置属性“硬件标识符”。端口符号名称在 PLC 变量表的“系 统常量”(System

constants)选项卡中分配。（默认值：0) SIGNAL IN Byte

选择要设置哪些信号：（允许选择多个）。默认值：0 01H = 设置RTS 02H = 设置 DTR 04H = 设置 DSR

RTS IN Bool请求发送，模块准备好将值发送到设备（真或假），默认值： False设备就绪（仅适用于 DCE

型接口），不使用。 DONE OUTBool 上一请求已完成且没有出错后，保持为 TRUE 一个执行周期时间

ERROR OUT Bool上一请求已完成但出现错误后，保持为 TRUE 一个执行周期时间 STATUS OUT Word

执行条件代码（默认值：0) 表格13-36 条件代码 STATUS (W#16#....) 说明 81F0 CM 或 CB 是 RS485

且无法设置任何信号81F1 因硬件流控制的原因而无法设置信号 81F2 因模块是 DTE 而无法设置 DSR 81F3

因模块是 DCE 而无法设置DTR 81F4 块标题错误，例如，块类型错误或块长度错误 8280

读取模块时得到否定确认 8281 写入模块时得到否定确认8282 DP 从站或模块不可用 13.3.5.11 Get_Features



表格 13-37Get_Features（获取**功能）指令 LAD/FBD SCL 说明 "Get_Features_DB"(REQ:=_bool_in_,

PORT:=_word_in_, NDR:=_bool_out_,ERROR=>_bool_out_,

STATUS=>_word_out_,MODBUS_CRC=>_bool_out_, 

西门子销售数控系统经销商

本文将详细介绍关键词为“西门子数控系统经销商”的相关内容，从基本概念、实用建议和工作流程三

个角度进行阐述。作为湖南西控自动化设备有限公司的西门子模组授权代理，我们将帮助您全面了解此

领域，并为您提供专业的购买指导。

一、基本概念

1. 什么是西门子数控系统经销商?

作为西门子授权代理，我们是专门从事销售西门子数控系统的公司。我们通过与西门子建立合作关系，

获得了**认证并提供官方售后服务。我们的目标是为客户提供高质量的数控系统，满足其加工需求。

2. 西门子数控系统经销商的优势是什么？

作为西门子数控系统经销商，我们具备以下优势：



获得了西门子官方的授权认证，保证产品的可靠性和质量。

我们的技术团队具备丰富的经验和专业知识，能够为客户提供全方位的技术支持。

我们对数控系统的使用有深入的了解，能够根据客户需求进行定制化的解决方案。

二、实用建议

1. 如何选择合适的西门子数控系统经销商？

选择合适的西门子数控系统经销商需要考虑以下因素：

授权认证：确保经销商具备西门子官方授权认证，以保证产品的质量和售后服务。

技术支持：关注经销商的技术团队，他们应该具备丰富的经验和专业知识，能够提供全方位的技术支持

。

解决方案：了解经销商是否能够根据客户需求提供定制化的解决方案，以满足不同加工需求。



2. 如何与西门子数控系统经销商合作？

与西门子数控系统经销商合作可以采取以下步骤：

需求分析：与经销商沟通并明确自己的加工需求。

方案选择：根据经销商提供的方案，选择适合自己的数控系统。

合同签订：与经销商签订购买合同，确保双方权益。

安装调试：由经销商负责数控系统的安装调试，并进行测试验证。

培训与售后：经销商将提供培训服务，并负责后续的售后维护和技术支持。

三、工作流程

1. 西门子数控系统经销商的工作流程是怎样的？

西门子数控系统经销商的工作流程一般包括：



需求收集：与客户沟通并了解其加工需求。

方案设计：根据客户需求设计出**的数控系统方案。

报价与洽谈：向客户提供详细的报价，并与客户进行洽谈。

合同签订：双方达成共识后签订购买合同。

安装调试：由经销商负责数控系统的安装和调试，并指导客户进行操作。

培训与售后支持：经销商将提供操作培训和售后支持，确保客户能够熟练使用并解决问题。

2. 如何保证西门子数控系统的质量和售后服务？

作为西门子授权代理，我们保证提供的数控系统具有高质量和可靠性。此外，我们还提供官方的售后服

务，包括培训、维护和技术支持，以确保客户在使用过程中能够获得及时帮助并保持设备的良好状态。

通过本文的介绍，您应该对西门子销售数控系统经销商有了更全面的了解。选择合适的经销商并与其合



作将为您的加工业务带来更大的便利和效益。如果您有任何疑问或需求，请随时联系我们，我们将竭诚

为您服务。

湖南西控自动化设备有限公司是专业从事数控系统销售的公司。作为西门子授权的经销商，我们为客户
提供各种西门子PLC、西门子触摸屏、西门子CPU、西门子电源等产品。在现代工业领域，西门子的自
动化设备广泛应用于各个行业，具有稳定可靠、高效节能的特点。

西门子PLC是一种用于工业自动化控制的计算机控制系统。它具有高速、高精度和高可靠性的特点，能
够实时监测和控制设备的运行状态，实现自动化生产。我们提供的西门子PLC包括S7-300、S7-400、S7-20
0、S7-1200等多个系列，可根据客户的需求选择适合的产品。

西门子触摸屏是一种用于人机交互界面的设备，通过触摸操作实现对设备的控制和监测。我们提供的西
门子触摸屏具有高分辨率、防护等级高、耐用性强等特点，适用于各种恶劣的工业环境。

作为西门子的代理商，我们拥有丰富的销售经验和专业的技术团队，能够为客户提供全方位的解决方案
。无论是在设备选型上，还是在后期售后服务上，我们都能够给予客户及时、有效的支持。

除了PLC和触摸屏之外，我们还提供西门子的其它产品，如西门子变频器、西门子S7-300、西门子S7-400
等。西门子变频器可以根据设备的需要，调节电机的转速，实现能耗的节约和运行的稳定。而S7-300和S
7-400则是提供更高性能和更多扩展性的PLC产品，适用于复杂的工业控制系统。

为了方便客户使用，我们还提供西门子的软件产品，如V90、V20、G120和S120等。这些软件可以帮助用
户进行设备的编程和监测，提高生产效率和质量。

总之，湖南西控自动化设备有限公司作为西门子销售数控系统的经销商，我们致力于为客户提供高品质
的产品和优质的服务。无论您是需要PLC、触摸屏、变频器还是软件，我们都能够满足您的需求。如果
您对我们的产品感兴趣或有任何疑问，请随时联系我们。我们期待与您合作！
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