
溧阳污水处理工程方案设计

产品名称 溧阳污水处理工程方案设计

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 21586.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

1、设计参数

甘蔗制糖过程一般包括压榨、提汁、清净、蒸发和结晶成糖等工序，甜菜制糖过程一般包括甜菜流送、
洗涤、切丝、渗出、清净、蒸发、煮糖等工序。该项目废水的污染物主要来源于蒸发系统的跑糖、洗罐
，清净工序的洗滤布水，甜菜的水力流送和压粕水等。由于采用蒸发系统捕汁技术，无滤布真空吸滤机
，同时甜菜的干式流送和压粕水进行循环利用，所以进入废水的污染物总量减少，但污染物的浓度升高
。该项目废水COD和BOD的浓度较高，具有水质水量不稳定、变化大等特点。

该项目设计规模为1300m3/d，其中制糖废水处理量为1000m3/d，生活污水为300m3/d，污水处理系统24h
运行。进水水质指标根据3个月的实测值，设计出水水质达到《制糖工业水污染物排放标准》(GB21909-2
008)中新建企业水污染物排放限值。进水和出水水质指标见表1：

2、工艺设计

2.1 工艺流程

针对该废水COD、BOD浓度较高，可生化性较好的特点，设计工艺流程见图1

2.2 主要单元

(1)气浮装置。

车间的生产废水先经过缓冲池调节水量后进入气浮装置。气浮装置可去除大部分悬浮物质，有利于后续
的生化处理工序。



(2)UASB反应器。

集水井出水由水泵定量打入UASB反应器底部的多点布水系统，然后均匀地向上通过包含絮状污泥的反应
区。厌氧反应发生在废水与污泥颗粒的接触过程。在厌氧状态下将有机污染物分解，产生沼气。然后污
水、污泥和沼气气泡向上经过三相分离器进行固、液、气三相分离。三相分离器安装在反应器的顶部并
将反应器分为下部的反应区和上部的沉淀区。在重力作用下，水和泥在沉淀区内分离，上清液从沉淀区
上部出水槽排出，污泥沿气斜壁滑回反应区。由于气量少，可利用性低，沼气由集气室收集后排放。

(3)调节池。

经过UASB反应器处理后的生产废水在调节池和生活污水混合，由于经过UASB反应器处理后的生产废水
COD浓度大幅降低，与生活污水混合后可补充营养物质，有利于后续的好氧生化处理。

(4)二级接触氧化池。

调节池出水由水泵打入接触氧化池，接触氧化池中装设组合填料，污水由下而上与长满生物膜的填料接
触，在生物膜的作用下，污水中的有机污染物转变成二氧化碳和水。接触氧化池底部安装微孔曝气器，
氧利用率可达20%以上。

(5)沉淀池。

沉淀池采用竖流沉淀池，污水从接触氧化池中进入沉淀池，进行固液分离，上清液直接排放。沉淀下来
的污泥一部分回流至接触氧化池前端，补充污泥;另外一部分则排入集水井，通过UASB反应器进行厌氧
消化。

2.3 工艺特点

(1)采用气浮装置作预处理，可去除大部分悬浮物质。

(2)采用的UASB反应器具用污泥浓度高、处理效率高、能耗少、维护费用低等优点，而且还可以对好氧
池污泥进行厌氧消化，因而整个污水站排泥量少，不设污泥处理设施。气浮机产生的浮渣定时由吸粪车
吸走外运处置。

(3)经UASB反应器处理后的废水与生活污水在调节池中进行混合可以补充营养物质，避免了营养不平衡
的情况。

2.4 主要构筑物见表2。

3、运行效果

(1)监测站监测数据。调试期间每隔10天，连续4次监测的数据见表3：

本工程于2016年2月通过环保局验收，各项出水指标均达到《制糖工业水污染物排放标准》(GB21909-2008
)中新建企业水污染物排放限值。

(2)经济分析。工程总投资为750万元，其中土建投资为270万元，设备及其它投资为480万元。处理成本为
2.11元/吨废水，其中：①电费为1.41元/吨废水;②药剂费为0.5元/吨废水;③人工费为0.2元/吨废水。

4、结语



(1)由于UASB的COD去除率较高，可达90%以上，因此后续的二级接触氧化池会出现碳源不足的情况。
建议在今后的设计中设一级接触氧化即可，不过容积负荷的设计值应适当降低。

(2)由于UASB池的停留时间较长，因此可将好氧污泥排入其中进行厌氧消化，可节省污泥处理的投资费
用。

(3)在本项目中能耗高的是曝气系统，因此合理地选择高效节能的曝气器，是本项目节能的关键。选用射
流曝气器，其氧转移效率可达30%~35%以上，可降低能耗，而且消除采用的微孔曝气器易于堵塞的问题
，确保运行稳定、可靠。
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