
上饶屠宰牲畜污水处理设备订购电话热线好的厂家

产品名称 上饶屠宰牲畜污水处理设备订购电话热线好的厂
家

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

有机质浓度和氮浓度是污水处理中的两个重要指标，随着工业的发展，过量的无机氮排放到水体当中，
造成水体富营养化现象是当前人类面临的重大生态问题。水体富营养化必然会导致藻类等浮游生物的大
量繁殖，溶解氧浓度低，水体恶化。因此处理含氮污水，使其达到排放标准，就显得尤为重要，特别是
总氮高COD污水的处理，成为当前研究的热点问题。

目前，传统的AO工艺仍然是各污水处理厂去除总氮的主要工艺路线，MBBR工艺主要应用在用地紧张的
污水处理厂升级改造项目中，用于tigao除碳和除氮效果。本工程通过驯化反硝化菌种与AO-
MBBR工艺有机结合，达到降解高浓度总碳与总氮的目的。

1、工程概况

辽宁某石化企业污水处理装置主要接受处理尼龙厂及烯烃厂的工业污水，具有pH值低、COD浓度高、硝
态氮浓度高的特点。现在污水处理采用的方法是将该股废水混入其他废水，进行稀释处理，总排放出水
总氮往往超过一级A排放标准。面对日益严格的环保要求，决定采用生物强化AO-
MBBR技术处理该股高浓度废水，从根本上解决总氮超标问题。

该装置接收的高浓度废水的设计liuliang为400m3/h，进水水质：pH为3~4，COD小于2000mg/L，总氮小于
400mg/L，油小于500mg/L。对该股废水采用生物强化技术进行单独处理，废水系统处理后达到pH为6~9
，COD小于120mg/L，总氮小于40mg/L，油小于3mg/L。

2、处理工艺

pH调节池。上游排污装置下排的高总氮高COD废水为酸性，将在线pH计设定一定的范围(7~8)，通过加
药泵自动加入液碱，将废水pH值调节至中性，然后与含油污水进行混合。

缓冲池。当污水水质(COD)水量发生大的波动，超出设计范围，连锁打开进入缓冲池的阀门，污水进入
缓冲池进行调节。待污水水质水量恢复正常后，缓慢回放至系统。



隔油池与气浮池。混合后的污水经过两级隔油和一级气浮装置，去除水中的浮油，一级隔油池新建，二
级隔油池利旧，气浮出水重力流入一级缺氧池。

一级缺氧池。一级缺氧池利用原有的8750m3池体，采用推流方式，池内设置搅拌器8台、气提装置四套、
脱膜器4套，通过池内加活性酶载体填料，投加比例为17%，以tigao污泥浓度，在缺氧池中投加反硝化菌
种并进行驯化，投加醋酸钠作为碳源，在缺氧条件下，通过反硝化作用将硝态氮转化为氮气，从而达到
去除硝态氮的目的。

缺氧沉淀池。缺氧沉淀池利用原有的辐流式沉淀池，有效容积1350m3，缺氧池沉淀池出水重力流入一级
好氧池。设计中考虑设置超越线，根据实际运行状况可以超越缺氧沉淀池，一级缺氧池的出水直接进入
一级好氧池。沉淀污泥部分经外回流至一级缺氧池，剩余污泥排放至原污泥池。

一级好氧池。一级好氧池利用原有的4400m3池体，池内投加活性酶载体填料，投加比例为18%，高污泥
浓度，采用鼓风曝气保持填料在池内的均匀分布，曝气采用微孔软管曝气带，便于tisheng检修更换，池
内设气提装置4套，脱膜器4套，一级好氧池的出水重力流入好氧沉淀池。一级好氧池出口设硝化液回流
泵，通过内回流至一级缺氧池，硝化液回流比为。

好氧沉淀池。好氧沉淀池利用原有的斜板沉淀池，有效容积600m3，污水在沉淀池内进行泥水分离，如
果出水水质达到一级B排放标准，则直接排入污水深度处理装置，否则出水进入集水池，通过泵tisheng后
进入原有污水处理装置的均质池继续进行生化处理。好氧沉淀池的沉淀污泥部分经外回流至一级好氧池
，剩余污泥排放至原污泥池。

tisheng泵站。设3台污水tisheng泵，200m3/h，两运一备。

4、工程运行情况

(1)试运行中存在的问题。

工程试运行进水(30%~50%负荷)投用两周后，系统工艺运行正常，生化处理效果很好，短时间内总氮去
除率达到50%以上，COD去除率达到65%以上。同时试运行中也暴露了一些问题：

，A池出现填料在池底淤积。主要原因是填料为软性填料，在试运初期，污泥回liuliang过大，填料挂泥多
，加上液下搅拌器运行出现问题，造成少量填料在进水侧的池底边角出现淤积。通过调整污泥回liuliang
及液下搅拌器的叶片角度，使问题顺利解决。
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