
精密尺寸测量机构 三坐标检测 三维扫描激光打印

产品名称 精密尺寸测量机构 三坐标检测
三维扫描激光打印

公司名称 质海检测技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:质海检测
服务属性:第三方检测机构
服务类型:检测报告，测试认证

公司地址 深圳市宝安区新桥街道黄埔社区黄埔东环路408-
1号101

联系电话 0755-23572571 18681488190

产品详情

数模、工件、机床必须建立起一定的关系，才能进行编程和测量，找正的目的就是使工件实际位置、CA
D数模、机床坐标系统一起来，将机器坐标系与工件坐标系正确的对齐，这是实现自动测量的基础

(1) 正确选择测基准

测量之前需认真消化图纸及加工工艺，明了设计基准及加工基准，尽可能债测是基准与设计基准、加工
基准一致，减少基准不统一带来的测量误差。同时要全面了解要测量的所有要索及其特征

(2)合理规划工件的装夹方式

实际测量中，需要使数模和工件实际摆放位置重合，为避免实际操作中机床与工件干涉，必须合理规划
工件在三坐标工作台上的安放方式，位置。根据委件的形状、结构特点、尺寸大小及测是要求，合理选
择特来方法，将委件装夹在测是机的有效行程内。工件摆放位置尽量保持与机器坐标系平行，便于多方
位的数据采集，尽可能在一次装夹中完成所有被测要察的测量，以减少多次装夹误差对测是结果的影响.

(3) 建立工件坐标系

数模是按照造型的绝  对坐标系导入到测是软件中的，为了使数模和工件实际摆放位晋重合，需将机器
坐标系与工件坐标系保持一致。对于销体类委件，通常采用3-2-1法建立工件坐标系，利用面、线、点特
征来确定坐标轴位置和坐标原点，通过这个工件坐标系来实现工件找正.箱盖利用3-2-1法找正，根据图纸
设计基准及加工基准，在数模上直接提取测是基准元素，然后根据需要构造连接两图中心的直线，取C
面为主基准，面C的法向A量作为Y轴;孔E与孔A连线在C面上的投影为X轴，孔E图心为X、Z轴原点、Y轴
原点在C面上
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