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咨询

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
加工定制:可加工定制

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

膜生物反应技术通过高效分离膜组件的应用，能形成相对完整的净化水再生技术，该技术在环境工程污
水处理中存在诸多优势，比如：占地面积小、操作简便、水质量高、稳定运行等，正是因为膜生物反应
技术上述优势的存在，使其被广泛应用。由此可见，加大膜生物反应技术的研究、分析力度意义重大，
需相应管理人员、技术人员引起重视。

1、膜生物反应技术原理和分类

1.1 膜生物反应技术原理

调查结果显示，膜生物反应技术污水处理功能相对较强，被国内外大量使用。一般来讲，膜生物反应技
术是在生物污水处理技术、膜分离技术上产生的，是一种高效的处理系统。通过上述两种技术的充分结
合，能提高污水处理效果，增强转化效果。

1.2 膜生物反应技术分类

膜生物反应技术包括膜分离技术、萃取膜技术、膜曝气技术，其中，膜分离技术是为常用的，这种技术
实际应用期间，通常根据程度不同的膜放置方式，或将其分为两种不同的技术：一体式膜生物技术、分
体式膜生物技术，若按照氧气的需求量进行划分，可将其分为厌氧膜、好氧膜两种。

2、膜生物反应技术应用优势、劣势

2.1 应用优势

环境工程污水处理过程中，膜生物反应技术的应用有着这样几个优势：

①污泥浓度高。膜生物反应技术的应用能提高生物的反应能力，更好去除浓度相对较高的废水，增强水
质，减少悬浮物含量，提高污泥降解率。



②分离率高。因膜生物反应技术在对污水进行处理时无需过滤相应单元或沉淀，故该技术不会占用相对
较多的空间，从根本上预防沉降现象的发生。并且，膜生物反应技术的应用还能在保证处理系统正常运
行的同时，增强抗负荷能力，提高污水分离效果。

③提高传氧效率。膜生物反应技术通过新型透气性膜的应用，能保证其在高压环境下正常运行，不会遭
受到系统停留时间等因素的影响，提高氧气的传递效率。

④分离废水、微生物能力显著。膜生物反应技术能彻底分离污泥、废水，保证废水在系统内部的正常流
动，并通过进水槽、出水槽的有效连接，实现终的分离目标，满足处理污水的需求。

⑤降低污泥产生率。膜生物反应技术为突出的表现为能将污泥堵截在反应器内部，从满足不排污泥、零
排放污泥的需求。但从实际工作上来讲，污泥负荷相对较低，发生该现象原因和膜生物反应器内部营养
物降低相关，间接降低企业污泥的产生总量。因此，污泥的生产率随之减少。

2.2 应用劣势

虽然膜生物反应技术的应用具备诸多优势，但仍存在系列的不足之处，包括：

①膜生物反应技术在对和传统处理工艺相同的污水进行处理时，通常会出现相对较多的混合颗粒、有害
元素。

②膜生物反应技术中的膜应用一段时间后，易造成某种程度的污染，降低用水总量。因膜生物反应技术
上述劣势的存在，如何延长使用时间，维持正常的涌水量，是现如今急需解决的难题。

3、膜生物反应技术在环境工程污水处理中的常用技术

从环境工程污水处理情况上来讲，膜生物反应技术的应用主要包括这样几种：

①气浮、膜生物反应器、曝气生物滤池组合技术。

这种组合性技术的应用，能从某种程度上降低污染物总量，为后续的污水处理提供帮助。并且，还能减
轻日后工作的负荷总量，特别是在延缓污染方面的作用。

②EGSB-MBR组合技术。

从实际情况上来讲，该技术是对MBR技术、EGSB的组合，能有效处理潜在性废水，且废水出率相对较高
，将其用于污水处理过程中能更好去除COD。但这种组合性技术的应用对于氨气、悬浮物的去除效果是
有限的，若实际应用将膜生物技术作为辅助性技术，能弥补该技术的不足。

③内循环动态生物反应技术。

该技术所使用的材料价格相对低廉，能通过对污泥过滤的应用，更好完成过滤污染物工作。现阶段，大
多使用侧向曝气的形式进行处理，为从根本上预防速度减小、反应器短流现象的发生，可根据实际情况
使用竖向的流动反应器，以获得为显著的污水处理效果。

4、膜生物反应技术在污水处理中的应用

①污水处理。

膜生物反应技术和其他技术不同，对温度等要素没有相对特殊的要求，且不会改变处理前、后的污染物
性质。该技术在对污水处理时为主要的表现是中水回用。



②印染废水处理。

工业生产中所排放的废水含有相对较多的盐量、氧量，间接导致相对传统的方式无法满足处理需求。膜
生物反应技术的应用能从某种程度上去除污染物，并保证90.0%的污水能重新回收使用。

③饮用水处理。

自来水厂的处理技术以过滤、加氯等为主，虽能保证水质符合需求，但易产生相对较多的病毒、细菌，
危害人们健康。故而，需对其进行进一步的处理。膜生物反应技术是一种难度相对较高的技术，能有效
去除水中的病菌、异味，保证用水质量。虽膜生物反应技术能解决污水问题，但仅借助上述几点进行研
究是远远不够的，故需加大膜生物反应技术的探究力度。
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