
高速钢锯片 无毛刺切管机专用锯片W6 350*2.0*32

产品名称 高速钢锯片 无毛刺切管机专用锯片W6
350*2.0*32

公司名称 浙江科普工贸有限公司

价格 160.00/片

规格参数 品牌:雷特斯
型号:250*2.0*32
是否标准件:是

公司地址 浙江省衢州市龙游县城南开发区德贤路4号

联系电话 0570-7799661 15356705105

产品详情
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常见问题和解决方法

  

常见问题

                 
problem

  

产生原因

             possible
cauese

  

      解决方法

                 
     olution

      



 

           毛刺burr

 

齿节距太大

       tooth pitch is too large

调整齿节距

        adjusting teeth pitch
  

锯齿已磨损

   saw tooth are with abrasion

  

重新磨齿

          gringing saw teeth
  

锯齿间废屑太多

too much scraps produced between saw teeth

  

齿节距大小

        tooth pitch is too small

  

调整齿节距

a        sjusting teeth pitch
  

错误的齿型

         tooth form is too high

  

重新开齿

      re-hobbing sawing speed
  

速度太快

     sawing speed is too high

  

调整速度

       adjusting sawing speed
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

锯片爆裂

  

切割速度太高

        cutting speed is too high

  

调整切割速度

     adjusting the cutting speed



            saw blade
crached

  

进料速度太高

      feeding speed is too high

  

调整进料速度

   adjusting the cutting speed
  

锯片进刀速度不稳定

          feeding speed of the
saw   blade is not stable enough  

  

调整锯片进刀速度

          adjusting the feeding
speed of  the saw blade

  

进料和切割速度比错误

incorrect tatio occurred between the feeding
speed and cutting speed

  

调整速度比

adusting the speed ratio

  

锯片没夹紧

saw blade is nor firmly clanped

  

检查法兰

checking the flange
  

加工材料没夹紧

work piece is not firmly clanped

  

检查夹具

checking the clanp
  

齿节距太小或太大

tooth pitch is too large or too small

  

调整齿节距

adjusting teeth pitch
  

润滑或冷却液没有或不足

ubricant or cooling oil is absent or insufficient

  

检查机械

checking the machine
  

管材焊缝不均

the tubing welded joint is uneven

  

更换管材

replacement tubing

 

浙江科普工贸有限公司专业生产高速钢锯片,切不锈钢专用,切铁专用,切铁/铝专用.

地      址：中国 浙江 龙游县 龙游县城南工业区德贤路4号

公司主页：http://www.zjjfgj.cn.alibaba.com
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