
A105对应的标准

产品名称 A105对应的标准

公司名称 无锡东复泰特钢有限公司

价格 4360.00/件

规格参数 品名:A105圆钢
起订量:A105一支可售
轧制工艺:热轧 冷拉

公司地址 无锡市新吴区城南路32号C412室（注册地址）

联系电话 13382217985 13382217985

产品详情

关于A105对应的执行标准  A105材料的加工工艺
是什么？无锡东复泰特钢来为大家解答以上的问题，现在让我们一起来看看吧！

1、A105是美国ASTM标准号，A代表的是普通碳素结构钢。

2、A105是一种材质代号,属于特殊钢材，是一种冷锻钢。

3、A105是一种低碳钢锻件，与20钢类似。

4、其标准有两个，一是美国标准《ASTMA105/A105M管道元件用碳钢锻件》，二是中国标准《GB/T1222
8-2006通用阀门碳素钢锻件技术条件》。

5、管道体系中，一般A105可以代替20号，但20号不能完全代替A105，因为强度差异还是较大的。

6、但A105耐应力腐蚀开裂（SCC）性比20号稍差。

7、碳素结构钢含碳量约0.05%～0.70%，个别可高达0.90%。

8、可分为普通碳素结构钢和优质碳素结构钢两类，用途很多，用量很大，主要用于铁道、桥梁、各类建
筑工程，制造承受静载荷的各种金属构件及不重要不需要热处理的机械零件和一般焊接件。

9、碳素结构钢一般情况下都不经热处理，而在供应状态下直接使用。

A105材质热处理工艺：

1. 退火操作方法：将钢件加热到Ac3+30~50度或Ac1+30~50度或Ac1以下的温度（可以查阅有关资料）后



，一般随炉温缓慢冷却。2.正火操作方法：将钢件加热到Ac3或Accm以上30~50度，保温后以稍大于退火
的冷却速度冷却。

2. 淬火操作方法：将钢件加热到相变温度Ac3或Ac1以上，保温一段时间，然后在水、硝盐、油、或空气
中快速冷却。目的：淬火一般是为了得到高硬度的马氏体组织，有时对某些高合金钢（如不锈钢、耐磨
钢）淬火时，则是为了得到单一均匀的奥氏体组织，以提高耐磨性和耐蚀性。

3. 回火操作方法：将淬火后的钢件重新加热到Ac1以下某一温度，经保温后，于空气或油、热水、水中冷
却。

4. 调质操作方法：淬火后高温回火称调质，即将钢件加热到比淬火时高10~20度的温度，保温后进行淬火
，然后在400~720度的温度下进行回火。

5. 时效操作方法：将钢件加热到80~200度，保温5~20小时或更长时间，然后随炉取出在空气中冷却。目
的：1.稳定钢件淬火后的组织，减小存放或使用期间的变形；2.减轻淬火以及磨削加工后的内应力，稳定
形状和尺寸。

6. 温度均匀一致后取出均温到室温

7. 火焰加热表面淬火操作方法：用氧－乙炔混合气体燃烧的火焰，喷射到钢件表面上，快速加热，当达
到淬火温度后立即喷水冷却。

8. 感应加热表面淬火操作方法：将钢件放入感应器中，使钢件表层产生感应电流，在极短的时间内加热
到淬火温度，然后喷水冷却。

9. 渗碳操作方法：将钢件放入渗碳介质中，加热至900～950度并保温，使钢件便面获得一定浓度和深度
的渗碳层。

10 氮化操作方法：利用在5．．～600度时氨气分解出来的活性氮原子，使钢件表面被氮饱和，形成氮化
层。

组成部分:

固溶体：是一个（或几个）组元的原子（化合物）溶入另一个组元的晶格中，而仍保持另一组元的晶格
类型的固态金属晶体，固溶体分间隙固溶体和置换固溶体两种。

固溶强化：由于溶质原子进入溶剂晶格的间隙或结点，使晶格发生畸变，使固溶体硬度和强度升高，这
种现象叫固溶强化现象。

金属化合物：合金的组元间以一定比例发生相互作用儿生成的一种新相，通常能以化学式表示其组成。

机械混合物：由两种相或两种以上的相机械的混合在一起而得到的多相集合体。

铁素体：碳在a-Fe（体心立方结构的铁）中的间隙固溶体。

奥氏体：碳在g-Fe（面心立方结构的铁）中的间隙固溶体。

渗碳体：碳和铁形成的稳定化合物（Fe3c）。

珠光体：铁素体和渗碳体组成的机械混合物（F+Fe3c 含碳0.77%）



高温莱氏体：渗碳体和奥氏体组成的机械混合物（含碳4.3%）

 龙腾A105圆钢 淮钢A105圆钢 中天A105圆钢  石钢A105圆钢 莱钢A105圆钢
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