
溧阳豆制品废水处理设备含盐废水处理精选厂家

产品名称 溧阳豆制品废水处理设备含盐废水处理精选厂家

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
功率:8.5KW
产地:江苏常州

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

脱硫废水的固态物质和溶解物主要是以石膏为主的硫酸盐，其本质和石膏浆液没有本质区别，只是浓度
不同。因此我们对废水采用浓缩蒸发技术，废水取自废水旋流器溢流出口，废水在蒸发器内利用厂区蒸
汽为外部热源，进行蒸发，气态水进入大气，蒸发完剩余的污泥主要成分为石膏等盐类，经板框压缩后
，可以将其送至石膏库，与石膏相比，污泥整体量少且主要成分区别不大，不对石膏品质产生明显影响
，因此可以混入石膏一起外运。

适合电解烟气的常规蒸发技术有：

（1）两效蒸发技术：也可根据需要选择三效蒸发，三效蒸发技术效果更好，但是投资较多；主要设备就
是蒸发器；

（2）MVR技术：MVR主要运用于蒸发浓缩物料，与传统的多效蒸发相比，具有节能优势，目前国内已
成功运用在化工废水零排放、糖醇有机浓缩、制药中间体浓缩、精馏乏汽利用等方面。主要有MVR膜式
蒸发器、MVR强制循环蒸发器、MVR板式蒸发器等；

（3）旁路烟气蒸发技术：旁路蒸发技术主要是利用电解烟气将浓缩完的废水进行蒸发的过程，热源为电
解烟气+外部热源。电解烟气温度较低，因此需要电加热器等额外热源。蒸发后产生的灰尘进入除尘器
进行捕捉、收集，混入石膏外运。主要设备为雾化塔、引风机、除尘器等。

浓缩蒸发投资较少，造价较低，但是要求厂区有固定热源（蒸汽或电加热均可），因此这类处理技术存
在一定局限性，在开展前，需要根据电解铝实际情况明确其是否符合使用条件，如果厂区无固定热源或
电价居高不下时是不适合此方式的，并且对运行中要求较高，操作不当容易引起蒸发器堵塞等问题，影
响使用寿命。

2、废水综合使用技术

对铝厂厂区较大或铝厂处于干燥地区的情况，也可以视具体情况，将处理完的符合国家废水排放标准的



的脱硫废水混入厂区用水进行使用，做到全厂废水零排放。处理完的废水主要是氯离子浓度较高约在150
00PPM，其他含固量等都符合排放标准，因此可根据厂区用水功能不同分拆为厂区多处用水。如：场区
喷洒或绿化用水，根据用水量多少，可以调节废水接受量，保证在不影响用水使用点性能的前提下适量
添加并消耗脱硫废水；同时，废水还可以用来做生产用水、部分生活用水（非饮用水）等。

在日常生产生活过程中，将废水综合使用技术应用在电解铝脱硫废水零排放处理中，在脱硫废水合格的
前提下，可以保障脱硫废水中的各种污染物含量符合国家排放标准，混合入生产、生活用水后，不会对
工作人员和附近生态环境产生过高的影响，从而保障脱硫废水可以正常排放到大气中或固定排放到大气
中，不具有挥发性影响环境。这样的做法大幅降低了废水后续处理的费用，同时节约了厂区总用水，为
企业未来发展奠定良好的基础。但废水综合应用技术也存在一定缺点，此技术对脱硫废水处理系统要求
较高，要求排放的废水中除氯离子外，均需满足国家排放标准，废水处理产生的污泥输送至真空皮带机
，同石膏一起脱水进入石膏库外运。

对工业废水或生活污水进行处理和回用，不仅能够缓解水资源短缺问题，而且能够减少污水排放总量，
降低环境污染。在环境工程污水处理行业，膜生物反应器（MBR）技术的应用范围较广，尤其是MBR组
合工艺。该技术利用用膜组件替代传统的重力式沉淀池，使出水水质和容积负荷都得到大幅度提高。膜
生物反应器技术凭借其技术优势和实用效果，展现出较高的污水处理能力和应用价值，但也存在一些需
要改进的地方。

1、膜生物反应器

膜生物反应器处理污水处理能力比较强，被广泛应用于污水处理中。该项技术是在原有生物污水处理技
术和膜分离技术基础上发展起来的，可以有效结合膜分离与生物处理技术的优势，全面提升污水处理效
果和转化率，相比于传统处理方式，膜生物反应技术的处理能力比较高。按照生物膜的不同放置方式，
可以将膜生物反应器划分为一体式和分体式。按照需要情况可以划分为厌氧型和耗氧型。膜生物反应技
术在膜污染放置过程、污泥产生量等方面具备显著优势。通过应用膜生物反应技术，可以减少能源与资
源利用率，整个处理过程的成本耗费比较低，因此可以实现大规模生产。膜生物反应技术不再依赖污泥
沉降性能，可以有效代替二沉池，除菌效果比较显著。膜生物反应技术在处理废污水后，出水水质比较
高，且反应器的占地面积比较小，因此被广泛应用于废水回收和污水处理中，应用前景广阔。

2、膜生物反应的技术类别

2.1 动态内循环反应技术

动态内循环反应技术（DMBR）利用超滤膜作为动态膜，形成具有动态内部循环的反应器。超滤膜的孔
径较大，在进行污水过滤时，仅需要20min的时间，滤饼层即可过滤出污水中的TN、TP、COD及其他成
分，过滤水中COD的残留率低于4%，氨氮和TN的残留率分别低于2%和48%，而且超滤膜的制造成本较
低，经济效益较高。污水处理的生物反应器采用内部循环的动态模式，与分离膜生物反应器相比，不仅
优化了其内部结构的流动形式，而且可均匀混合液体，清洁效果更好。

2.2 曝气生物滤池技术

曝气生物滤池处理技术利用的是曝气生物滤池辅助污水处理反应，污水处理效果显著，也是膜生物反应
技术中比较普及的一种技术方法。其在实际应用中能够将生物滤池、配合分离反应器进行集合开展污水
处理工作，并在污水的排放源头开始对其内部的污染物进行处理，大程度上减少污染物总体数量。该技
术在处理洗涤剂和胶体等杂质上效果优良，实际工作中也会产生较大的负荷，基于此可以大大降低膜污
染的发生，并且也确保污水处理的效果。

2.3 气浮-膜生物反应组合技术

在污水处理过程中，人们可以以MBR工艺为基础，探寻多种工艺组合。例如，气浮工艺组合膜生物反应



器技术，可以去除较难分解的清洁剂或胶体物质，降低膜污染负载，以免影响下一次生物处理。膜生物
反应器技术不仅可以独立工作，也可以与其他工艺组合应用，以满足各种污水处理要求。

2.4 组合技术的应用

污水类型丰富，含有的大量有害物质、杂质等是无法仅靠一种技术就能够进行处理的，尤其是当前各种
新的生产技术涌现，越来越多的化学技术应用到生产环节当中，污水中含有的杂质等类型也丰富多样，
因此必须要组合技术实现净化水质的目的，以便进一步减少生物膜在污水过程中产生的污染，提高污水
处理效果。

3、膜生物反应技术在环境工程污水处理中的运用

3.1 在工业污水处理中的应用

环境工程中的各种工业废水成分复杂，处理操作相对困难。根据各种工业废水主要成分的差异和特点，
可以考虑选择合适的膜生物反应器来解决工业废水处理的问题，尽量避免使用大量统一的膜生物反应器
，这将导致工业废水处理质量和效率大幅下降。例如，在处理膜生物化学制造业的工业废水时，由于废
水中含有大量重金属，因此，如何有效去除这些重金属、控制这些重金属和离子的浓度已成为膜生物化
学反应处理技术研究和应用的重要方向。为了使工业废水处理的废气达到污染物排放标准，必须保证有
毒有害重金属离子的脱气性能。在金属离子的pH值存在相似性的条件下，金属离子的形态也是相似的。
调整工业废水的pH值，有利于达到去除这些金属离子的目的。在整个食品工业废水处理过程中，针对其
中有机物含量较高的特点，应注重提高膜生化反应处理技术的质量和容积负荷，从而有效控制食品工业
废水的处理成本。同时，还要注意解决高盐、低糖等污染环境中微生物在废水中存活率高的问题，有效
降低污染物处理成本。

3.2 在医院污水处理中的应用

医院产生的污水具有较大的毒性，因此还需要对其进行消毒处理，以便降低水的毒性，具体可采用主体
工艺对医院废水进行处理，处理方式为水利停留时间约为5小时，将出水氨氮控制在4ml/L，出水COD将
其控制在50ml/L，利用该种方式对医院废水进行处理不仅操作简单，而且出水水质良好。

3.3 生活污水处理

家庭污水的处理要求较高，现阶段，家庭污水一般通过膜生物反应器的无害化处理来降低毒性，再用于
城市道路清扫、绿化、洗车等。但是，膜生物反应器配套设施费用较高，导致此项技术的推广存在一定
难度。
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