
高速钢锯片 合金钢锯片 白钢圆锯片M42 275*1.6*32

产品名称 高速钢锯片 合金钢锯片 白钢圆锯片M42
275*1.6*32

公司名称 浙江科普工贸有限公司

价格 170.00/片

规格参数 品牌:雷特斯、尖峰
型号:275*1.6*32
是否标准件:是

公司地址 浙江省衢州市龙游县城南开发区德贤路4号

联系电话 0570-7799661 15356705105

产品详情

 

     高速钢是一种含多量碳(c)、钨(w)、钼(mo)、铬(cr)、钒(v)等元素的高合金钢，热处理后具有高
热硬性。当切削温度高达600℃以上时，硬度仍无明显下降，用其制造的刀具切削速度可达每分钟60米以
上，而得其名。高速钢按化学成分可分为普通高速钢及高性能高速钢，按制造工艺可分为熔炼高速钢及
粉末冶金高速钢。

 

     我公司生产高速钢圆锯片，此产品选用优质的hss钢原料，并采用高科技处理技术精制而成，切
口无毛刺，无粉尘，可省二次加工。并具有耐磨、耐用、高效等特点。是汽车、摩托车、钢管家具、健
力器材、自行车、童车、卫生洁具等行业，切割普通钢管，不锈钢管，铜、铝管及其他材料理想的刀具
。切管机、弯管机、锯片研磨机、带锯机等。我们产品以安全环保高效为主要目的，请放心使用本公司
所生产的各种规格的锯片。

     氮铝化钛涂层（彩色） tialn 这是一种新的多层抗磨涂料，利用多层pvd涂层处理后的锯片达
到了非常低的摩擦系数，其表面硬度约3000-3300hv，摩擦系数：0.35，氧化温 度：450℃，这种锯片能
使切割面非常光滑，锯片更耐磨，推荐切割速度和进料速度比较高且切割抗拉强度超800 n/mm2 的材
料，如不锈钢等，在特别苛刻的工作条件下使用。
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网上价格仅供参考, 价格随原材料,成本,定购数量变化而变 化,如有意向,请直接咨询：15356705105 
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       tooth pitch is too large
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        adjusting teeth pitch
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   saw tooth are with abrasion
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          gringing saw teeth
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too much scraps produced between
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       adjusting sawing speed
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        cutting speed is too high
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     adjusting the cutting speed
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is not stable enough  
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ubricant or cooling oil is absent or
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the tubing welded joint is uneven replacement tubing
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