
临夏定制麻布袋LOGO ,临夏覆膜麻布袋定制

产品名称 临夏定制麻布袋LOGO ,临夏覆膜麻布袋定制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

临夏定做手提麻布袋厂家〖定制种类〗：生产加工棉布袋，帆布袋，麻布袋，绒布袋，无防布手拎袋，
束口袋，紧松绳袋，窗帘布艺包装袋子子，包装梳理袋，展会礼品袋，杂粮袋，包装袋子，手拎袋，包
装袋，宣传袋，食品包装袋，酒类包装袋子子，覆亚膜无防布手拎袋，紧松绳束口袋等低碳环保商品。
〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要
只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。〖车缝
走线〗：车缝这里就如同缝制衣服一样，把各块布料缝制在一起，后把拎手缝制在袋身上，车缝走线越
细密越工整，整个布袋就越牢固，这里还有一些细节，拎手和袋身处的车线需不需要打叉等，边上是几
根走线，包袋的后有效长度等。临夏亚麻布袋定制〖 功效分为〗：手拎袋，束口袋，紧松绳袋，绳索
袋等。〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑选，还可以为顾客定制专用版设计图案或色彩的布料
。(八)PET与PVC印制各效果之印刷品质分析比较                  为问卷中每一分项之第五个题
向，表7-7为三十份问卷中，对於各效果印刷品质之比较统计。变图效果中，认为PET清晰宜比PVC印刷
品质佳者有23人(非常同意及同意之人数总和)，认为PET舒适度比PVC品质佳者有22人，认为PET色彩表
现力比PVC品质佳者有26人。两者相较，变图效果品质优劣顺序应为PET>PVC。同理，立体效果之印刷
品质优劣顺序为PET>PVC、变大变小效果之印刷品质优劣顺序为PET>PVC、动画效果之印刷品质优劣顺
序为PET>PVC。(九)PP与PVC印制各效果之印刷品质分析比较                  为问卷中每一分
项之第六个题向，表7-8为三十份问卷中，对於各效果印刷品质之比较统计。变图效果中，认为PP清晰度
比PVC印刷品质佳者有10人(非常同意及同意之人数总和)                  ，认为PP舒适度比PVC
品质佳者有7人，认为PP色彩表现力比PVC品质佳者有10人。但以平均数而言，虽然均略大於2.5，但认为
PP品质优於PVC的人数并未超过半数，两者相较，变图效果品质优劣顺序应为PP                
(十)PET、PP、PVC印制各效果之印刷品质分析比较                  为问卷中第七题之加权计分
题，为验证上述品质分析结果，比较三十份问卷中，三种材质对於各效果印刷品质之统计。由填答者依
序排列出该分项效果中，效果好至坏之样本，分别给予3、2、l之分数，後再予以加权计分整理，其结果
如表十一。再看上述PET vs PP、PET vs PVC及PP vs                  PV℃三组材质的比较结果，
三者相较，可以得知综合来说，本研究调查结果，PET材质品质好，PVC次之，PP尚可。若以各效果应
用於各材质上，清晰度、舒适度及色彩表现力为指标比较，结果如下表：                      
八、结论与建议                  根据本研究之分析与结果中所呈现之数据及其发现，做出本研
究之结论，并对设计者在设计光栅立体印刷产品提出建议，做为参考依据。(一)结论               
   本研究以目前台湾立体光栅印刷商业市场常使用的材质PET(合胶)、PP(聚丙烯)、PVC(聚氯乙烯)比
较印刷不同效果时，其清晰度、舒适度及色彩表现力等指标之印刷品质。其中，受到可取得光栅材料及



未能开发模具压制PVC光栅之财力限制，因此本实验所使用之PVC线数仅为61                  L
PI左右。又因为光栅的曲率半径、折射率及焦距也随厚度而影响成像观测距离、影像深度等表现效果，
因此PET、PP配合PVC需选择呈现成像观测距离等变因较为接近之参数，即PET线数75.54          
LPI、PP线数74.03
LPI。临夏定制黄麻手提袋〖广告效果〗：企业的宣传广告可满购物商场街头巷尾“移动”宣传策划方案
，长期坚固耐用。〖定制种类〗：生产加工棉布袋，帆布袋，麻布袋，绒布袋，无防布手拎袋，束口袋
，紧松绳袋，窗帘布艺包装袋子子，包装梳理袋，展会礼品袋，杂粮袋，包装袋子，手拎袋，包装袋，
宣传袋，食品包装袋，酒类包装袋子子，覆亚膜无防布手拎袋，紧松绳束口袋等低碳环保商品。临夏哪
里可以定做麻布袋LOGO本公司是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋
、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠
袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。临夏仿麻麻布袋定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营
理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！行业咨询：而在解决包装印刷糊版、粘连、遮盖不
足方面确十分有效而立竿见影，但过量加入反而会加速墨膜的软化，而出现油墨飞溅的故障(因为当印刷
转印磨擦油墨升温)。三、加大颜、填料的比例固体颜、填料的增加，是降低包装印刷油墨成膜过程中十
分简便的方法。其作用在于分散树脂的包覆比例(竞争吸附)而抑制丝头过长，其终目的在于预防印刷机
械在由慢到快提速后，因丝头长而使包装印刷制品粘连及印刷图文墨膜的减薄而增厚；拖尾而因油墨的
流动去消除边缘重影；油墨因透明遮盖力差而得到补救。四、加大有机分散剂的比例其作用是在制墨或
印刷过程中，由于搅拌、研磨的轧墨剪切而降低印刷所需油墨丝头(粘度)的缩短。但过量增塑(尽可能不
要选择增塑剂类的分散剂)分散剂的加入往往会使包装印刷墨膜与复合胶水或挤复、干复时复合的附着牢
度降低。一般在油墨制造时或在印刷时加入天扬化工厂的TM—3，既防止了树脂在溶剂的作用下不致过
度的溶胀，又限制了树脂溶液的丝头无限制的伸展(因为高分子树脂，当有外力拉它时，卷曲稳定的分子
会逐渐伸长)拉长。但作为印刷者可在使用时临时添加，千万不能因为丝头长而加入增塑剂，否则还会再
度伸展丝头。五、加入乳化剂类简便的方法是加入膨润土或白炭黑。经充分搅拌分散，硅醇基间形成氢
键，产生主体网状结构，而增厚墨膜。后者往往会因其介入而使油墨发胀，当再加溶剂稀释印刷后，一
般印刷图文的色相因发虚而变浅。六、树脂的选择或混合接技无论是胶、铅、丝印或是表、里的凹印油
墨，尽可能地选择与印刷机械速度相对应的树脂连结料为好，即速度越快，树脂的粘度越小，丝头越短
。例如凹版复合印刷油墨体系的连结料(即树脂)，围绕含氯量高的CPP或CEVA等等进行搭配的配方设计
。我们知道，氯含量越高，越易分散，粘度越低而丝头也就越短。
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