
剖析AISI 1026在渗碳零件、紧固件和冲模锻件中的用途

产品名称 剖析AISI
1026在渗碳零件、紧固件和冲模锻件中的用途

公司名称 上海嘉椋特殊钢有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼33127
室（注册地址）

联系电话 02167768265 13917960978

产品详情

AISI 1026钢材适当的加工和热处理的一些要点：

AISI1026高锰低碳渗透钢

碳素结构钢：AISI 1026

执行标准: AISI A29/A29M-04

AISI1026化学成分：

碳 C：0.22-0.28;

锰 Mn：0.60-0.90

磷 P：≤0.040

硫 S：≤0.050

AISI1026力学性能：

抗拉强度 σb (MPa)：≥450(46)

屈服强度 σs (MPa)：≥275(28)

伸长率 δ5 ：≥24

断面收缩率 ψ ：≥50



硬度 ：未热处理,≤197HB

冷加工、热轧和热处理：通过冷加工、热轧和热处理等方法，可以改善AISI 1026钢材的强度、硬度和韧
性等力学性能。这些工艺可以通过改变晶体结构和晶格排列来改变钢材的力学特性。

淬火和回火：淬火是一种常见的热处理方法，通过迅速冷却来增加钢材的硬度和抗磨损性。回火是在淬
火后加热再冷却的过程，可以降低钢材的脆性，提高其韧性和可塑性。

需要注意的是，具体采用哪种加工和热处理方法取决于所需的终性能和应用要求。在进行加工和热处理
之前，建议参考相关的技术规范和工程数据，并咨询人士来进行合适的选型和处理。

总之，AISI 1026钢材可以通过适当的加工和热处理方法来改善其力学性能。冷加工、热轧和热处理可以
改善强度、硬度和韧性等方面的性能，而淬火和回火则可以提高抗磨损性。在进行加工和热处理时，请
参考相关的技术规范，并咨询人士，以确保正确的处理方法和达到所需的性能目标。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

