
250吨一体化污水处理设备 按需定制

产品名称 250吨一体化污水处理设备 按需定制

公司名称 江苏盈和环保节能设备有限公司

价格 8800.00/套

规格参数 品牌:盈和
型号:非标定制
产地:江苏常州

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号（注册地址）

联系电话 13585452000 13585452000

产品详情

每天250吨一体化污水处理设备
型号、工艺、材质、尺寸、外形，承接各种污水处理工程、设备工艺设计、施工设计等。

一、MBR一体化污水处理工艺

1、MBR技术已在废水处理中起到了重要作用.近几年的经验表明,这项技术是成熟的,进行成功的设计和运
行是可能的,能用于市政废水和工业废水处理.因此,随着MBR技术的发展和日益成熟,MBR技术将在世界范
围内作为一种经济、高效的实用技术而被广泛应用。

2、在膜污染的控制方面,进一步深入研究膜污染的机理,尤其应加强对生物污染的研究,发展更有效、更容
易控制和小化膜污染的方法.充分利用计算机和传感器技术,实行在线控制膜污染.清洗方法的改进方面特
别注意应使用安全化学品,使该技术更加环保。

3、应根据不同的污水类型,正确选用膜的构型和膜材料,不断开发新型节能、高效的膜材料和膜组件.促进
好氧和厌氧MBR的有机结合.充分利用数学模型和计算机技术,优化运行的操作参数,以达到佳的出水水质,
使之更加经济高效.

3、工艺说明

污水由排水系统收集后，进入污水处理站的格栅井，去除颗粒杂物后，进入调节池，进行均质均量，调
节池中设置液位控制器，再经液位控制仪传递信号，由提升泵送至A级生物接触氧化池，进行酸化水解
和硝化反硝化，降低有机物浓度，去除部分氨氮，然后入流O级生物接触氧化池进行好氧生化反应，O级
生物池分为两级，在此绝大部分有机污染物通过生物氧化、吸附得以降解，出水自流至二沉池进行固液
分离，沉淀池上清液经MBR过滤后进入清水池，在清水池内完成消毒后排放。

由格栅截留下的杂物定期装入小车倾倒至垃圾场，二沉池中的污泥部分回流至A级生物处理池，另一部
分污泥至污泥池进行污泥消化后定期抽吸外运，污泥池上清液回流至调节池再处理。

https://link.zhihu.com/?target=http%3A//www.sdmzjscl.com/


三、主要工艺设施特点介绍如下：

1、100吨一体化污水处理设备以满足排放标准的要求；

2、具有较好的耐冲击负荷能力，以适应水质、水量变化的特点；

3、采用污泥前置回流硝解工艺，大大降低污泥的生成量；

4、采用新型填料，挂膜快，寿命长，处理见效快；

5、充分考虑二次污染产生的可能性，将其影响降低至低程度；

6、采用集中控制、自动化运行，易于管理维修，提高系统可靠性、稳定性。

7、系统处理设施可全部设置在地表以下，不占地表面积，可作绿化，又利于防冻。

250吨/天一体化生活污水处理设备

一体化生活污水处理设备包括池体、固定架、搅拌叶、曝气盘、进水管和排水管,所述池体的顶部固定连
接有固定架,固定架的下表面固定连接有电机,电机的轴伸端固定连接有转轴,池体的内部设有分散盘,分散
盘的下方设有搅拌叶,搅拌叶与转轴固定连接，搅拌叶的下方设有搅拌杆,转轴的下端固定连接有刷板,刷
板的下表面分布有刷毛,池体的底部固定连接有曝气盘,利用分散盘将污水斜向上甩出，使污水与空气充分
接触，甩出的污水与池体的内壁撞击，使污水分散成更加细小的水滴，进一步提高污水与空气的接触面
积，通过设置挡板，防止污水从池体内溅出，利用搅拌叶搅动污水，使污水与气泡充分混合，进一步提
高曝气效率。

250吨/天一体化生活污水处理设备

当系统第1次启动或长期停运后的重新启动，必须检查：1地埋式污水处理设备整体检查1)
所有手动阀门是否在正确的位置上。2) 各风机、水泵的运转（方向）是否正常。3)
每台鼓风机出风管旁的阀应处于开启状态。4) 检查风机的油窗，是否有足够的油量及润滑情况。5)
检查水泵管路是否有渗漏及吸水口有无堵塞。6)
设备时检查好电路，接线控制柜线路是否正确，电压及电流是符合要求，显示正确。7)
检查自控仪表，即水位及各种设备状态指示信号，显示是否正确。8)
检查接地线接触、用电设备对地电阻是否良好。9) 检查 380V 电压是否到位，三相电压是否平衡。10)合
上电源开关，检查各分路用电设备的电机转向是否符合要求。11)检查各用电设备的工作电流是否符合铭
牌要求。12)设备单项检查（风机、水泵等）配合使用说明书进行。
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