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产品详情

金属腐蚀实验现象，弹簧检测单位

为使用射线检测的设备系统示意图，射线经光源激发照射到工件检测部位，探测系统探测到透射线强度
，经图像增强系统处理放大信号在监视器上显现。图 3
为工业上应用辐射显示检测管道内部质量情况的。

辐射显示检测法可用于在线、实时、非接触厚度测量。被测结果可以直观显示；测量结果可以长期保存
；适用于各种材料的检测，金属材料、非金属材料、复合材料均可以检测；适合检验体积缺陷，即具有
一定空间分布的缺陷，或者具有一定厚度的缺陷。

超声检测技术

超声检测技术是无损检测技术的一种。这种方法是利用超声波在金属中的响应关系而发展的一种监检测
孔蚀和裂纹缺陷及厚度的方法。通常包括超声脉冲回波法和基于连续波的共振法。

脉冲回波法（反射法）是把一种压电晶体发生的声脉冲经传感器探头向待测金属材料发射，这些声脉冲
在金属中不仅会受到材料的前面和背面反射，还会受到材料缺陷的反射。其原理如图 1所示。反射波经
接收后放大，通常显示在阴极射线示波器上，也可用表盘刻度显示，数字显示或长图式记录仪记录有关
信号。该方法中，材料的厚度和缺陷位置可以根据时间坐标轴上声波的反射和返回的时间确定。有关缺
陷的尺寸可以根据该缺陷信号的波幅得到。 
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