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公司名称 清河县精华模具厂

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 邢台清河县小屯工业区

联系电话 086-03198031761 13784943068

产品详情

单螺杆车门条挤出机厂家 单螺杆冷 20世纪70年代末80年代初，销钉式冷喂料挤出机的问世，使橡胶工业
出现了一个转折性的局面。第一，它使得冷喂料挤出机作为大型纤维帘布压延机和钢丝帘布压延机完善
的供胶系统成为现实；第二，销钉式冷喂料挤出机的挤出产量能够满足所有压延机单位时间所需的供胶
量；第三，该类型挤出机能加工各种门尼粘度的胶料，并保证所加工胶料的温度在压延机所要求的范围
内。鉴此，销钉式冷喂料挤出机就具备了成为压延机供胶设备的先决条件。
销钉式冷喂料挤出机作为钢丝压延机的供胶系统，所具备的明显优点主要有以下3点：
(1)产量明显优于开炼机和普通冷喂料挤出机； (2)能耗明显少于开炼机和普通冷喂料挤出机；
(3)出胶温度明显低于开炼机和普通冷喂料挤出机。 勿庸置疑，由于该系统具有上述优点，以销钉式冷喂
料挤出机替炼机组作为压延机的供胶系统已呈现出不可逆转的趋势。 2.加工工艺优点 从加工工艺合理化
和提高产品质量角度看，用连续加工工艺来代替间歇加工工艺是橡胶工业的必然发展方向。由于所用的
原材料具有各自的质量公差，因此在生产混炼胶时 就不可避免的面对公差问题。而密炼机或开炼机运行
的胶料混炼过程是分批次进行的，使各生产批次的混炼胶料在物理性能方面的公差范围进一步加大。由
于这种公差会在随后的每一个生产工序中，依工艺、自动化程度和过程控制中有所增大，连续生产工艺
过程较容易进行控制，因而在绝大多数情况下优于间歇式的生产工艺。客观地说，该系统的挤出工艺，
完全可以成为连续加工工艺系统。在使用挤出机时，可以肯定，所有混炼胶粒在机器中滞留的时间相同
，公差极小。混炼该系统的预热过程，包括恒定的滞留时间和恒定的能量传递，具备了是均匀降低胶料
粘度时间的最基本的先决条件。 另外，对于不同批次的混炼胶片，还可以将2个或3个批次的胶片同时喂
入挤出机。销钉式冷喂料挤出机的混合性能很好，可以极大地改善混炼胶中的炭黑分散程度，使不同批
次的胶料物理性能达到一致。 理论的推理、生产实践也证明，钢丝帘布质量的提高必须用连续供胶取代
落后的间歇供胶方式，连续供胶使压延机辊，隙始终保持一定的堆积胶，辊隙胶料压力恒定，压延帘布
的覆胶厚度精确控制在工艺要求的范围内，但除此之外，连续供胶还能做到：使所用胶料在最大限度内
保持物理性能的一致；供胶温度能更好地符合工艺规定而且保持恒定。 如果采用开炼机预热混炼胶，几
乎不可能对每一种胶料的滞留时间和通过辊隙的次数进行控制。因此通常靠操作人员的经验来确定混炼
胶的预热或塑化程度是否已达到要求，人为因素很大，不容易控制。 喂料车门条挤出机厂家 挤出机
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