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欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 理论上讲三相接
错任意两项会反转。但是由于伺服电机的反馈编码器的存在，当相序接错的时候，电机反转，编码器反
馈，与设定位置不对，于是加速，于是飞车。此时，驱动器会立刻过流。所以，总体来说，UVW三相是
的，不可以接错，接错了后的结果就是驱动器报错。 2对细分电流的基本要求对于打m相步进电动机，各
相绕组之间是空间对称的，当通以m相对称电流时，就会产生磁势和磁场，其中主要是基波磁势和磁场
。的磁场应当是一个圆型磁场，由于步进电动机的空间谐波分量较丰富，要想一个接圆型的磁场，各相
电流应为对称的正弦波，即：对非正弦的电流波形，就应尽量电流中的高次谐波分量。 偏差计数器参与
位置环的运算，该功能其实一直在用，只不过是伺服一直在内部自己使用，留出硬件接线只是给用户多
了一个选择，可以通过外部控制来选择什么时候清零偏差计数器。个人认为处于安全和控制的严谨性考
虑是伺服偏差计数器清零的一个重要作用，一般在伺服OFF或者伺服故障时候，伺服都会在内部对伺服
偏差计数器清零，防止伺服ON时电机可能出现的意外等。 表1液压元件表元件工步YV1YV2YV3原位――
―快进┼――工进┼―┼快退―┼―图7液压滑台的功能表图如果PLC已经确定，可直接用编程元件～M3
03（FX系列）来代表这四步，设输入/输出设备与PLC的I/O点对应关系如表2所示?。 就一直使用电阻连
接的编程电缆并把PLC拆到办公室输入程序再安装到车间。直到后来才有好心的工控朋友说V1.0中文版
是在WIN98联机的，XP必须用V2.0以后的版本。下载安装V2.0版本，两种制作的编程电缆都可以用。 这
就是PLC对模拟量的处理，它其实是一个线性转换的，任何连续的物理量都可以变送成0~10V或者4~20m
A供我们处理，而我们又可以把要控制的物理量转换成0~10V或者4~20mA，这就是模拟量控制的本质。
 

欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 一般情况下，机
器能转到500转，已经很快的了。再快了可能就会堵转，电机就象卡死了一样的响，这就是速度过高，电
机转不过来。发生这种现象，解决的办法是：1、运行；2、调高加减速时间；3、启动；4、把细分数调
高一个档位。 实际上应该是考虑扭矩（转矩），电机功率和转矩计算公式。即T=9550P/n式中：P—功率
，kW；n—电机的额定转速，r/min；T—转矩，Nm。电机的输出转矩一定要大于工作机械所需要的转矩
，一般需要一个安全系数。 可以有效地转矩脉动，输出转矩。以上这些优点普遍被用户认可，并给他们
带来实惠，所以建议您选用细分驱动器。4、为什么我的电机只朝一个方向运转可能方向信太弱，或接线
极性错，或信电压太高烧坏方向限流电阻。步进电机的应用越来越普遍。 荧光笔部分：这部分是程序的



注释，你可以输入各种文本，PLC是不会编译的。红色圆圈部分：这部分是个黑点，和我们电路图中的
实心点的意思是一样的，表示电路是相交相通的。蓝色圆圈部分：这部分没有黑点，同样，和电路图是
一样的，表示电路是相交但不相通。 （2）ANB（块与指令）用于两个或两个以上触点并联连接的电路
之间的串联。ANB指令的使用说明：1）并联电路块串联连接时，并联电路块的开始均用LD或LDI指令；
2）多个并联回路块连接按顺序和前面的回路串联时，ANB指令的使用没有。 晶体管输出电路的工作可
达20～100kHz。继电器输出模块的电压范围广，导通压降小，承受瞬时过电压和过电流的能力较强，但
是相对于晶体管输出模块较慢，寿命有一定的。如果输出量的变化不是很，建议优先选用继电器型的输
出模块。 

  

欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 在使用中，电机
的相序主要靠引出线的颜色、长度来区分。若找不到说明书或标记不清，则步进电机的接线将十分麻烦
。大家都知道步进电机是将电脉冲信转变为角位移或线位移的开环控制元件。在非超载的情况下，电机
的转速、停止的位置只取决于脉冲信的和脉冲数，而不受负载变化的影响，即给电机加一个脉冲信，电
机则转过一个步距角。 交流伺服电动机运行稳、噪音小。但控制特性是非线性，并且由于转子电阻大，
损耗大，效率低，因此与同容量直流伺服电动机相比，体积大、重量重，所以只适用于0.5-100W的小功
率自动控制中，有50Hz、400Hz等多种。 下图为三相HB型步进电机，有6个磁极，极上并没有小齿，转
子齿数也少，此图描述了定子和转子的磁通路径，其中（a）为相内磁路，（b）为相间磁路。例如图（a
）相内磁路的情况，定子主极A1与相邻B相的B1或C相的C2，向下一相激磁时，会对与A1同极性的转子
齿产生吸引力。 云润仪表以实现西门子S7-1200PLC远程控制为例，让大家明白实现PLC远程控制的步骤
和。首先得弄一台可以插SIM卡的路由器，络，原因是电信多、信覆盖面广，基本上山沟里都有信。浏
览器登录到，这是默认的，改成你想要的。 I/O通道分配如表1所示。表1I/O通道分配定时器通道分配如
表2所示。表2定时器通道分配三、I/O接线图图2交通灯的I/O接线图四、梯形图程序设计交通灯的梯形图
如图3所示。问：S7-300CPU供电，stop灯大约1.5秒闪一次，一直闪，cpu启不来。 5．绘制功能表图应注
意的问题1）两个步不能直接相连，必须用一个转换将它们隔开。2）两个转换也不能直接相连，必须用
一个步将它们隔开。3）功能表图中初始步是必不可少的，它一般对应于等待起动的初始状态，这一步可
能没有什么执行，因此很容易遗漏这一步。 

  

欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 CS回零后，没有
执行COPYRAMTOROM二、其他原因1.无法读取CF卡中的备份文件，在诊断缓冲区可以读到错误条目2.
电源电压闪变造成位置丢失原因造成位置丢失ON的风扇电池模块年久失修而未更换5.硬件坏了。 要正确
选择电动机的功率，必须经过以下计算或比较：P=F*V/1000(P=计算功率KW，F=所需拉力N，工作机线
速度M/S)对于恒定负载连续工作，可按下式计算所需电动机的功率：P1(kw)：P=P/n1n2式中n1为生产机
械的效率；n2为电动机的效率，即传动效率。 由热学基本知识可以知道，在温度为45℃时的元件温度就
是45℃加常温下的温升。证明，本设计中整机下半部分模块不会对上半部分空间器件产生影响，开关电
源部分的器件量空载与满载差别不大。各个关键元件温度与温升如下表2-6所示，温升26.8度，设计要求
。 RS-485构成分布式，其允许多并联32台驱动器和32台。RS-485只能实现半双工通信。若传输速率降到9
0kbPs时，则距离可达1200m，可实现全双工通信。三．PLC编程电缆作各厂家的编程电缆的作用就是将P
LC端的RS485、RS422格式的数据转换为PC端的RS232C格式的数据，PLC端如果是RS232则只要按规则直
接连接即可。 后我又在博图V15上组态1500系列CPU做了一次比较，结果如下：通过比较结果可以发现
两者已经没有什么区别了，甚至在IN-
OUT区使用时存储器占用还少了一点，说明在1500plc上已经没有这个问题，可以放心大但的去使用了。 
模拟量信采集设备不同，设备线制（二线制或者三线制）不同，接线也会稍有不同。如图所示：PLC输
出不同，输出负载所接的电源类型也不同。如图所示：这是PLC输入端和输出端的基本接线，属于PLC基
本知识。 

  



欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 3）两相，三相，
五相的步进电机电机对应的驱动器不同，需要适配的驱动器型。4）判断步进电机串联或并联接确与否的
：在不接入驱动器的条件下用手直接转动电机的轴，如果能均匀地转动则说明接线正确，如果遇到阻力
较大和不均匀并伴有一定的声音说明接线错误。 通常，步进电机出现不能正常工作的情况，可以借助什
么判断步进电机是否坏了呢小编将和您分享两种实用的，能快速、的进行判断。第二，把线都拧到一起
，电机越大，拧动所需要的力越大，一般的步进电机根本就无法靠人力拧动。 因此，时应小心配合。8.
自动增益参数现代伺服驱动器均已微计算机化，大部分提供自动增益(autotuning)的功能，可应付多数负
载状况。线切割机床的步进电机，多为五相十拍或三相六拍制，即按特定相序依次相吸达到步进目的。 
接线端子排通常是由多片端子并排安装在导轨上组成的。每片接线端子的两个接口是短接的，根据需要
可以将各片端子短接在plc通过端子排与设备连接一起。PLC通过端子排与设备连接的示意图见图所示。
也可以采用编码呼应法标注各端子接线。 一些会PLC的高手几乎都是从0基础学过来的。再慢慢看书籍配
套的视频教学，它会教你怎么看组成的PLC电路图，知道电路的构成和一些按钮开关、行程开关、断路
器、继电器、交流器、电磁铁、光电耦合器等元器件及符合表示。 二、在使用步进指令编写顺序控制程
序时，要注意以下事项：1、初始状态（S0）应预先驱动，否则程序不能向下执行，驱动初始状态通常用
控制的初始条件，若无初始条件，可用M8002或M8000触点进行驱动。2、不同步程序的状态继电器编不
要重复3、当上一个步程序结束，转移到下一个步程序时，上一个步程序中的元件会自动复位（SET、RS
T指令作用的元件除外）。 

  

欢迎来电价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商价格划算的6ES7138-4DF11-0AB0经销商 同速度比例增益
的相似，在不产生振动的情况下应尽可能调大此值；③如以上两参数后还达不到加工效果，可采用7、8
参数的进行振动的参数。后，驱动器5、9参数可以再向上调一些，这样应该可以用户的加工要求。 因此
，必须将端子4（1M）连接至具有低阻抗的CPU接地。”，于是和这个同事说，分别测量一下正常使用
和出现故障时编码器电源对于CPU地的电压是多少，应该就能找到原因了，结果出现故障时电压只有10
V左右，模板无法识别信，那自然不计数了。 在接受控制器（plc、单片机等可编程处理器）的工作指令
（开关脉冲信）时，其驱动器依据工作指令向定子绕组有序励磁，使定子内部建立一个实时响应的脉动
的、非连贯性变化的磁场，并作用于周边带有很多小齿的转子，使转子产生运动，即施加一个脉冲，马
达转动一步。 BCD码转化为整数，我是这样理解的：把BCD码的数值看成为十进制数，然后把BCD到整
数的转化看成是十进制数到十六进制数的转化。如下图所示，BCD码为54，转化为整数后为36。整数转
化为BCD码（I＿BCD）则正好相反，看成是十六进制到十进制的转化。 首先要画好外部接线图在来是画
输入输出分配表⋯在来是根据分配表画梯形图这样如果画麦时序图就更好的画梯形图了。只要多动手多
看看别人的程序多实践你就会熟练的了⋯梯形图逻辑控制顺序的设计，可以从手工绘制梯形图开始。 如
下图：图1：使能＝1时，TOF（T38）的触点图图2：使能断开后，计数到设定值后，TOF（T38）的触点
图（其中T38常开触点是在使能由1到0负跳变后计数器计时到设定值后变为0的）TONR使能＝1，计数器
开始计数，计数到设定值时，计数器位＝1。 
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