
SISANTAK蓄电池12V38AH尺寸规格型号

产品名称 SISANTAK蓄电池12V38AH尺寸规格型号

公司名称  北京盛达绿能科技有限公司业务部

价格 .00/件

规格参数

公司地址 北京市平谷区滨河街道

联系电话 18053081797 18053081797

产品详情

SISANTAK蓄电池12V38AH尺寸规格型号

(1)  使用前请检查蓄电池的外观(2)蓄电池的安装由人士来进行。(3)电池不可在密闭或者高温的环境
下使用（建议循环使用温度为-535.)(4)安装搬运电池时应均匀受力，受力处应为蓄电池的壳部分，避免损
伤极柱。(5)电池在多只并联使用时，请按电池标识“ ”、“－”极性依次排列，电池之间的距离不能小
于－15mm。(6)在电池连接过程中，请戴好防护手套，使用扭矩扳手等金属工具时，请将金属工具进行
绝缘包装， 避免将金属工具同时接触到电池正、负端子(7)若需要电池并联使用，一般不要超过三组（只
）并联.(8)和外接设备连接之前，使设备处于断开状态，然后再将蓄电池（组）的正极连接设备的正极，
蓄电池（组）的负极连接设备的负，并紧固好连接线
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SISANTAK蓄电池12V38AH尺寸规格型号

动力电池即为工具提供动力来源的电源，动力电池作为主要电源蓄电池广泛应用于工业、生活等方方面

面。众所周知，PACK作为新能源汽车动力电池系统生产、设计和应用的关键步骤，是连接上游电池生产

与下游整车运用的核心环节，动力电池包的PACK成组工艺水平，直接关系着电动汽车的动力性能和安全

性能。无论是宁德时代、国轩高科、孚能科技等电池企业，还是上汽、广汽、蔚来等整车企业，对PACK

都极为重视。

如今，随着动力电池PACK的火爆，中国已然成为全球大的市场，而作为链接上游原料和下游产品的中游

设备，激光焊锡工艺开始进入人们视野，因其工艺应用的神秘性，激光焊锡自动化设备得到行业的青睐

。那么激光焊接在动力电池PACK行业的应用中，具备哪些优势特性呢？

1．全对比

电池制造过程涉及的焊接技术十分广泛，如超声波焊、电阻焊和激光焊接等。焊接方法与工艺的合理选

用，直接影响电池的生产成本、质量的可靠性与使用的安全性。激光锡焊作为电池生产一项非常重要的



工艺环节，对电池的一致性，稳定性和安全性有很大的影响，动力电池激光焊接部位多，工艺难度大，

对焊接工艺要求更高。通过高效精密的激光焊接可以大大提高汽车动力电池安全性、可靠性和使用寿命

，必将为今后的汽车动力技术的发展提供重要保障。

对比发现，激光焊接优势在于焊材损耗小、被焊接工件变形小、设备性能稳定易操作，焊接质量及自动

化程度高。其工艺上的优势是其它焊接方式无法比拟的。

2．全工艺

动力电池的电芯按其外型可分方形、圆柱、软包、18650等不同类型，在所有形状电池中，激光焊接工艺

应用全面的为圆柱电池焊接，在此以圆柱动力电池工艺流程为例，激光焊接的工序应用如下图所示：

经历上述激光焊接工序后，继续一步将单体电芯多个组装，就形成应用于电动自行车、电动汽车上的PA

CK电池组，如国际领跑的特斯拉就应用了7000多块松下NCR 18650

3100mah电池合成的PACK电池组，以此来满足高续航能力。

3．更高效

市场上应用于动力电池的激光设备从外观上看虽是“乱花渐欲迷人眼”，但终达成的殊途同归的作用。

以工艺的复杂程度和设备占用空间上区分，紫宸激光焊接设备基本可以分为三种类型：桌面式设备、全

自动闭环工作站和全自动流水线。

桌面式设备，基本为单机半自动操作台，应用于初期中试产品的测试和小批量生产。

全自动闭环工作站，多为双剑合璧的模式，激光主机加闭环控制式工作台，每工位工作台上一般配备多

工位夹具工装，适用于动力电池激光焊接和电池组PACK焊接的各种工艺的单工序段全自动系统。
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