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公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司
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联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

选矿废水排放量巨大，作为矿业大国，我国每年排放的工业废水中，约有十分之一为矿山选矿废水。对
选矿废水进行循环利用，实现选矿废水无害化和资源化不但可以有效节省矿山企业的处理成本，产生经
济效益，也能够有效缓解选矿废水对生态环境的影响，具有较高的社会效益。本文从我国选矿回水利用
的现状出发，就选矿回水综合利用的相关技术进行一些研究探讨。

1、我国选矿废水处理回用现状

目前，我国矿山选矿企业实现选矿废水处理回用的并不多，主要是一些污染较为严重的铅锌类国有矿山
企业，这些企业大多生产技术较为先进、规模较大，如南京栖霞山锌阳矿业有限公司所属选矿厂、黄沙
坪铅锌矿、四川会东铅锌矿等，个体或私营的中小型矿山选矿企业，实现选矿废水处理回用的很少，基
本都是直接外排。矿山选矿过程耗水量巨大，我国多数矿山选矿企业由于环保意识不高、管理水平较低
，对选矿废水的回收利用工作不够重视，一些企业虽然进行了选矿废水回收利用，但多采用的是较为传
统的技术与方法，在废水处理能力、回收利用率方面并不尽如人意。选矿废水的回用，其主要影响因素
包括废水的回用率以及回用水的水质。回用水水质对选矿工艺指标具有较大影响，在很大程度上也决定
着选矿废水的回用率。目前，我国矿山选矿企业的废水回用率大多为75%左右，能够达到90%以上的企业
很少，实现废水“零”排放的企业凤毛麟角，据相关报道，只有南京栖霞山锌阳矿业有限公司所属选矿
厂采用的废水净化处理与回用工程系统，实现了废水全部回用，真正达到了废水的“零”排放。

2、选矿废水回用对选矿过程的影响

选矿废水回用，如果不经处理或是处理效果不理想，废水中的污染物会对选矿过程造成较大的影响。选
矿废水中的污染物主要包括悬浮物、选矿药剂残留、重金属离子以及非金属离子等，而影响选矿作业用
水的重要指标有pH值、悬浮物、重金属、非金属离子和选矿药剂的残留含量。吕晓兵等人的研究表明，
回水水质对铜矿选厂磨矿的影响不大，使用选矿回水有助于磨碎效果;而使用回水对以重力沉降原理分级
的分级作业影响很大，使用回水造成合格产品再磨的现象比清水严重，使用回水的分级效率要低于使用
清水。回水对生产过程的影响主要在分级作业，对于单独的磨矿作业和浮选作业影响不大。当含有悬浮
物的选矿废水回用于磨矿过程时，会对磨矿效果产生影响，相同条件下，其磨矿细度与使用清水时有所



不同。选矿废水中的残余药剂对浮选会产生一定影响，其影响程度和方式随着残余药剂种类成分、浓度
高低以及所处理矿石性质等的差异而有所不同。矿物在磨矿和浮选等加工过程中，由于氧化、溶解等作
用，常使废水中含有与该矿物组成有关的阳离子或阴离子，这些离子与硬水中钙、镁离子以及添加的药
剂所产生的离子等会存留于选矿废水中，从而对浮选过程常产生多方面的影响。

3、我国选矿废水处理回用方法

3.1 尾矿库自然降解回用法

尾矿库自然降解回用法充分利用了矿山尾矿库大容量、大面积的特点，将洗矿废水、破碎系统废水、选
矿废水以及设备冷却水、冲洗废水等全部回收送入尾矿库，利用尾矿库的自然条件，让废水在尾矿库内
经过长时间的自然沉降、蒸发、光降解、氧化及生物降解等综合作用，从而降低尾矿库溢流水中污染物
的浓度，然后再回收利用。尾矿库自然降解回用法工艺简单、投资小、水质净化效果较好，能够基本满
足选矿工艺指标对回水质量的要求。目前，我国大多数矿山选矿企业采用的都是这种方式。

3.2 选矿废水分类、分段回用法

在选矿工艺中，非浮选工艺所产生的废水如破碎洗矿作业产生的废水、重磁选工艺的冲洗水、地面冲洗
水等，在整个选矿工艺废水总量中占比达45%，这类废水作为回水使用对选矿生产指标的影响很小，可
经多级沉淀池澄清处理后循环使用。对于浮选工段所产生的废水，可排入尾矿库中经自然净化后，将尾
矿库溢流水作为回水取用至浮选工段的选别工艺中。此种选矿废水处理回用方式，将选矿废水分类、分
段回用，有效提高了污染物较少的选矿工段废水的回用效率，进而提高了选矿废水的综合回用率，增加
了选矿生产工艺中回水使用量，且对于选矿企业来说，投资成本也较小。

3.3 选矿废水部分直接回用、部分处理后回用法

选矿回水的水质对浮选工段的影响较大，未经处理的选矿废水如直接回用于浮选工段，往往对选矿指标
影响较大。但不同矿石的浮选特性与机理不同，某些情况下，选矿废水直接回用反而有利于选矿作业，
如铅锌浮选尾矿水中含有的残留药剂成分有利于硫金属的浮选，直接回用可提高硫金属的回收率，并且
减少选硫作业中的药剂量。因此，根据矿山选矿企业的矿石浮选特性与机理，可采用部分废水直接回用
，部分废水处理后回用的方法，可有效提高选矿废水的回用效率。
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