
金昌波纹管补偿器怎样选型 矩形金属波纹补偿器

产品名称 金昌波纹管补偿器怎样选型
矩形金属波纹补偿器

公司名称 泊头市金昌机械设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 沧州泊头市工业区

联系电话 86-0317-8225554 15931710409

产品详情

 很多客户在购买波纹管补偿器的时候对补偿器的一些性能不是特别了解，以致于购买的补偿器会多多
少少的有些问题，那么怎么样避免这些问题呢？专业厂家——河北金昌波纹管厂给您支招了！

  金昌教您波纹管补偿器怎样选型！首先您要确定好几个重要参数！压力 口径 补偿量或者波数 连接形
式，介质的特性，其次如果您恩能够提供管道的具体铺设情况介质的特性，这样选型更加合理耐用，同
时能够避免很多不必要出面的问题！

矩形波纹补偿器的安装方法做简单介绍。
1、金属矩形波纹补偿器在安装前应先检查其型号、规格及管道配置情况，符合设计要求。

2、对带内套筒的补偿器应注意使内套筒子的方向与介质流动方向一致，铰链型补偿器的铰链转动平面应与位移转动平面一致。
3、需要进行“冷紧”的补偿器，预变形所用的辅助构件应在管路安装完毕后方可拆除。

4、严禁用波纹补偿器变形的方法来调整管道的安装超差，以免影响补偿器的正常功能、降低使用寿命及增加管系、设备、支承构件的载荷。
5、安装过程中，不允许焊渣飞溅到波壳表面，不允许波壳受到其它机械损伤。

6、管系安装完毕后，应尽快拆除波纹补偿器上用作安装运输的黄色辅助定位构件及紧固件，并按设计要求将限位装置调到规定位置，使管系在环境条件下有充分的补偿能力。

7、金属矩形波纹补偿器所有活动元件不得被外部构件卡死或限制其活动范围，应保证各活动部位的正常动作。

金昌波纹管补偿器参照美国EJMA标准的有关规定，按照GB/T12777国家标准研制生产。可制造压力级别0
.25～4.0Mpa，通径DN32mm～DN8000mm，工作温度为摄氏-250至摄氏1200度的轴向型、横向型、角向
型波纹补偿器。产品采用液压一次成型技术，具有尺寸准确，表面整洁无创伤，产品具有结构紧凑、安
全可靠、互换性好、无泄漏、耐腐蚀、便于安装、寿命长等优点。广泛应用于航天，发电，石化，水泥
钢铁和城市供热等行业的各类管道和设备，并在全国多个省市自治区的重点工程上得到应用。

购买好的波纹管补偿器到正规厂家——河北泊头市金昌机械设备有限 原泊头市波纹管制造厂
厂家电话0317-8225554  15931710409 http://www.btjcjxc.com  厂址：泊头市工业区 联系人 曹小姐
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