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产品详情

在水体环境中氨氮含量的过高会造成水体的富营养化，并在一定程度上增大了对氧气的消耗。因此，工
业废水处理出水中氨氮超标的问题需要引起人们的重视并及时进行采取针对性的处理和解决措施。

1、工业废水处理出水氨氮超标的原因

1.1 进水浓度过高

工业废水的进水常常会有精细化工类的废水，一般其氨氮、有机氮等含量较高，使得废水处理的进水浓
度过高，已经超出了氧化沟的处理能力，从而导致化学需氧量（COD）的去除效率低下。化学需氧量高
时会抑制硝化菌的活性而有利于发挥异氧菌的活性，使得对工业废水中氨氮的硝化反应受到大大的制约
。与此同时，工业废水中有机氮的含量高时，有机氮可以在一定的条件下发生水解而转化成氨氮，从而
造成废水中的氨氮含量更高。此外，氨氮含量过高使得游离氨的浓度增加，游离氨的存在会明显抑制亚
硝酸转化为硝酸，从而导致水体中亚硝酸的大量存在，对水体的净化带来更大的阻碍。因此，当进水浓
度过高是导致工业废水处理出水氨氮超标的原因之一。

1.2 有毒有害物质的影响

在工业废水处理中有毒有害物质的存在也会使得处理工作受到较大的限制而引发废水中化学需氧量（CO
D）的去除效率低下。同时，废水处理中有毒有害物质的存在会硝化菌和反硝化菌活性的发挥将产生较
大的影响，硝化菌大多是自养型的菌类，不但其繁殖速度较慢，其对外界环境的适应能力很差，比较容
易受到外在因素的影响而失活。因此，工业处理废水中有毒有害物质的存在会造成大量的硝化菌失活而
无法发挥其应有的硝化反应功效，并且有毒有害物质对硝化菌活性的影响使很难恢复的，这就会在很大
程度上造成工业废水处理出水的氨氮超标。

1.3 pH值的影响

通过来说，所有的菌群要发挥其应有的活性都需要其适宜的酸碱环境，在工业废水处理中pH值的变化会



对在水体中生长的硝化菌和反硝化菌产生巨大的影响。例如，在废水处理中的氨和亚硝酸盐的氧化菌其
活性的发挥都会受到pH值的影响，如氨氧化菌要在弱碱性的环境下才能有活性而进行相应的生化反应，
终来发挥其应有的处理和净化水质的目的，如果pH值的变化不利于氧化沟中的硝化菌及反硝化菌的活性
发挥，并且还会造成氧化菌自身失活转变成氨态氮，将增加进水的氨氮含量而终引起工业废水处理的难
度增大，使得废水处理出水的氨氮超标。

1.4 水温过高

在工业废水处理中，如果进水的水温过高也会对处理出水的氨氮指标产生较大的影响。首先，在废水处
理过程中微生物如硝化菌等的活性受环境因素的影响极大，高温的环境会使得大量的微生物菌群失活，
如在氧化沟的脱氧亚硝化反应的菌群受温度因素的影响巨大。其次，水温过高对氧化沟中溶解氧的浓度
有较大的影响，会造成氧化沟中溶解氧的浓度降低，从而使得氨氧化和亚硝酸盐氧化反应受到较大的影
响，终造成工业废水处理难度增大，甚至导致出水氨氮超标。

2、工业废水处理出水氨氮超标的解决方法

2.1 加大废水排放企业的监管力度

在进行工业废水的处理净化工作过程中，除了要不断开发和创新废水处理技术和工艺，还要加大对废水
排放企业的监管力度，通过相关的来对排放的废水进行必要的检测、监督和管理，从而在源头上避免废
水处理出水氨氮超标的问题。例如，相关环保和监管部门可以加大对工业废水排放的监测力度，让工业
废水在达到可排放的标准才排放，同时成立相应的监督小组对一些企业“超排、偷排”等现象进行严厉
的制止或采取一定的惩罚制度，从而实现对废水排放企业的有效监管，使得各大工业废水实现达标排放
。因此，通过加大废水排放企业的监管力度，不仅在一定程度上促进了各大企业的废水处理能力，使得
环保成为各大企业发展中的重中之重，并且实现了工业废水处理出水氨氮超标问题的有效解决。

2.2 建立应急处理预案

在进行工业废水的处理过程中要有规律地对出水进行必要的指标检测，对出水氨氮指标异常情况要建立
科学合理的应急处理预案。首先，在进行工业废水的处理时，由于处理氨氮时要消耗大量的氧气来进行
氨的氧化和亚硝酸盐的氧化，从而实现水体中氨氮的有效去除，然而在进行废水处理时并不是氧气的浓
度越高越好，当需氧量有较高的浓度时，其氧气的传质水平不高。因此，在工业废水处理时要合理控制
氧的浓度来达到氨氮的高效率去除。其次，在进行工业废水的氨氮处理时主要是发生硝化反应，通过添
加硝化促进剂来推动硝化菌进一步发挥其活性，从而大程度实现氨氮的有效去除，并且硝化促进剂的添
加量、种类及添加方式都要根据微生物的生长环境及营养生理来进行系统、科学、合理地调配。第三，
尝试降低工业废水处理进水的氨氮负荷，可以通过把控进水的氨氮浓度或者减少废水的进水水量。如果
废水有来源于一些精细化工厂的废水，通常情况下氨氮的浓度就会高一些，这时可以通过调节系统来把
控进水氨氮的浓度达到适当的水平而避免造成废水氨氮处理的难度过大而致使氨氮的超标。同时对于废
水进水的监测水平和力度也要进一步提高，这样才能在废水处理的进水源头上把控氨氮的合适浓度。此
外，合理控制进水的水量是利于硝化菌恢复的关键，可以通过进水水量的有效控制来达到自养型硝化菌
的繁殖和恢复，进而达到硝化菌的强活性来发挥硝化代谢反应，终实现废水中氨氮的有效去除。因此，
在处理和解决工业废水处理出水氨氮超标问题时，建立系统的应急处理预案来达到氨氮异常的有效控制
和应对措施。

2.3 加强废水处理的内部管理与维护

在进行工业废水的处理时，其废水处理部门的内部管理及水处理设备的维护也是防止废水处理出水氨氮
超标的重要举措之一。首先，工业废水处理部门要加大内部的管理，增大对排放废水的监测力度并及时
对进水进行规律性的抽样检测，以为后续的水处理方案和应急处理提供必要的参考和依据。其次，对于
水处理的设备要进行定期的保养和维护，大部分的水处理设备处于长期的工作状态，不可避免会受到摩
擦，甚至高温、高压等恶劣的环境因素的影响而出现运行性能低下等问题，从而影响废水的处理效率和



处理出水的质量。因此，要定期对废水处理设备进行必要的检修、维护和保养，以保障水处理设备的正
常高效运转。此外，在工业废水处理中经常会有高温废水，对于高温废水的处理要综合考虑其氧化沟中
硝化菌的生长活性，尽量将高温废水在进水时温度降下来，同时高温废水的废热可以进行有效的利用，
如建立高温废水的废热利用工程来实现废热的回收利用而达到节能的目的，同时也是响应了“环保、节
能”的发展理念。
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