
衡阳冲压件 异形冲压定做泰美嘉 冲压件厂家

产品名称 衡阳冲压件 异形冲压定做泰美嘉 冲压件厂家

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

   冲压过程中，上下模以及材料之间不断进行摩擦，是必然会出现磨损现象的。当磨损情况较严重时
，加工出的冲压零件就是产生较大的毛刺，导致产品不合格。不过模具的磨损一般都可以通过修磨来解
决。

   在冲压模具的装配过程中，如果凹模和凸模配合不当，衡阳冲压件，或者间隙设计不合理，在冲压
时，金属冲压件，极易造成模具刀口的啃伤。如果啃伤不严重可以通过修磨来解决，如果啃伤严重的话
，就只要重新制作了。

   当然在日常的冲压生产中冲压模具会出现的问题不仅仅这些，但是我们只要在平时的加工生产中严
格安装章程和手册来加工操作，就能尽量避免冲压模具出现问题。

减少冲压加工废品率对生产企业来说非常重要

   冲压加工制造中会出现废品，废品的产生会增加公司生产成本，严重影响了公司的效益。

   金属冲压件上有划痕主要是模具上有尖利的伤痕或有金属尘屑掉入了模具。解决方法：修磨模具上
的伤痕和清理金属尘屑。

   冲压件零件底部开裂主要原因是材料塑性较差或模具压边圈压得过紧。解决方法：更换塑性较好的
材料或把压边圈放松一些。

   冲压件侧壁有褶皱主要是材料的厚度不够或上、下模安装时出现偏心，造成一边间隙大，另一边间
隙小。冲压件解决方法：即时更换材料和重新调整模具。

   冲压件零件高度不够.产生零件高度不够的原因及解决方法，毛料尺寸不够.此时应加大毛料尺寸；
模具间隙过大。此时应修整好模具；材料塑性不好.此时应进行退火处理或调换塑性好一些的材料。



金属冲压件产品形状复杂、类型丰富，在生产加工时，经常会发生一些不良现象，如何避免问题的产生
，提高冲压加工质量？

1、选择合适的加工材料金属冲压件所用的材料，要满足产品要求和冲压工艺需求，还应当满足冲压后的
切削、电镀、清洗等工艺的加工要求。

2、根据冲压件设计出合理的冲压工序，汽车冲压件，尽量简化冲压流程，并有利于冲压压力机的操作。

3、设计合理的冲压磨具，提高磨具精度，磨具的质量和设计合理与否从根本上影响着成品的质量。冲压
模具的材料有钢材、硬质合金、钢结硬质合金、锌基合金、铝青铜、高分子材料等等，根据五金件的材
料选择合适材料的磨具。冲压模具要满足高硬度、高强度、高耐磨性等特点。

4、很多金属冲压件是易生锈的，在制作时，需进行除油除锈，表面清洗，磷化处理、静电喷粉、高温烘
烤等工艺。

5、为提高成品的尺寸精度，冲压件厂家，可以增加打磨工序，以满足尺寸要求和表面质量要求。

6、加强工人培训，加强质量检测。

    日常电器冲压件，像电视、电冰箱、全自动洗衣机这些，这种大的家用电器，还有有电饭煲、
电水壶这些小的家用电器；车辆冲压件及其汽车配件冲压件，汽车的很多零部件都是通过冲压加工而来
的；也有便是航天工程用的，叫航空航天冲压件。 

    在五金冲压件生产加工生产过程中，为让制造工作中有条不紊开展，保证 产品质量，减少不合格
率，解决五金冲压件生产制造工作中开展整体规划及制订设计方案的规范。在设计方案冲压件时应当要
能在正常的运用的情形下，尽量把规格精密度及粗糙度规定低一些，而且要有等利于五金冲压件中间的
交换，降低废料，使五金冲压件品质的平稳。冲压件应尽量避免的应用目前的机器设备，加工工艺设备
和步骤对五金冲压件开展生产加工，与此同时要有利于增加五金模具的使用期限。需有利于提升金属复
合材料的使用率，降低原材料的品类和规格型号，尽量减少原材料的耗费;在容许的情形下选用合适的原
材料，尽量使零件保证无废料及少废料。

衡阳冲压件-异形冲压定做泰美嘉-冲压件厂家由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。青岛泰美嘉汽车配
件有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公
司还是从事山东冲压加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。
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