
连云港生活污水处理设备 采购无中间环节

产品名称 连云港生活污水处理设备 采购无中间环节

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 23695.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

在社会经济发展作用下，我国制造行业快速兴起，其中相关工业生产数量也逐渐提升，同时人们对工业
生产品质需求也相对较高，这也使得工业产品档次具有较强的多样性。以某企业为例进行分析，该企业
在实际生产期间形成的废水主要为电镀与清洗工段，对其废水进行处理也是该企业进行污染防治的主要
问题。

１、工程实例

在实际生产期间形成的废水主要由生活废水与生产废水组成，其中生产废水通过企业污水站进行集中处
理，而生活废水则在进行简单处理后进行相应的排放。企业为了满足可持续发展需求，对污水站进行创
新与优化，创建了污水每天６０ｔ处理量的处理系统。

企业生产废水量约为每天１０ｍ３，其主要由电镀工段、镀锌工段以及细酸流程等组合而成，这也使得
生产废水成份具有较强的复杂性，水量与水质也缺乏稳定性，其中污染物浓度也相对较高。由于生产废
水具有含丰富的重金属、融化浓度较强等特征，也充分表明其属于难处理工业废水。企业生活废水主要
由餐饮废水、职工洗漱废水等组成，其Ｂ／Ｃ在０．５之上，因此也属于易生化有机废水。其中生活废
水在通过隔油池进行处理后，在与生产废水进行合流处理，可有效对生产废水Ｂ／Ｃ进行控制。通过废
水处理系统处理后，出水中化学需氧量、生化需氧量等排放浓度都较好地满足相关污水排放标准，如表
１所示。其中研究表明，在对废水进行处理期间，主要内容为进行良好的破乳处理，热膜分离法与物化
法作为广泛的破乳方法。由于当前加药絮凝用药量相对较大，膜分离方法经常出现堵塞现象以及再生能
力较弱等，因此该企业主要通过电絮进行破乳处理。

２、技术分析

２．１ 技术流程分析

结合该企业污水特点与废水处理经济成本等因素，对生活与生产废水先单独进行处理，接着再进行合流



处理。在废水处理初期，需要结合实际需求利用清水以１∶１比例对高浓度生产废水进行科学的稀释，
使其有机物浓度得到有效控制。在废水稀释后进行电絮凝处理，在其氧化分解的作用下，可实现对废水
中的乳化油进行破乳，同时在沉淀作用下还可将废水中的金属离子进行清除。电絮凝出水在重力作用下
进入中间水池，与生活废水进行合流，这是整体的Ｂ／Ｃ会得到全面提升。中间水池中的污水在提升泵
的作用下进入到水解酸化池中，水解酸化池中具有较为丰富的弹性填料，并利用立体悬挂模式进行科学
安装，其目的是对废水中存在的大分子长链进行分解，使得Ｂ／Ｃ得到更好的提升，使得有机物处理负
荷得到控制与降低，为生化的顺利实施创造良好条件。这是水解出水同样在重力的作用下进入到好氧池
中，好氧池主要对生物接触氧化技术进行使用，这可较好的对占地面积进行控制，在这程中主要对废水
中的化学需氧量、氨氮含量以及生化需氧量进行清除与控制。好氧出水在重力作用下，在沉淀池进行沉
淀分离。这一废水处理系统为了更好的提高自身废水处理质量，利用混凝沉淀系统对其后续流程进行了
全面保护，也就是在原水浓度员大于电絮凝处理标准时，可确保终出水满足我国污水处理标准。

系统出水终汇集到清水池中，清水池中安装了清水提升泵，将清水作为之后调节池稀释水进行使用。系
统在废水处理期间形成的污泥则全部进入污泥池中，在通过压滤机设备实现泥水的分离，但在废水处理
期间具有数量较大的重金属物质，因此分离后的泥饼需要进行收集并移交到相应危废处理站进行集中处
理。

２．２ 处理技术分析

通常情况下，将该废水处理混凝沉淀系统与生化系统之间的位置进行调换，会使得废水处理效果出现较
大的差异。

如果工作人员将电絮凝出水放置在混凝沉淀系统前，可使得废水在进入到好氧池前，乳化油以及重金属
物质等得到较为良好的发生反应，使得好氧段冲击负荷得到有效控制，同时在废水处理初期水量较少，
还可降低药剂的使用量，进而使得废水处理成本得到控制。但在混凝段需要添加ＰＡＭ，若对其投放缺
乏合理性，会导致一些ＰＡＭ残留在废水中，在其进入到好氧池时，会导致好氧微生物死亡，使得生化
系统处理效果降低。

如果将好氧池出水放置在混凝沉淀池前，会使一些没有处理的乳化油与重金属物质进入到好氧池中，但
因为其污染物浓度相对较低，不会对好氧池造成严重影响，同时在生活废水与生产废水合流后水量相对
较大，需要对大量的混凝药剂进行使用。

因此企业需要结合实际需求进行综合分析，并明确好氧池与混凝沉淀系统的放置位置。

２．３ 工艺特征

这种废水处理工艺的主要优势是对电絮凝进行使用，其中电絮凝利用铁极板为电极，使得其具有相应的
优势：一，在铁极板通电后会出现水解、聚合等反应并形成多核羟基络物质氢氧化物，在对表面附油的
固体颗粒进行网捕形成絮凝作用的同时，还有着较强的吸附活性，可较好地对废水中的有机污染物与各
种交替物质进行良好的吸附，这种反应流程的原理与化学絮凝法清除污染物原理具有较强的相似性；二
，在电絮凝期间形成的铁离子较好地降低油滴与乳化物之间存在的静电，提高油滴与乳化物的分离效果
与质量，并促进电厂破乳的形成；三，在电两极形成的氢气与氧气还具有相应的气浮功能，提高油滴之
间的聚合速度促进其快速上浮。同时，在电絮凝处理期间还会出现氧化还原现象，使得污染物在电极上
出现氧化或还原现象，更好地提高废水处理质量。通过上述分析可以发现，在电化学絮凝处理期间，通
常具有较为丰富的反应种类，使得废水处理质量的提升得到良好的保障。

相关研究表明，在利用铁电极作为电絮凝极板时，对于铜与锌含量较为丰富的废水处理效果相对较强，
其中铁电极与石墨电极、金刚板电极等进行比较，其成本也相对较小。电絮凝设备在进行期间需要使用
的成本仅属于设备的电耗成本与铁极板更换成本，不需要对各种化学药剂进行使用。另一方面，电絮凝
设备的操作简单，占地面积也相对较小，处理可溶性有机物效率也相对较高。自动化程度也相对较强，
并在一定程度上有效降低了工作强度与废水处理成本。



结合工作人员的观察数据可知，该废水处理出水效率具有较强的稳定性，同时处理效果也相对较强。
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