
1.0722钢在切割、冲压和钻孔等加工操作中的应用

产品名称 1.0722钢在切割、冲压和钻孔等加工操作中的应
用

公司名称 上海嘉椋特殊钢有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼33127
室（注册地址）

联系电话 02167768265 13917960978

产品详情

1.0722材料特性的理解：

德国进口1.0722执行标准DIN EN 10277-3:2008

1.0722易切削结构钢

1.0722化学成分：

碳 C：0.07-0.13

硅 Si：≤0.4

锰 Mn：0.7 - 1.1

磷 P：≤0.06

硫 S：0.15-0.25

铅 Pb：0.2-0.35

良好的焊接性能：1.0722材料具有良好的焊接性能，这意味着它可以在焊接过程中获得良好的焊接接头质
量和强度。良好的焊接性能使得1.0722材料在制造过程中可以进行焊接接头的连接，从而满足不同应用场
景的要求。

可锻性：1.0722材料具有可锻性，也就是说它可以通过热处理或冷加工过程进行加工和调控。在热处理过
程中，可以通过控制温度和时间来改变材料的结构和性能。冷加工包括拉伸、挤压等工艺，在这个过程
中能够改变材料的形状和尺寸，同时也会对其结构和性能进行调控。



综上所述，1.0722材料具有良好的焊接性能和可锻性，这使得它能够通过热处理或冷加工的方式来调控材
料的结构和性能，以满足不同的应用要求。需要注意的是，具体的加工和热处理过程需要根据相关材料
规范和实际应用要求来确定，建议参考领域的标准和建议，以获得更准确和详细的信息。
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