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金属腐蚀实验报告，对接焊缝工艺评定

针对乙字钢中梁埋弧焊对接接头的质量要求严格，组对间隙大，组焊时易出现未焊透、焊接缺陷较多这
一实际问题，焊接时需采用堆焊的方式，焊接尺寸偏下限，不但会造成焊接材料、人力的浪费，而且焊
接质量难以保证。经调研，为更好地解决此类问题，引进冷丝埋弧焊机，以获得优质高效的焊缝为目的
，采取一定的工艺方法和技术措施，保证在接头质量的前提下取得大的经济效益为原则。本试验对该设
备进行焊接工艺评定，以确定是单丝焊还是多丝焊，根据工件厚度和埋弧焊工艺特点等因素进行坡口设
计与准备，并根据获得良好的焊缝外形和内在质量的要求，确定了佳的工艺参数，确保了焊接质量。

1.试验内容

.1

试验材料

试验选用母材为 Q450NQRI 钢，尺寸为350mmx150mmx12 mm，其化学成分见表1。

选用TH550-NQ-Ⅲ焊丝，其规格为4mm，焊剂:SJ101。

对TH550-NQ-Ⅲ焊丝进行复验，其化学成分见表2，力学性能见表3。
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