
齿轮冷挤压加工

产品名称 齿轮冷挤压加工

公司名称 瑞安市钱圣伟冷挤压加工中心

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 温州瑞安市塘下海安塘路80号

联系电话 0577-65202118 13958870373

产品详情

产品介绍冷挤压就是把金属毛坯放在冷挤压模腔中，在室温下，通过压力机上固定的凸模向毛坯施加压
力，使金属毛坯产生塑性变形而制得零件的加工方法。目前，我国已能对铅、锡，铝、铜、锌及其合金
、低碳钢、中碳钢、工具钢、低合金钢与不锈钢等金属进行冷挤压，甚至对轴承钢、高碳高铝合金工具
钢、高速钢等也可以进行一定变形量的冷挤压。在挤压设备方面，我国已具备设计和制造各级吨位挤压
压力机的能力。除采用通用机械压力机、液压机、冷挤压力机外，还成功地采用摩擦压力机与高速高能
设备进行冷挤压生产。 产品属性用冷挤压方法生产机械零件的效率是非常高的，特别是生产批量大的零
件，用冷挤压方法生产可比切削加工提高几倍、几十倍、甚至几百倍。例如，汽车活塞销用冷挤压方法
比用切削加工制造提高3.2倍，目前又用冷挤压活塞销自动机，使生产率进一步提高。一台冷挤压自动机
的生产率相当于100台普通车床或10台四轴自动车床的生产率。 使用方法 挤压是迫使金屑块料产生塑性
流动，通过凸模与凹模间的间隙或凹模出口，制造空心或断面比毛坯断面要小的零件的一种工艺方法。
如果毛坯不经加热就进行挤压，便称为冷挤压。冷挤压是无切屑、少切屑零件加工工艺之一，所以是金
屑塑性加工中一种先进的工艺方法。如果将毛坯加热到再结晶温度以下的温度进行挤压，便称为温挤压
。温挤压仍具有少无切屑的优点主要特点挤压零件尺寸准确表面光洁 目前我国研制的冷挤压件一般尺寸
精度可达8～9级，陇度一般可达，若采用理想的润滑可达(指纯铝和紫铜零件)，仅次于精抛光表面。因
此用冷挤压方法制造的零件，一般不需要再加工，少量的只需精加工(磨削)。
维护和保养1.经常使用润滑油。 2.机器放置通风、干燥处。注意事项1.由专人操作。 2.儿童不能接触。
3.出现意外，首页关闭电源。其他说明可加工形状复杂的零件 如异形截面、内齿、异形孔及盲孔等，这
些零件采用其它加工法难以完成，用冷挤压加工却十分方便。所示的零件，能方便的挤出。
交易说明预付定金，具体电话联系。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

