
武进小型一体化污水处理设备废水除氨氮专业厂家放心选购
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家放心选购
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联系电话  13961410015

产品详情

化工废水处理难度大、对环境造成的危害大，需要采取合理的化工废水循环利用工艺实现对于化工废水
的循环再利用，从而有效的提高化工废水的利用效率。不同的化工废水处理工艺所达到的处理效果有所
不同，结合化工废水的特性选择经济合理的化工废水处理方式对做好化工废水的处理是十分重要的。本
文在分析SBR、A2/O、MUCT三种化工废水处理工艺的基础上对如何做好化工废水循环处理工程设计进
行了分析介绍。

化工废水循环处理的总原则

传统的一、二级处理后的污水都直接排入到河海中，不仅造成了较大的污染同时也不利于实现水资源的
高效利用。如若对化工废水进行深度循环处理，去除化工废水中所含有的有机污染物不仅能够将化工废
水“变废为宝”，同时也能够达到较好的排放效果。在设计化工废水循环处理工艺时需要综合考虑处理
工艺的合理性、经济性以及环保性。通过综合考虑上述因素设计出良好的化工废水循环处理工艺。

某化工废水循环处理工艺流程

某化工废水由一部分化工废水和一部分的生活污水所构成，化工废水中含有较多的氮、磷等无机物质，
且富含有较多的有机物，致使某化工废水的可生化性较差，不利于化工废水的循环处理。结合化工废水
的特性设计出了物化-生化-深度处理的工艺流程，具体按照气浮-水解-生化-二沉池-过滤-臭氧的处理步
骤完成对于某化工废水的深度循环处理。为实现良好的化工废水循环处理效果需要对上述流程中各环节
所采用的工艺方案进行对比，结合不同工艺方案的特性及所取得的效果选取优化的方案。并在此基础上
做好化工废水循环处理的工程设计。

某化工废水循环处理的前处理工艺选择

在某化工废水循环处理中，对于处理方案的前处理工艺有以下三种工艺：格栅、调节池和气浮池。其中
格栅能够有效的完成对于化工废水中所含有的悬浮物及漂浮物的处理。调节池能够实现对于进水水质和
水量的调节，从而保证后续反应的顺利稳定进行。气浮池则能够对化工废水中所含有的油污类物质进行



良好的去除，便于化工废水后续生化处理。水解酸化池则能够有效的提升BOD5/COD比，为化工废水后
续生化反应打下良好的基础。由于某化工废水是由化工废水和生活污水混合而成，在前处理工艺的选择
上选用的是加压溶气气浮法，在完成化工废水中油污类物质去除的基础上保障后续生化反应的顺利进行
。

某化工废水生化处理工艺的对比与选择

某化工废水的各项处理指标

化工废水的生化处理其核心在于利用生物化学原理去除化工废水中所含有的有机污染物，生化处理是一
种高效、高质量且较为经济的化工废水处理工艺，其能够对化工废水中的有机类物质形成良好的去除效
果。某化工废水其进水BOD为200mg/L，COD为1000mg/L，BOD/COD=0.2，是一种较难生化处理的化工
废水，其含有大量的不易于进行生物降解的有机污染物，为完成对于某化工废水的生化处理需要先对其
进行隔油和水解酸化处理并达到一定的标准后方可对其进行生化处理。此外，某化工废水的C/N-4.1，远
高于一般化工废水处理所要求的C/N=3.5的有效生物脱氮标准。由于某化工废水中富含有机物，因此在生
物脱氮过程中能够顺利进行并能取得良好的脱氮效果，无需在生物脱氮环节中额外加入碳源。在对化工
废水进行生化处理的过程中还需要注意化工废水是否能够完成污水脱磷的作业，只有当化工废水中的BO
D5/TP指标高于20时才能在生化处理环节中为微生物提供足够的营养物质，用以满足化工废水生化处理
所需，某化工废水中的BOD5/TP=41，远远满足生化处理所需。

三种化工废水生化处理工艺的特性对比

SBR工艺

SBR工艺是序批式活性污泥法的简称，其工艺流程为“进水-反应-出水”，其特性是空间分割，相对于传
统的是时间分割方式空间分割所取得的效果更好。在生化反应过程中化工废水整体处于混合状态，无需
将化工废水中的化工废水和生活污水分离开，化工废水在生化反应过程中其内部所含有的有机物质将随
着时间的流逝而被净化，相对于传统的连续流活性污泥法SBR法所取得的效果更好，随着现代自动控制
系统的开发利用原先影响SBR法应用的种种不利因素逐渐被攻克，通过对SBR法不断的研究与改进SBR法
已经在污水生化处理领域中获得广泛的应用并取得了良好的应用效果。SBR法具有流程简单、耐腐蚀、
耐冲击等特点，SBR法中的曝气池不仅能够作为曝气池使用，同时也可以作为二沉池所使用，从而使得S
BR法的流程与工艺系统得到了较好的优化，减少了化工废水循环处理工程的资金投入，此外，SBR法的
抗冲击负荷能力较强，对于所需净化的污水水质要求较低，因此省去了调节池这一环节，需要注意的是S
BR法对于自动化控制的要求较高，且各工艺环节所使用的池体容积较大，这一点在应用SBR法的化工废
水循环处理工程设计时需要引起重视。

A2/O工艺

A2/O工艺指的是厌氧-缺氧-好氧，A2/O工艺自研发至今一直应用于现代工业废水、城市污水的处理过程
中，通过对A2/O工艺进行不断的研究与优化已经将A2/O工艺成功应用于废水、污水的脱氮除磷工艺中，
并形成了良好的处理效果。在应用A2/O工艺过程中具有以下几方面的特点：a.应用A2/O工艺可以将脱单
与除磷同时完成，且在反硝化时能够在去除硝酸盐氮的同时去除有机物。b.在反硝化的过程中，A2/O工
艺将会极大的消耗H+离子，从而使得废水的酸碱度向碱性方向发展，反硝化过程中所形成的碱性环境将
会为氨氮转化为硝酸盐氮提供良好的反应环境。c.应用A2/O工艺时，由于剩余污泥并不是全部都经过厌
氧状态，而是有一部分的污泥直接由缺氧区直接进入到好氧区，由于并未完整经历厌氧过程，致使污泥
中所含有的有机质无法经历厌氧释磷、有氧吸磷的过程，从而致使A2/O工艺的除磷效果打了折扣。

4.2.3 MUCT工艺

早期的A2/O工艺应用于化工废水循环处理中时，存在除磷效果不足的缺陷，MUCT工艺是在A2/O工艺的
基础上发展起来的新型工艺。具有以下特点：MUCT工艺应用过程中，由于流入厌氧区中的进水中的硝



酸盐含量大为降低，从而使得影响A2/O工艺的除磷效果不足的因素大为降低，提高了除磷效果，在将M
UCT工艺应用于化工废水的处理中时，能够在废水处理后有机质浓度较低的污水处理中获得较高的处理
效率。需要注意的是在应用MUCT工艺时，MUCT工艺的内回流较为复杂，为使得MUCT工艺获得良好
的处理效果需要在化工废水循环处理工程系统中额外加入内回流系统增强回流效果。

总体来说MUCT工艺、A2/O工艺、SBR工艺是应用于化工废水循环处理中生化处理环节中的三种重要工
艺。在选用何种工艺时需要结合进水污水的水质、特性以及废水循环处理后希望达到的水质以及各种工
艺的经济性、合理性等因素进行综合性的考虑。SBR工艺具有工艺流程简单、自动化程度高的特点，但
是其占地面积大，对于资金投入的要求较高，加之其脱氮除磷效果不足，因此在将其应用于某化工废水
的循环处理时无法满足要求。SBR工艺不适用于某化工废水循环处理工程系统。而A2/O工艺应用在化工
废水生化处理中时，其除磷效率受回流厌氧区中污泥中硝酸盐含量的影响，致使A2/O工艺无法满足工程
设计的需求。综合考虑来说，MUCT工艺克服了上述两个工艺所存在的不足，可以选用MUCT工艺作为
某化工废水循环处理工程中的主体生化处理工艺。
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