
成都机械加工厂蜀谐机械冷凝器加工厂||法兰加工

产品名称 成都机械加工厂蜀谐机械冷凝器加工厂||法兰加
工

公司名称 成都蜀谐机械制造有限公司

价格 .00/普通

规格参数

公司地址 成都青白江工业集中发展区创新路296号

联系电话 028-83627155 13568814616

产品详情

成都机械加工厂【蜀谐机械】冷凝器加工厂||法兰加工||储罐加工|| 封头厂的封头在生产中占有着重要的
位置，在许多的作业中，有必要用到这个设备，而在市场上，封头的质量与品种许多，也很杂，若是对
这个职业不很知道，那在采办封头时就会买到不正轨或许质量欠好的产物。咱们平常在买封头时，怎么
辨别与检测呢？ 封头的品种的类型许多，包含凸形封头、锥壳、变径段、平盖及紧缩口的描绘。凸形封
头包含：半球形封头、椭圆形封头、碟形封头和球冠形封头。从受力视点看凸形封头中从半球形封头逐
步欠好，但从制作难度上看，逐步好制作。 封头因不一样的类型制作办法也不一样。如小封头，在制作
时全体成型；而大、中型封头需求先拼接后成型，这种制作办法用的最多，规范中的需求首要对准它而
言； 关于特大型封头，因运送及开档等要素需求，先分瓣成型，后组焊在一起。 封头在拼接时，拼接的
间隔应有需求，为大于3δ，且不小于100mm（焊接热影响区是个高应力区，并且在该区的化学成分会有
烧损。所以要避开高应力区，该区域与厚度有关。依据实践经验，应力衰减长度为大于3δ，且不小于10
0mm）。但制冷设备很难到达这一需求，有其特殊性。 碟形封头的r处防止拼接，会减薄、高应力。
拼接时焊缝方向需求只允许是径向和环向。今后大型封头可能会撤销此需求。 拼接封头的焊接接头系数
先拼接后成型的封头，拼接焊缝应进行100％射线或超声波检测，合格等级随设备壳体走。结尾成型的焊
缝检测等级、份额与设备壳体一样，高了糟蹋。所以封头拼接尽管100%检测，但合格等级不一样，随设
备壳体走。 但要注重工艺制作进程： 正确的做法是：下料（划线）-小板拼成大板-成型-无损检测 若是
未成型之前做检测是不对的，确保不了成型之后还合格。也就是说无损检测是指结尾的无损检测。想要
知道更多关于封头的信息请登录咱们的官方网站http://www.shuxiejixie.com咱们将热忱为您效劳！效劳热
线：13568814616 028-83627155
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