
南通小型一体化污水处理设备小型生活污水处理设备操作维护方便报
价明细

产品名称 南通小型一体化污水处理设备小型生活污水处理
设备操作维护方便报价明细

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化
加工定制:非标定制
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

ABS(AcrylonitrileButadieneStyrene)树脂是丙烯腈、1，3-丁二烯，苯乙烯三种单体的接枝共聚物，因其具有
良好的延展性，表面光泽性以及易于染色和电镀等优点而被广泛用于制备电子、电器、器具和建行等各
种零件的原材料。但因为在ABS树脂的生产过程中，废水渣和乳胶的含量过高，给废水处理带来很大的
困难。

1、ABS生产工艺技术

ABS树脂生产工艺技术主要分为共混法和接枝共聚法两种生产原理，但其生产ABS树脂原料来源相似。目
前，国内主要采用乳液接枝-本体SAN掺混技术来生产ABS聚合树脂，因为该技术相对其他ABS生产技术
来说，具有适用范围广、成本低、工艺成熟可靠和污染少等优势，但是连续本体法由于适应产品范围窄
等局限还在进一步的发展之中。

1.1 乳液接枝-本体SAN掺混法

乳液接枝-本体SAN掺混法通过乳液聚合法来制备合成聚丁二烯胶乳，之后通过与苯乙烯、丙烯腈接枝共
聚制备ABS粉料，ABS粉料和SAN树脂(由苯乙烯和丙烯腈制备)按一定比例混合制成ABS树脂。在实际的
生产过程中，聚丁二烯乳是整个生产的核心技术，所需要的时间也比较长，所以研究聚丁二烯胶乳对AB
S树脂的生产有着重要的意义。

1.2 连续本体聚合法

连续本体聚合法主要是在一定比例配制的苯乙烯和丙烯腈加入聚丁二烯橡胶进行接枝共聚，并且该过程
中需存在少量溶剂，接着通过脱挥器将未反应的苯乙烯和丙烯腈和溶剂闪蒸出去并回收循环利用，熔融
的物料再经过造粒成为ABS成品。该方法在橡胶粒径控制上要求比较高，使得产品范围有一定的局限性
，但因其污染小，成本低，发展潜能也比较大。



2、ABS废水来源及特点

据有关数据显示，我国ABS树脂的工业废水量排放量达到650万m3，由于ABS树脂的添加剂的种类复杂和
含量很高，导致ABS废水的成分相对复杂，难以通过简单的处理技术来达到排废的效果。目前工业上ABS
树脂生产的废水来源主要来自三个方面：聚丁二烯的合成阶段、苯乙烯和丙烯腈的接枝阶段和苯乙烯和
丙烯腈的共聚阶段，其废水具有以下特点:

(1)ABS废水可生化性差，若直接进行，不仅容易危害微生物，而且还会堵塞设备。

(2)ABS废水处理工程规模比较大，投资成本相对较高。

(3)由于合成ABS树脂的原料极其复杂，导致ABS废水中的污染物均为中等毒性以上的有害物质。

3、ABS废水处理技术研究现状

当前，ABS污水处理技术主要从以下三个方面进行研究，分别是预处理、生化处理和深度处理技术。预
处理主要是为了降低后续处理的损耗，便于运输和储存，生化处理是在ABS废水处理中关键的一步，主
要是处理ABS废水的主体，深度处理是为了进一步的提高水质，使污水作为水资源回用于生产生活。

3.1 预处理技术

常见的预处理技术主要有混凝法、电化学法和氧化法。

3.1.1 混凝法

混凝法是常见的废水化学处理方法，利用投加具有混凝化合物，使污水中的胶体颗粒发生凝聚和絮凝达
到沉淀和固液分离的效果。混凝法可以有效地将ABS废水中的悬浮物有效地除去，具有易于操作，设备
简单，处理效果好等优点，因此广泛应用于ABS废水的预处理中。

3.1.2 氧化法

近年来，随着工业的迅速发展，各式各样难降解的废水种类越来越多，在寻找方便有效的方法过程中，
由于氧化法可以直接通过氧化法提高废水的可生化性而被认为是具影响力的。氧化法的原理主要是以强
氧化性的羟基自由基为特点，在声波，电以及光辐射、催化剂的条件下，与氧化剂反应，在反应过程中
生成氧化性极强的羟基自由基，再通过一系列的加成、取代以及电子反应，使得废水污染物几乎全部矿
质化。

3.2 生化处理技术

生化处理技术是当前国内外学者研究的热点，主要是利用不同微生物的代谢作用对废水中的有机污染物
进行去除。生化法广泛用于城市生活污水及工业废水的二级处理中。由于ABS树脂废水具有其特殊性及
复杂性，仅仅通过单一的处理技术是无法达到好的效果，但是可以利用优势菌种对ABS废水进行生化处
理，进而达到一定的效果。

3.3 深度处理技术

深度技术由于过程复杂、费用颇高不易推广。当前，能够达到国家污水一级排放标准的ABS处理流程主
要有三个部分构成，主要是由一级絮凝气浮，二级生化，三级活性炭过滤单元组合而成。而能达到国家
污水二级排放标准的ABS处理流程则是由气浮、接触水解及接触氧化法构成。

化工厂中含COD废水常用处理方案含有生化处理单元，然而生化处理过程必然会产生污泥，污泥经过板



框或者叠螺机压缩后通常仍含有70%~80%的水分，如果直接送至固废焚烧厂焚烧，无疑代价高昂，有必
要对此问题进行经济性分析并找到相应的对策。

1、计算基准

按照5t/d污泥产生量，一年365d运行，污泥含水率按照平均75%计算。

2、直接危废处理的经济性分析

随着国家对环保生态的日益重视以及环保处理能力建设的滞后，危废焚烧行业出现了排队等候数月的现
象，化工企业在危废处理上的支出也越来越大，目前污泥类危废处理价格达到了5000元/t。

污泥处置的初始年均费用W初计算如下： 污泥处置年均费用912.5万元/年，而且其中有75%是水，相当于
每天有3.75t水是以5000元/t处理的，即每年约684万元浪费了，这是非常昂贵的代价。如何减少这部分费
用损失是本文探讨的内容。

3、污泥干化实验

本文设计了几组实验进行实验室验证，利用梅特勒托利多公司生产的卤素快速干燥仪HB43-S检测实验中
水分。实验原料为本公司生化污泥(含水率：75%)。

3.1 实验1

(1)目的：验证静止干燥的可行性。

(2)实验步骤：取生化污泥100g置于单口烧瓶内，用油浴加热至内温100℃~120℃，常压蒸馏，经过7h左右
，观察到蒸馏头处仍有水汽溢出。

(3)实验结果与讨论：虽然仍有少量水汽溢出，但是单口烧瓶内污泥已经固化板结，无法倒出，说明静态
干燥方式不可取。

3.2 实验2

(1)目的：验证搅拌式干燥的可行性。

(2)实验步骤：取生化污泥100g置于四口烧瓶内，开启搅拌，用油浴加热至内温100℃~120℃，常压蒸馏，
经过5h左右，观察到蒸馏头处无水汽溢出。

(3)实验结果与讨论：蒸馏终点时，污泥呈颗粒状，粒径约1mm，容易倒出，检测水分含量为5%。

3.3 实验3

(1)目的：验证低温蒸馏的可行性。

(2)实验步骤：取生化污泥100g置于四口烧瓶内，开启搅拌，用水浴加热至内温70℃~80℃，水泵于-0.08M
Pa下减压蒸馏，经过3h左右，观察到蒸馏头处无水汽溢出。

(3)实验结果与讨论：蒸馏终点时，污泥呈颗粒状，粒径约1mm，容易倒出，检测水分含量为4%。
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