
南昌定制麻布袋LOGO ,南昌覆膜麻布袋定制

产品名称 南昌定制麻布袋LOGO ,南昌覆膜麻布袋定制

公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

南昌定做手提麻布袋厂家〖 产品制作工艺〗：机器设备缝纫缝制，手提可以用原材料本身或者毛纺织
带或消费者特殊原材料， 色彩的布料（可以按客户规定定制色彩）〖定制种类〗：生产加工棉布袋，帆
布袋，麻布袋，绒布袋，无防布手拎袋，束口袋，紧松绳袋，窗帘布艺包装袋子子，包装梳理袋，展会
礼品袋，杂粮袋，包装袋子，手拎袋，包装袋，宣传袋，食品包装袋，酒类包装袋子子，覆亚膜无防布
手拎袋，紧松绳束口袋等低碳环保商品。南昌亚麻布袋定制〖产品色彩〗：有各种各样色彩的材质可挑
选，还可以为顾客定制专用版设计图案或色彩的布料。〖产品特点〗：具有抗磨损 坚固耐用，不含毒性
，生态环境保护，降解，清理，娱乐休闲潮流趋势的一种绿色环保产品。〖 功效分为〗：手拎袋，束
口袋，紧松绳袋，绳索袋等。热喷涂为表面工程技术之一，它是利用热源将喷涂材料加热到熔融或半熔
化状态，并以微粒方式高速喷射到经过预处理的工件表面上，形成涂层的特殊工艺。１．工艺基础，①
设备材料选择专用喷涂机床；氧气O ２ ；乙炔气C ２ H ２；QX－１型火焰线材气喷枪。②工艺流程及
要求，基体烘油→基体粗加工→表面预处理→预热→喷底层→喷涂工作层→精加工主要化学成份%涂层
硬度HBCrCSiMnPS12～140.36～0.45≤0.60≤0.60≯0.035≯0.030300以上表 喷涂材料马氏体型不锈钢（4Cr1
3）２．修复实施，①压印滚筒和印版滚筒表面制备，为了提高涂层与基材之间的结合强度，对基材表面
进行预处理，它的作用是扩大涂层与基体的结合面积，改变应力分布，防止涂层收缩脱落，增加结合强
度，总的要求达到表面洁净。首先对表面进行除油净化处理，把该件送至井式炉调至２６０～３１５℃
，烘油５h，自冷后对表面进行车削，表面粗糙度为Ra１２．５，除去损伤层（如疲劳层、锈蚀层等），
使表面露出新的金属光泽，以达到净化和粗化待喷涂表面，提高涂层与基体表面间的结合强度。然后，
对不喷涂部分刷遮蔽剂进行保护。②喷制涂层，喷涂前，对工件进行预热，预热温度１００℃左右。在
已预热处理好的滚筒表面上均匀喷上打底层材料（Mo）作为结合层，厚度（１００～１５０/μm），然
后再喷涂工作层（４Cr１３）。喷涂中对空气压力（≥０．５MPa）、氧气压力（≥０．５MPa）、乙
炔压力（０．８～１MPa）、火焰（呈中性焰）、喷射距离（１５０～１８０mm）、喷射角度及送丝速
度进行严格控制，使涂层均匀平整粘接牢固。③喷涂后的精加工，喷涂完毕采用空冷的方法，即喷到规
定尺寸后，继续让压印滚筒在机床上自转，使其缓冷，防止涂层开裂。待冷却到常温时，即进行磨削加
工到图纸所要求的尺寸。磨削采用中软绿碳化硅砂轮磨削压印滚筒表面，砂轮转速为１４００r/min，工
件移动速度为１m/min，磨削量≤０．５mm。磨削后的滚筒工作层与基体结合性能良好，组织致密，无
夹渣、无剥离，表面粗糙度Ra０．８～０．３２μm，硬度HRc５０左右，完全达到了技术要求。表面
工程技术是八十年代世界十项关键技术之一，热喷涂技术是表面工程技术的一个重要组成部分。南昌定
制黄麻手提袋〖型号规格规格型号〗：可依照客户要定制，能为消费者印刷包装LOGO。〖 功效分为
〗：手拎袋，束口袋，紧松绳袋，绳索袋等。南昌哪里可以定做麻布袋LOGO本公司是集设计、印刷、



生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽
绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。南昌仿麻麻布袋
定做我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈
！行业咨询：例如150Lpi是指每英寸加有150条网线。给图像加网，挂网目数越大，网线越多，网点就越
密集，层次表现力就越丰富。因为电脑图像是点阵的，即是由一个个的像素(图像的小单位称为像素)组
成的。图像分辨率可以形象地理解为在水平或垂直方向上，单位长度内的一条线由多少个像素去描述，
描述这条线所用像素越多，分辨率就会越高。图像分辨率的单位一般是PixelsPer lnch(像素/英寸)，通常用
英文表示为PPI。例如某图像的分辨率为300PPI，则指它在水平或垂直方向上每英寸有300个像素；某图像
的分辨率为72PPI，则指它在水平或垂直方向上每英寸有72个像素。有些设备的分辨率和图像的分辨率类
似，只是它们是用点来表达的，故其表示为Dot Per lnch，简称DPI。如分辨率为1200DPI的图像扫描仪是
指该扫描仪的图像输入精度为每英寸可采集1200个点，或像素。3600DPI的激光照排机是指该照排机的图
文输出精度为每英寸可曝光3600个激光点。图像分辨率PPI与印刷分辨率LPI(加网线数)既有联系又有区别
：图像分辨率要高于印刷分辨率，一般是2×2个以上的像素生成1个网点，即LPI是DPI的1/2左右。设备
分辨率DPI与印刷分辨率LPI(加网线数)的关系是：对于图像输出设备来说，一般是由10×10个以上的激光
点构成1个网点，即DPI必须大于LPI的10～20倍以上。（待续）（作者单位：武汉大学）imagesetter和plate
setter是DTP工作环境中的两个主角。
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